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B-00.00.00

Wymagania ogolne



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji dotyczacej przebudowy i rozbudowy budynku
Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej obejmujg wymagania wspolne dla robot
objetych szczegodtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w specyfikacji technicznej jest mowo a:
1.4.1. Obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec¢:
e budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
e budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
e obiekt matej architektury;

1.4.2. Budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrdod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. Urzgdzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.4. Terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.5. Dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumieé¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.6. Aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgca
jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.7. Wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.

1.4.8. Kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.4.9. Materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z wytycznymi Inwestora.

1.4.10. Istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspdlnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.11. Normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzaciji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)”
lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizac;ji.

1.4.12. Przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.13. Zarzadzajgcym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona
do nadzorowania realizacji robét i administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzgdzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.4.14. Budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.15. Robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é
z poleceniami Inwestora i SST.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy.
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czesc¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z wymaganiami Zamawiajgcego i SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w



ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w ,Warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego i SST. Wielkosci
okreslone w przedmiarze roboét i pobrane podczas wizji lokalnej na terenie budowy bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow
i elementéw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub
wykonane roboty nie bedg zgodne z wymaganiami Zamawiajacego i SST i majg wptyw na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakohczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane
w sposo6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel wykonawcy. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Wyroby i materiaty, ktére w sposdéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia wyrobow i materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie wyroby i materiaty odpadowe uzyte do Robét
beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych wyrobow i materiatow na srodowisko. Wyroby i materiaty, ktére sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie robo6t, a po zakonczeniu roboét ich szkodliwos¢ zanika moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji
panstwowej.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie umowne;j.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.9. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j i
samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogodlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie
informowaé Zamawiajgcego o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek wyrobéw budowlanych przeznaczonych do Robét
Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania
wyrobéw budowlanych i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego.

2.1.1. Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 poz. 881) wyréb

budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:



a) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo z europejskg
aprobatg techniczng bgdz krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego oznaczong przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

b) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobédw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo

¢) oznakowany, znakiem budowlanym z zastrzezeniem, ze nie podlega on obowigzkowi oznakowania CE

2.2. Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 (Dz. U. nr 195 poz. 2011)

oznakowaniu CE powinny towarzyszy¢ miedzy innymi nastepujace informacje:
a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany,
b) ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono oznakowanie CE na wyrobie budowlanym,
c) dane umozliwiajgce identyfikacje cech i deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, jezeli
wynika to z zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu.

2.3. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004r. (Dz. U. nr 198 poz. 2041) dla
wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany dotgczyé
informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany,
b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgcg nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek i klase wedtug
specyfikacji technicznej,
c) numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej z ktérg potwierdzono zgodnos$é wyrobu
budowlanego,
d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
e) inne dane jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,
f) nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego.
Jakiekolwiek wyroby budowlane, ktére nie spetniajg wymagan zapisanych w pkt. 2.1. beda odrzucone.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym
Wyroby budowlane (materiaty) nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu uzyskanym staraniem Wykonawcy.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do roboét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$é

i wlasciwos¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego sktadowania
materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Inwestor przewidujg mozliwo$é zastosowania réznych rodzajow materiatdw do wykonywania
poszczegodlnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o zamiarze zastosowania konkretnego
rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zamieniany bez zgody
Zamawiajgcego.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Wybrany sprzet, po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie
zapewniaé prowadzenie roboét zgodnie z zasadami okreslonymi w SST w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu
nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem robét wykonawca opracuje:
e projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktada¢ sie z czesci opisowej
i graficznej,
e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),



e  projekt organizacji budowy,
e projekt technologii i organizacji montazu.

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z, wymaganiami SST, dokumentacji
projektowej i poleceniami Inwestora.

5.3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wykonywaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Zamawiajacy, poprawione przez Wykonawce
na wiasny koszt.

5.4. Decyzje Zamawiajgcego, Kierownika\lnzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, w SST, a takze
w normach i wytycznych.

5.5. Polecenia Zamawiajgcego, Kierownika\lnzyniera dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robo6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST.
Program zapewnienia jakosci winien zawieraé:
e organizacje wykonania robot, w tym termin i sposob prowadzenia robot,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoinych elementéw
robot,
system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli,
sposoéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych,
wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,
rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
e  sposOb i procedure pomiaréw i badan.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw. Wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST i poleceniami Inwestora. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone,
Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.
6.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub
badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.
6.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcego kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane
Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.
6.5. Certyfikaty i deklaracje
Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$é
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i informaciji o ich istnieniu zgodnie
z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),
e posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o Polskg Normg lub
o aprobatg techniczng, w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
o znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore
nie spetiajg tych wymagan beda odrzucone.
6.6. Dokumenty budowy



6.6.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy
beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
6.6.2. Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie
w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
6.6.3. Dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wyzej wymienionych rowniez nastepujgce dokumenty
pozwolenie na budowe,
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
protokoty odbioru robdt,
protokoty z narad i ustalen,
operaty geodezyjne,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.6.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla i przedstawiane do wglgdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie
z wizjg lokalng, przedmiarem robot i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie, przedmiarze robét i SST.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych
robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki
obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen
Zamawiajgcego na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i w KNR-ach. Jednostki
obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

e odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
odbiorowi przewoddéw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
e odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz
ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robaét. Odbioru tego dokonuje Zamawiajgcy. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza
wykonawca z powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Zamawiajgcego.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajgcy w oparciu
0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym



robot. Odbioru rob6t dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z SST. W toku odbioru ostatecznego roboét, komisja zapozna sie z
realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow
czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robodt poprawkowych. W przypadkach nie
wykonania wyznaczonych robé6t poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w poszczegdélnych elementach
konstrukcyjnych i wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegoélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej SST i ustaleniami Inwestora z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku
do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (korcowe)
Podstawowym dokumentem jest protokoét odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace dokumenty
lub inne wg wymagan Zamawiajgcego:

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robét. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy
komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktdére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji -
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny robét (koncowy) robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane .
9.2. Ustalenia ogodlne
9.3. Ustalenia ogolne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozyciji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest
warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa
pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentaciji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe
robét bedg obejmowac.
e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
e koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z pozniejszymi
zmianami wraz z aktami wykonawczymi).

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia. (Dz.U. Nr 108 z 17.07.2002r., p0z.953).

e Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 30.12.1994r w sprawie
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U Nr 8 z 1994r., poz. 38).

e Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 21.02.1995r w sprawie rodzaju
i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w
budownictwie (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

e Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30 z 1989r., poz.
163 z pdzniejszymi zmianami).



Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity Dz.U.nr.164
p0oz.1163 z pdzniejszymi zmianami)

10.2. Rozporzgdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemdw oceny
zgodnos$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych, (tom |, I1, 1, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét przygotowawczych w zwigzku z realizacjg inwestycji dotyczacej przebudowy i rozbudowy budynku
Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.

1.2 Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z przygotowaniem
terenu pod budowe oraz robotami rozbiérkowymi.
1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 1.4.
1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepujg

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedzie przyjazny dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdine
pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw zgodnie z dokumentacja
projektowg lub wskazanych przez Inzyniera. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w
sposob okreslony w dokumentac;ji projektowej lub przez Inzyniera. Uwzgledniajgc specyfike rozbieranego obiektu
oraz zakres prowadzonych prac, w czasie ich wykonywania nalezy stosowac¢ rozwigzania i zasady gwarantujgce
zachowanie zasad BHP. Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét szczegélnie z
uwzglednieniem przepiséw cytowanego rozporzgdzenia zawartego w dziatach:
e  Warunki przygotowania i prowadzenia rob6t budowlanych.
e  Zagospodarowanie terenu budowy.
e Roboty rozbiérkowe.
5.3. Usuniecie drzew
Roboty zwigzane z usunieciem drzew obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew, wywiezienie pni, karpiny i
gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw oraz ewentualne spalenie na miejscu
pozostatosci po wykarczowaniu. Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew powinna by¢ uzyskana przez
Zamawiajgcego. Wycinke drzew o wtasciwosciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywa¢ w tzw. sezonie
rebnym, ustalonym przez Inzyniera. Sposob zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢
zgodny z ustaleniami dokumentac;ji projektowej. Stawki optat i kar na rok za wycinke drzewa, powinny by¢é
naliczane zgodnie z Obwieszczeniem Ministra Srodowiska z dnia 24 pazdziernika 2014 r. w sprawie stawek optat
za usuniecie drzew i krzewdw oraz stawek kar za zniszczenie zieleni na rok 2015.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
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......................... Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
e wyciecie i wykarczowanie drzew,
e wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy lub przerobienie gatezi na kore drzewng,
wzglednie spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu,
e zasypanie dotow,
e rozbidrke istniejgcego budynku tgcznika wskazanego w dokumentacji technicznej,
e uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robat.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy
e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo Zaméwien Publicznych.
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.
e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku - Prawo Ochrony Srodowiska.
10.2. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 (Dz. U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w czasie wykonywanie robot rozbiérkowych.

e  Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych. Rozporzgdzenie
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia
28 marca 1972 roku (Dz. U. Nr 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami).
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B-01.01.04

|zolacje przeciwwilgociowe
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i

odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych w zwigzku z realizacjg dotyczacej

przebudowy i rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Krosnie Odrzanskim przy ulicy Piastéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolacji i

uszczelnien powierzchni poziomych i pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach budowli.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

1.4.2. Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.4.3. I1zolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach
przepuszczalnych.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY.
2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST B-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowag
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Wyroby stosowane do hydroizolacji
e materiaty bitumiczne do wykonania gruntowania oraz izolacji powierzchni poziomych i pionowych
wg normy PN-B-24620:1998/Az1:2004 ,Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno”.
e plyty termoizolacyjne spetniajgce wymagania normy PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej
w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja
e folia kubetkowa,
2.4. Skladowanie materiatow
Wszystkie wyroby do robét hydroizolacyjnych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3..

3.2. Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

e do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzgdy do badania wytrzymatosci podtoza,

e do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

e do nakfadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, walki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatéw izolacyjnych,

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdine

pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego. Zatadunek i
wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wézki. Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowej Srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
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Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budowli powinny spetnia¢ nastepujace

wymagania ogolne:

e powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

e powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego,
bez kawern, ubytkéw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usunagé, wypuktosci powyzej 2 mm
zlikwidowa¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci
powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez
producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

e potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposob ich wykonania powinien byé zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),

e podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos$¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej (katalogowej),

e odpowiednio do wymagan producenta wyrobdw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowaé roztworem do gruntowania
wiasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed
utozeniem izolacji powinna byc¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna by¢
réwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobrg przyczepnos¢ do podtoza.

5.3. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji

producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podtoza

w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczes$nie temperatury

otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione

jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych preparatow,

w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%. W

przypadku koniecznos$ci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych takich

jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem,
stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko
na ostonietej powierzchni. Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujgcych sie ponizej
poziomu gruntu nalezy prowadzi¢ w wykopach o szerokos$ci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokosé wykopu
przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykonac¢ ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych
mechanicznie) lub o scianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii
gruntu danego miejsca. Przed natozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizyé poziom
zwierciadta wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania
warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody nalezy utrzymac przez caty okres wykonywania robot
hydroizolacyjnych bgdz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa dociskowg.

5.4. Wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci podziemnych i
przyziemi budowli nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych” ITB czes¢ C: ,Zabezpieczenia i izolacje.” Zeszyt 5: ,Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne
czesci podziemnych budynkow”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

......................... Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogoélne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
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Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie materiatow izolacyjnych i materiatébw pomocniczych,
przygotowanie podiozy, wykonanie prac hydroizolacyjnych,
uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 ,Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno”
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 9: Ogdlne zasady dotyczace
stosowania wyrobéw i systeméw
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Roboty murowe
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robét murowych w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t murowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia
elementéw murowych zaprawg murarska.
1.4.2. Element murowy — drobno- lub sredniowymiarowy wyrob budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.
1.4.3. Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otwordw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.
1.4.4. Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
1.4.5. Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i
specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.
1.4.6. Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catos¢ i wyrdwnywania naprezen wystepujgcych w murach.
1.4.7. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogoélne pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Elementy murowe i zaprawy murarskie.

e cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,

e wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

e piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN

12620+A1:2010,
zaprawa cementowo — wapienna do murowania,
wode do zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008,
silikatowe elementy murowe spetniajace wymagania normy PN-EN 771-2:2011,
nadproza L19 wg normy PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw -- Czes¢
2: Nadproza
2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobédw do robét murowych
Wyroby i materiaty do robét murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

e kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjng,

e wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
murowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét murowych
Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.
3.2. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogoéline pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Wyroby i materiaty do rob6t murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi. Zatadunek i
wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki fadunkowe nalezy prowadzi¢ urzgdzeniami
mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Konstrukcje murowe zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce i na terenie Unii Europejskiej przepisami
powinny by¢ wykonywane w oparciu o zasady zawarte w Eurokod 6 PN-EN 1996 cz.1,2,3:2010 -
Projektowanie konstrukcji murowych (EC6) lub opartg na nich PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe.
Projektowanie i obliczanie (PN0O7). Roboty murowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i zasadami sztuki murarskiej.

5.3. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:

5.3.1. Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
e w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen +20 mm,
e w wysokosci kondygnacji £20 mm,
e wwymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.
5.3.2. Grubos$¢ muru
Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;.
5.3.3. Grubo$¢ spoin
Normatywne grubosci i dopuszczalne odchyiki grubosci spoin zwyktych wynosza:
e w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyitki + 5 mm, — 2 mm,
e w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.
5.4. Roboty nalezy wykonywac¢ w jednym systemie zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.
6.3. Badania materiatow
Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:
e deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,
e  zapiséw dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,
e deklaracji producentéw uzytych wyrobow.
Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowe;.
6.4. Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych rob6t murowych z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow.
6.5. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonania rob6t murowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robat.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.
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8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Ceny jednostkowe wykonania robét murowych uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
$cian, nie wyzszych niz 4,5 m,

zabezpieczenie robét wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych wykonanie konstrukcji murowych,
wymurowanie konstrukcji murowych,

wykonanie narozy i stykéw Scian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

montaz nadprozy typu L19,

wykonanie z wykuciem bruzd dla belek przesklepien otworéw w $cianach z cegiet, obsadzenie belek
stalowych, wykucie otworéw w $cianach,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,
oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem
wznoszenia konstrukcji murowych,

usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku,

PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci,

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci,
PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych -- Czes$¢ 2: Elementy murowe
silikatowe,

PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw -- Czes$é 2: Nadproza.
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B-01.01.06

Roboty instalacji scianek dziatlowych
z ptyt gipsowo kartonowych.
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1.0. Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robét murowych w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Krosnie Odrzanskim przy ulicy Piastow.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robo6t
wedtug punktu 1.1 i wymienionych w punkcie 1.3 .

1.3 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- $cianek dziatowych wewnetrznych z ptyt gipsowo —kartonowych
1.4 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w B-00.00.00

2.0. Materiaty
2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST ,Wymagania ogéine”.
2.2 Stosowane materialy

- ptyty gipsowo — kartonowe Lafarge Nida Gips :
ptyta g — k NIDA Zwykta ( GKB )
ptyta g — k NIDA Woda ( GKBI )
- profile metalowe i elementy mocujace do konstrukcji nosnej :
np. elementy konstrukcyjne $cian dziatowych
profile NIDA U, C, UA
elementy konstrukcyjne sufitow podwieszonych
profile NIDA CD, UD LW
- wetna mineralna,
- akcesoria i elementy montazowe jak wieszaki, klamry, blachowkrety,
tasmy uszczelniajgce, kotki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe,
tasma zbrojgce i inne wynikajgce z zalecen producenta systemu
Wariantowo mozliwe jest zastosowanie materiatéw i technologii zapewniajgcych poréwnywalne parametry
techniczne np. systemu RIGIPS z ptytami gipsowymi niepalnymi RIDURIT.
Uwaga : miejsca zastosowania okreslonych rodzajow ptyt gipsowych okre$lone zostang przez wytyczne
Zamawiajgcego .

3.0. Sprzet
3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w B-00.00.00
3.2 Sprzet do wykonywania robot

Do obrébki ptyt i montazu $cianek, zabudow i sufitdw podwieszonych nalezy
uzywac wytgcznie sprzet zalecany i okreslony przez producenta systemu.

4.0. Transport
4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w B-00.00.00 Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét.

4.2 Transport materiatéw

Transport materiatédw powinien odbywac¢ sie samochodami skrzyniowymi odpowiadajgcymi pod wzgledem
typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét zaakceptowanych przez Inzyniera. Na
srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i
uktadane zgodnie z instrukcjami transportu.

Piyty g-k nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich Srodkéw

24



transportowych do ptyt. Przy obrébce i montazu ptyt nalezy przestrzegac¢ wskazéwek producenta systemu.
Podczas osadzania ptyt nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Aby zapobiec ewentualnym odksztatceniom lub innym uszkodzeniom ptyty g — k muszg by¢ sktadowane na
ptaskim podtozu lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Piyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.

5.0 Wykonywanie roboét

5.1 Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w B.00.00.00.
5.2 Zasady wykonywania robét

1 Piyty gipsowo — kartonowe Nida — Gips nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej szkieletu sciany lub szkieletu
sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nosnej budynku.

2. W miejscach przewidywanego mocowania przyboréw sanitarnych lub pochwytéw nalezy w szkielecie
wykona¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy prowadzenia
instalacji elektrycznych i sanitarnych.

3. Mocowanie ptyt do konstrukcji, potaczenia, styki — nalezy wykonywaé¢ starannie wg. wskazan instrukcji
montazu przekazanej przez producenta. Ptyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie $cian wewnetrznych
murowanych nalezy mocowac do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny sciany przy pomocy plackow kleju
gipsowego rozmieszczonych w ilosci okreslonej przez producenta. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy
zastosowac plyty gipsowo — kartonowe NIDA Woda ( GKBI ) impregnowane.

6.0. Kontrola jakosci roboét
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w B.00.00.00.
6.2 Kontrola jakosci wyrobow sciennych i zapraw

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

7.0. Obmiar robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Obmiar robét ” w B.00.00.00.- Wymagania ogodine .
Jednostkami obmiarowymi s3:
- Scianek dziatowych wewnetrznych z ptyt gipsowo — kartonowych — m2

8.0. Odbiér robét

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w B.00.00.00.

8.2 Sposob odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli sg wykonane i sprawdzone wszystkie
pomiary i atesty.

8.3. Podstawa odbioru robét wykonania scianek i sufitow

Podstawe dla odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentéw,

- protokoty odbioru poszczegodlnych etapdw robot szczegdlnie zanikajgcych, jezeli odbiory te nie byly odnotowane
w dzienniku robat,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem.

Odbidr robot powinien sie odbywaé po osadzeniu stolarki (oScieznic) i catkowitym wykonaniu $cianek, oktadzin czy
sufitow.

9.0. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Wg zasad okreslonych w pkt.9 ,, Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogdine.

Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych
w pkt. 7.

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i technologiczne,
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- zakup i dow6z materiatow,
- wykonanie elementéw robot,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét

10.0. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét

PN-B-79405 Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - ptyty gipsowo - kartonowe jako Materiaty niepalne
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B-01.01.07

Roboty zelbetowe
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robét zelbetowych w zwigzku z realizacjg dotyczgcej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Nasigkliwos$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

1.4.6. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

1.4.7. Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania prébek betonowych.

1.4.8. Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C16/20) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 2.
2.2. Zgodnos$¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowag
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Beton
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych musi spetnia¢ nastepujagce wymagania:
e nasigkliwo$¢— do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1,
e mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wiekszy
niz
e 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1
e wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma byémniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1 tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
2.4. Sktadniki mieszanki betonowej
2.4.1. Cement — wymagania i badania
Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012
2.4.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 12620+A1:2010 i PN-EN 932-5:2012.
2.4.3. Woda
Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004.
2.5. Stal zbrojeniowa
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami zbrojeniowymi stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-93220:2006.
2.6. Pyty sprezone SP o wymiarach podanych w dokumentac;ji technicznej produkowane zgodnie z PN-EN
1168+A3:2011, PN-EN 1168+A1:2009,
2.7. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét betonowych
Materiaty i wyroby do robét betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
2.8. Magazynowanie kruszywa
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Kruszywo nalezy przechowywaé na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu w warunkach
zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas
petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét betonowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe co najmniej trzywarstwowe wg PN-
EN 197-1:2002. Masa worka z cementem powinna wynosic (25) 50+2 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz
napisy na workach powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002. Dla cementu luzem nalezy stosowaé
cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw
i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator
zawierajgcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony
dokument dostawy zawierajgcy dane oraz sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002.

4.3. Ogolne zasady transportu masy betonowe;j
Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego.

4.4. Ogolne zasady transportu pretéw zbrojeniowych
Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegotowego
programu i dokumentaciji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru). Przed przystgpieniem do
betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét
poprzedzajgcych betonowanie. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN
206-1:2003 i PN-B-06251.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji
betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 st. C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

5.5. Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg.

5.6. Montaz zbrojenia
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej, smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody oraz zardzewiatej.

5.7. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 st. C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania
rozpoczat pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15 st. C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

5.8. Deskowanie
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu nalezy wykonaé¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca
w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

5.9. Stropy z ptyt kanatowych SP nalezy uktada¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej lub

zaleceniami producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji

technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.

6.3. Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé probki
kontrolne w postaci kostek szeSciennych o boku 15 cm. Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-
06250.
Dla okreslenia mrozoodpornosci i nasigkliwosci betonu nalezy pobraé probki i badaé zgodnie z normg PN-EN
206-1:2003.

6.4. Kontrola jakos$ci zbrojenia
Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.5. Kontrola montazu ptyt kanatowych
Kontrola jakosci robot wykonania i montazu ptyt kanatowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi wymaganiami producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
obstuge sprzetu,
montaz zbrojenia,
przygotowanie mieszanki betonowej wraz z wbudowaniem w konstrukcje oraz z zageszczeniem i
pielegnacia,
wykonanie przerw dylatacyjnych,
e wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
e montaz stropéw kanatowych sprezonych,
¢ demontaz deskowan,
e oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wlasnoscig wykonawcy, materiatéw
rozbiérkowych i urzadzen,
e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
e PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
e PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu
e PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw -- Czes$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie (oryg.)
e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
e PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 1: Oznaczanie skfadu
ziarnowego -- Metoda przesiewania
e PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton -- Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
e PN-EN 1168+A1:2009 Prefabrykaty z betonu - Ptyty kanatowe
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B-01.01.08

Konstrukcja stalowa
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z montazem konstrukcji stalowej w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i
rozbudowy Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow..

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST B-00.00.00 Wymagania ogodlne pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.

2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Materiaty uzyte przy wykonaniu konstrukcji stalowej to profile walcowane ze stali zgodnej z ustaleniami
dokumentacji projektowej oraz elektrody podane w dokumentac;ji projektowej. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiada¢ odpowiednie atesty.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej woudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod

wzgledem:
e  jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
e zgodnosci z projektem,
e zgodnosci z atestem wytworni
e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji.

e jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.5. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powltoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy,
ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowac¢ w
magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. Laczniki (sruby, nakretki,
podkiadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
pkt 4.
4.2. Wysytki elementéw montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni. Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
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zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Montaz konstrukcji na budowie.
Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
Wykonawce oraz zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do robét, catosc
konstrukcji ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy
dokonac kontroli i odbioru wszystkich potgczeh montazowych. Potgczenie stupédw z fundamentem nalezy
wykonac¢ za posrednictwem $rub jako wezet sztywny w obu kierunkach. Potgczenia montazowe rygli dachowych
na styku ze stupem skrajnym i Srodkowym oraz w kalenicy nalezy wykonaé za posrednictwem spoiny
pachwinowej
5.3. Tolerancje wykonania.
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-87/B-06200.
5.4. Wymagania dotyczace wykonania i montazu konstrukcji stalowe;j
Potgczenia srubowe kategorii D. Konstrukcje stalowg zaliczono do klasy 2-wymagania podwyzszone. W zwigzku
z tym wg PN-B-06200:2002 zatagcznik D tablica D1: Konstrukcje stalowe bedg wykonane w wytwdrni majgce;j
zaktadowy system kontroli jakosci standardowy wg PN-EN 729-3,grupa zaktadu wg PN-87/M-69009 | ,poziom
kwalifikacji nadzoru wg PN-EN-719 specjalistyczny. Wykonanie konstrukgc;ji i jej kontrola bedg zgodne z PN-B-
06200. Tolerancje wykonania konstrukcji wedtug w/w normy. Spawanie bedzie spetnia¢ wymogi stosownych
przepisow i norm. Wykonawca bedzie miat odpowiedni system kontroli jako$ci rob6t montazowych. Odbiér robot
zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych (tom Il Konstrukcje
Stalowe).
5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukgiji i stalowej
Zabezpieczenie antykorozyjnie nalezy wykona¢ zgodnie z pkt. 2.10 tom Ill ,Warunkéw technicznych wykonywania
i odbioru robét budowlanych. Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonac poprzez:
e czyszczenie konstrukcji do S.A 2,5
e dwukrotne malowanie konstrukcji farbg podktadowg 120 um,
e klasa korozyjnosci konstrukcji wg normy PN-EN 1ISO 12944-2-C3,
e malowanie zewnetrzne farbg zgodnie z dokumentacjg techniczng na kolor RAL 7047.
5.6. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne i ogniowe powinno by¢ wykonane zgodnie z | tomem WTWiO z
uwzglednieniem wymagan dodatkowych okreslonych w niniejszym tomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robat.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora, dokumentacjg techniczng i SST,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena wykonania robét obejmuje:
e dowiezienie i roztadunek materiatu
e montaz konstrukcji stalowe;j
e wykonania badan i pomiaréw,
e uporzgdkowanie terenu po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
e  PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.
e PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
e  PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i

34



niskostopowe;j.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.
PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia spawane i
powierzchnie napawane.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdéw spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania.
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B-01.01.09

Konstrukcja drewniana
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drewnianej w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST B-00.00.00 Wymagania ogodlne pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Drewno do wykonania konstrukcji dachu powinno by¢ to drewno iglaste klasy co najmniej C24 zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji technicznej oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 336:2013.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt
4.2. Wszystkie elementy dachowe (tj. dachéwki, rynny, rury spustowe, wywietrzaki itd., konstrukcje) nalezy
przewozi¢ zgodnie z ustaleniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Roboty ciesielskie
Roboty ciesielskie muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami dla prac ciesielskich. Montaz
poszczegodlnych elementdw konstrukcji drewnianej nalezy prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozeh w miejscu prowadzonych robét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robaét.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.
8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

37



Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
obstuge sprzetu,
montaz konstrukcji drewnianej dachu,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscig wykonawcy, materiatéw
rozbiérkowych i urzadzen,
e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
e PN-EN 336:2013-12 - Drewno konstrukcyjne -- Wymiary, odchytki dopuszczalne
e PN-EN 338:2009 - Drewno konstrukcyjne -- Klasy wytrzymato$ci.
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B-01.01.10

Pokrycie dachu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu w zwigzku z realizacjg dotyczgcej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych wykonaniem pokrycia
dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST B-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny by¢é zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Blacha trapezowa T135 o wysoko$ci profilu 135 mm i gruboéci 0,70 mm produkowana zgodnie z normag
PN-EN 14782:2008.
2.4, Ptyty ze skalnej wetny mineralnej do izolacji termicznej o grubosciach podanych w dokumentacji
technicznej spetniajgce wymagania normy PN-EN 13162+A1:2015-04.
2.5. Ptyty styropianowe EPS 70-032 produkowane zgodnie z ustaleniami normy PN-EN 13163+A1:2015-03 .
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta lambda wynosi 0,032 W/mk.
2.6. Beton oraz zbrojenie rozproszone spetniajgce wymagania SST B-01.01.06.
2.7. Papa termozgrzewalna podktadowa oraz wierzchniego krycia o grub. min. 5,2 mm produkowana zgodnie
z ustaleniami normy PN-EN 13707:2013-12.
2.8. Blacha tytan-cynk do obrdbek blacharskich zgodnie z normg PN-EN 988:1998.
2.9. Rynny i rury spustowe o przekrojach podanych na rzucie dachu produkowane z blachy tytan-cynk
spetniajgce wymagania normy PN-EN 988:1998.
2.10. Nasady wentylacyjne dachowe blaszane zgodne z ustaleniami dokumentacji techniczne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt
4.2. Transport materiatéw odbywa sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposéb okreslony w instrukciji
producenta i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatow recznie lub
mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Pokrycie dachu papg termozgrzewalng

5.3. Wykonanie robat.

Prace nalezy wykonywaé sposobem recznym i mechanicznym. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy
robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca pracy, zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczacymi BHP przy wykonywaniu robét budowlanych.

5.4. Wykonanie pokrycia papg termozgrzewalng.

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw pofaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow
dachowych, wielkos$¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé
roztozenie poszczegolnych pasoéw papy na powierzchni dachu. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych
mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C w przypadku pap modyfikujgcych. Temperatury stosowania
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pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac
dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadoéw atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podfoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem
rolki. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady podtuzny 8 cm lub poprzeczny 12-15 cm. Do wykonywania
pokry¢ papowych mozna przystgpi¢ po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjg
techniczng oraz wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem
nadzoru, po zakonczeniu robét budowlanych towarzyszgcych wykonywanych na powierzchni potaci.

5.5. Obrébki blacharskie
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy tytan-cynk o
grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —
15°C. Roboét nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy
pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylataciji.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
Rynny i rury spustowe z blachy tytan-cynk powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.
Rynny i rury spustowe nalezy montowac¢ zgodnie z ustaleniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.
6.3. Przed przystgpieniem do robot pokrycia dachowego nalezy sprawdzi¢
e czy wszystkie materiaty posiadajg swiadectwa dopuszczeniowe a ich jako$¢ potwierdzona jest przez
producenta,
e czy dobrane materiaty zgodne sg z projektem,
e czy folie papy nie posiadajg uszkodzen mechanicznych,
W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatéw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
6.4. Kontrola w trakcie robot
Kontrola w trakcie wykonywania robét polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania robét oraz
prac zanikowych.
6.5. Kontrola w czasie odbioru robot
Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegdlnie:
e zgodnosci z dokumentacja projektowg
e jakosci zastosowanych materiatéw jakosci wygladu powierzchni papy,
e prawidlowosci wykonania obrébek elementéw wystajgcych, kompletnosci wyposazenia dachu w
elementy dodatkowe
e sprawdzenie prawidtowosci utozenia papy termozgrzewalnej,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich i robét montazowych odwodnienia
dachu,
e sprawdzenie poprawnosci zamontowania nasad wentylacyjnych i wyrzutni dachowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robat.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzetu,
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montaz blachy trapezowej, utozenie folii,

wykonanie ptyty betonowej grub. 6 cm z betonu C20/25 zbrojonego wiéknem stalowym,
montaz termoizolacji dachu oraz wykonanie pokrycia dachu papg termozgrzewalna,
wykonanie obrébek blacharskich,

montaz rynien i rur spustowych,

montaz nasad wentylacyjnych i wyrzutni dachowych

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscig wykonawcy, materiatéw
rozbiérkowych i urzadzen,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 14782:2008 - Samonosne blachy metalowe do pokry¢é dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych -- Charakterystyka wyrobu i wymagania

PN-EN 13162+A1:2015-04 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢
dachowych -- Definicje i wtasciwosci

PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku -- Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla
budownictwa
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B-01.01.11

Posadzki
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét posadzkowych w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i rozbudowy budynku Przedszkola Nr
3 w Krosnie Odrzanskim przy ulicy Piastow.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem posadzek.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe
i oktadzinowe z ptytek.
1.4.2. Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéow
powierzchni podioza.
1.4.3. Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
1.4.4. Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronne;j.
1.4.5. Posadzka zewnetrzna, wierzchnia, ostatnia warstwa podtogi, bedaca jej wykonczeniem, czesto o
charakterze dekoracyjnym.
1.4.6. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST Wymagania ogdlne, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.

2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robot powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Materiaty uzyte przy wykonywaniu robot posadzkowych

e Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

e Piasek do wykonania podktadu pod posadzki ubity warstwami

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

e Beton klasy C12/15 oraz C16/20 zgodny z ustaleniami normy PN-EN 206-1:2003P Beton -- Czes$¢
1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

e Cement zgodny z ustaleniami normy PN-EN 197-1:2012E Cement -- Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i
kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku

e  Styropian EPS 100-036 do warstw posadzkowych wg PN-EN 13163:2013-05 o wspotczynniku
przewodzenia ciepta lambda 0,036 W/mk,

e  Plyty izolacyjne ze styroduru wg PN-EN 13164:2010

e  Zaprawy wyrownawcze wg normy PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania -- Materialy -- Wtasciwosci i wymagania.

e Siatka zbrojeniowa przeciwskurczowa,

e Jastrych cementowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 13892-2:2004 Metody badania
materiatébw na podkiady podtogowe -- Cze$¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie,

e Foliaizolacyjna PCV i wodoodporna,

e  Plytki ceramiczne okreslone w dokumentaciji projektowej o minimalnej klasie $cieralnosci V, wg
normy PN-EN 14411:2013 Plytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena
zgodnosci i znakowanie,

¢ Kleje do ptytek wg normy PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie,

e Fuga do ptytek spetniajgca wymagania normy PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek —
Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
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e Foliaizolacyjna w plynie oraz tasmy izolacyjne,

e Systemowa podtoga poliuretanowa RDT wg kolorystyki i przekrojow dokumentacji techniczne;.
Warstwy podtogi zgodne z normg PN-EN 14904 i posiada¢ $wiadectwo badan ogniowych i certyfikat
higieniczny.

2.4, Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét oktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogolne
pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami
(mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu
jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Nalezy wykona¢ sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z projektem. W przypadku, gdy
stopien zageszczenia podioza gruntowego jest nizszy niz podano w projekcie nalezy dokonaé zageszczenia na
gtebokos$¢ co najmniej 50 cm, wedtug zalecen konstruktora. Podktady powinny by¢ wykonywane w temperaturze
mozliwie zblizonej do temperatury uzytkowania podtogi. Najbardziej wskazana jest temperatura 15+18 °C, przy
czym nie powinna by¢ ona nizsza niz 5 °C, a w zadnym przypadku — zaréwno w czasie wykonywania, jak i
pielegnacji podktadu — nizsza niz 0 °C.

5.3. Wykonanie podtozy pod posadzki

5.3.1. Podsypka piaskowa
Na przygotowanym podfozu gruntowym uktada¢ podsypke piaskowg. Podsypke o grubosci zgodnej z ustaleniami
dokumentacji technicznej nalezy uktada¢ warstwami i zageszczaé. Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania
przez ubijanie powinna by¢ taka, aby umozliwione byto skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody na jej
powierzchni. Zageszczenie podsypki piaskowej do Id = 0,65 lub innej okreslonej przez konstruktora.

5.3.2. Podtoza betonowe
Podtoza nalezy wykona¢ z betonu C12/15 grubos$ci wedtug wskazan w projekcie, z uwzglednieniem dylataciji.
Podkiady betonowe nalezy pielegnowac w ciggu nastepnych
10-ciu dni.

5.3.3. I1zolacja cieplna,
Styropian EPS 100-036 oraz styrodur o grubosci podanej w dokumentaciji technicznej nalezy utozy¢ na uprzednio
przygotowanej ptycie podkiadowej betonowych o foli PCV. Zapobiegnie ona przenikaniu wilgoci z gruntu, poprzez
beton do wyzszych partii podtogi. Na podtogi nie wolno uzywac styropianu o mniejszej twardosci niz EPS 100.
Styropian nalezy utozy¢ na powierzchni catej ptyty podtogowej zaizolowanej przeciwwilgociowo. Na tak
przygotowanej izolacji termicznej uktada sie ponownie izolacje wodoszczelng z folii PCV.

5.3.4. Utozenie folii PCV
Folie nalezy utozy¢ w taki sposob, by jej krawedzie wywijaty sie na $ciany do wysokosci okoto 10 cm — w razie
potrzeby, podczas uktadania posadzki bedzie mozna jg z tatwoscig przycigé.

5.3.5. Podktady pod posadzki
Podtoza nalezy wykona¢ z betonu C16/20 grubos$ci wedtug wskazan w projekcie, z uwzglednieniem dylataciji.
Podkfady betonowe nalezy pielegnowa¢ w ciggu nastepnych
10-ciu dni. Zbrojenie siatkg metalowg 10 x 10 lub 15 x 15 cm z drutu $rednicy 3-4 mm. Siatke uktada sie na
listwach dystansowych lub podktadkach dystansowych w potowie grubosci podkiadu.

5.3.6. Pod plytkami w pomieszczeniach mokrych nalezy wykona¢ izolacje z folii w ptynie z montazem tasm

naroznikowych.

5.4. Uktadanie posadzek z ptytek ceramicznych
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢ jednakowg szerokos¢ wieksza niz
potowa ptytki. Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie
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ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé
catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow
i konsystencja kompozyciji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu
kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke
nalezy jg lekko przesuna¢ po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Lprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wod3).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki
pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i
ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng ggbkg. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
5.5. Posadzke systemowg poliuretanowa w sali gimnastycznej nalezy wykonaé na systemowym ruszcie
drewnianym wg przekrojow dokumentacji technicznej. Warstwy podtogi muszg byé wykonane zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej, zaleceniami producenta, normg PN-EN 14904.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére
beda wykorzystane do wykonania tych robot. Wszystkie materiaty muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda
partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca
zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
e sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,
e sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Wyniki badan powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania w czasie roboét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z wymaganiami
Zamawiajgcego i dokumentacji technicznej. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wplyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét,
rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.
6.3.2. Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek a w szczegodlnosci:
zgodnos$¢ warstw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
zgodnos$ci z wymaganiami Zamawiajgcego,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podiozy,
jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,
prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot
i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy podtég z powinien obejmowac:
e sprawdzenie prawidtowosci utozenia,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
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powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin i potgczen za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania z
podkfadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i

wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek
Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
cata powierzchnia pod ptytkami i wyktadzinami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,
. grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki,
spoiny i fgczenia na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin i tgczen od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki
szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta,
podtoga sportowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie PN-EN 14904.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

wykonanie podtozy pod posadzki wg ustalen dokumentacji technicznej

ocene i przygotowanie poditoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnosc, zgodnie z postanowieniami dokumentacji
technicznej,

wykonanie oktadziny podtogowej (posadzki),

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,
uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposob podany w szczegotowe;j
specyfikacji technicznej,

likwidacje stanowiska roboczego,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 206-1:2003P Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 197-1:2012E Cement -- Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
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cementow powszechnego uzytku

PN-EN 13163:2013-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podiogowe -- Cze$¢ 2: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie,

PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena zgodnosci i
znakowanie

PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie.

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-EN 14904 Nawierzchnie terenéw sportowych -- Nawierzchnie kryte przeznaczone do uprawiania
wielu dyscyplin sportowych — Specyfikacja
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Roboty tynkarskie | malarskie
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét tynkarskich i malarskich w zwigzku z realizacjg dotyczgcej przebudowy i rozbudowy budynku
Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem robot tynkarskich, malarskich oraz obudowg z ptyt GK i montazem sufitow podwieszanych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
1.4.2. Warstwa wyrdwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.
1.4.3. Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ dolnej warstwy tynku.
1.4.4.1.4.2. Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
1.4.5. 1.4.3. Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
1.4.6. 1.4.4. Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
1.4.7. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogoélne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST B-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.

2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Materiaty uzyte przy wykonywaniu robot tynkarskich

2.3.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.2. Piasek
Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.3. Gips tynkarski spetniajgce wymagania normy PN-EN 13279-2:2006 oraz PN-B-10110:2005 oraz

posiada¢ odpowiednie atesty.

2.3.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

2.4. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac farby dyspersyjne (emulsyjne) odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81914:2002 w kolorze biatym lub wskazanym przez Zamawiajgcego. Materiaty
pomochnicze do wykonywania robot malarskich to: rozcienczalniki, srodki do odttuszczania, mycia i usuwania
zanieczyszczen podtoza, preparaty gruntujgce.Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne
okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.5. Materialy stosowane do wykonania okfadzina

2.5.1. Plyty gipsowo — kartonowe zgodne z wymaganiami normy PN-EN 520+A1:2012.

2.5.2. Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéw sScian, okfadzin scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowa
(nanoszong ogniowo).
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2.5.3. Akcesoria stalowe
Stuzace do taczenia ksztattownikéw konstrukcji noénej z podtoSem i miedzy soba:
= gczniki wzdtuzne,
uchwyty bezposrednie ditugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
koftki rozporowe plastikowe, metalowe,
koftki szybkiego montazu,
= kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych

2.5.4. Inne akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

= tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
uszczelki,
= ptyty z wetny mineralnej o grubosci i izolacyjnosci opisanej podanej w dokumentacji projektowej,
ptyty z wetny mineralnej powinny odpowiadaé wymaganig normy PN-EN 13162:2013-05 Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie --
Specyfikacja
2.5.5. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt
powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje producentéw dla poszczegdélnych wyrobéw.

2.5.6. Woda odpowiadajgcag wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu”

2.6. Sufity podwieszane i systemowa zabudowa Sciany

2.6.1. Systemowe ruszty do montazu ptyt zgodne z zaleceniami producenta.

2.6.2. Ptyta ze skalnej wetny mineralnej. Widoczna strona ptyty: trwata, pleciona powierzchnia z wtdkna
szklanego, tyt ptyty: welon z widkna szklanego, malowane, trwate krawedzie, odporne na uszkodzenia, w
kolorze biatym o wtasciwosciach nie gorszych niz podane ponizej:

e Pochtanianie dzwieku: aw: Do 1,00 (Klasa A)

e Klasa reakcji na ogien: Euroklasa A1

e  Odpornos¢ na uderzenia: Klasa 2A ( T24 + Klipsy) Klasa 1A ( Olympia Plus)

e Odpornos¢ ogniowa: Produkty wykonane sg ze skalnej wetny mineralnej, ktora jest materiatem
niepalnym o temperaturze topnienia wtékien powyzej 1000°C.
Odporno$c¢ na wilgotnos$c i stabilno$¢ wymiarowa: Do 100% wilgotnosci wzglednej powietrza, klasa
1/C/ON, klasa 2/C/ON dla modutéw o szerokosci > 700mm
Odbicie Swiatta: 72%
Przewodno$¢ cieplna: AD = 37 mW/mK
Opdr cieplny: 40 mm: R=1.05 m2 K/W
Higiena” Wetna skalna nie zawiera zadnych substancji odzywczych, dlatego nie stanowi pozywki dla
szkodliwych mikroorganizmow. Atest Higieniczny PZH

2.6.3. Akustyczne panele Scienne wykonane ze skalnej wetny mineralnej o grubosci 40 mm. Widoczna
powierzchnia pokryta jest tkang wtdkning, wykonczong atrakcyjnym wzorem. Tylna czes¢ panelu jest
wytozona welonem. Montaz na profilach o grubosci blachy 1mm montuje sie miedzy panelami oraz jako
profile obwodowe. Alternatywnie mozna zastosowa¢ profile C o grubosci blachy 1mm. Minimalne
parametry techniczne paneli $ciennych podano ponize;.

e Pochtanianie dzwieku
Pochtanianie dzwieku mierzone jest zgodnie z ISO 354. Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigeku aP,
wskaznik pochtaniania dzwieku oW oraz klasy pochtaniania dzwieku sg obliczane zgodnie z ISO 11654.

e  Wiasnosci ogniowe
Klasa reakcji na ogien: Euroklasa A2-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1.

e  Odpornos¢ na uderzenia
Panele, zainstalowane w systemie montazu bezposredniego na rusztach systemowych, spetniajg wymagania w
zakresie odpornosci na uderzenia zgodnie z normg DIN 18032-3 dla oktadzin Sciennych. Jednoczes$nie system
odpowiada klasie 1A odpornoéci na uderzenia w przypadku warunkéw badania zgodnie z EN 13964 aneks D dla
ustrojow sufitowych. Panele zostaty takze przebadane ze wzgledu na odpornos¢ na perforacje oraz mechaniczng
odporno$¢ na uderzenia zgodnie ze standardem NF P 08-301. Testy potwierdzaja, ze mate obiekty o przekroju
wiekszym niz 12mm oraz pitki nie spowodowaty zadnych widocznych uszkodzen i zmian w wyglgdzie paneli.

e  Odpornosé na wilgotnosc¢ i stabilnos¢ wymiarowa (odpornos¢ na zginanie)
Ptyty sg stabilne wymiarowo nawet do 100% wilgotnosci wzglednej powietrza. Moga by¢ instalowane w zakresie
temperatur od 0°C do 40°C. Aklimatyzacja nie jest konieczna.

e Odpornosé na korozje:
Panele montowane w systemie, nie powinny by¢ stosowane na zewnatrz budynkéw.

e Odbicie Swiatta
Kolor ciemnoszary, wspotczynnik rozproszenia $wiatta odbitego wynosi 33% zgodnie z ISO 7724-2. Kolor biaty,
wspotczynnik rozproszenia $wiatta odbitego wynosi 72% zgodnie z ISO 7724-2. Kolor jasnoszary, wspotczynnik
rozproszenia swiatta odbitego wynosi 61% zgodnie z ISO 7724-2.
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e Higiena
Wetna skalna nie zawiera zadnych substancji odzywczych, dlatego nie stanowi pozywki dla szkodliwych
mikroorganizmow, posiadajg Atest Higieniczny PZH.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdine
pkt 4.
4.2. Materiaty nalezy przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
przesuwaniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem i zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.1.1. Wykonanie tynkow
Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza
lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

e  Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane
podktady przewidziane w dokumentacji projektowe;.

e  Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczoéw muroéw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

e Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych

moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz

podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi

spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdrych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta
mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie

wyzszych temperatur minimalnych.

e Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej

izolacji cieplnej nalezy zwroci¢ uwage na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

e Wilgotno$é wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie moze przekracza¢ 80%.

e Przy wykonywaniu wyprawy tynkarskiej na powierzchni tynku nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylaciji, nie krétszy
niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;.

5.3. Podtoza pod tynki gipsowe
Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.

5.4. Podtoza pod gtadzie gipsowe
Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio otynkowane tynkiem gipsowym lub inny zaakceptowanym przez
Inzyniera.

5.5. Wykonanie tynkow gipsowych lub cementowo-wapiennych
Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projektowe;.
Tynki moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubos¢ tynkéw wynosi od 1 do 1,5 cm.
Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w
zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej
pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad ogoélinych:

e mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowej
grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

e obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich
przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

e nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

e elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzaé réGwnomiernie na catym obwodzie,
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e w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

e naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywaé przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku sg
niedozwolone Ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiamin
dokumentacji projektowej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

o Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

e tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych
Gtladzie gipsowe nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Przygotowanie podioza przed
wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu
i zagruntowaniu preparatem zmniejszajagcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie
gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong
szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi wynosi
minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu. Gtadz wykanczamy
poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc
siateczkg nr 180.

5.7. Sufity podwieszane

5.7.1. Warunki przystgpienia do robét
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Oktadziny
z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.7.2. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla sufitu podwieszanego powinien sktadac¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gérnej — dalej nazywanej
L~warstwg giéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sie tylko z warstwy nosne;j.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe.

5.7.3. Ruszt stalowy
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD oraz przy$ciennych UD. Przedtuzenia odcinkéw profili
nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdtuznego
(60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony
(stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci). Konstrukcje rusztu sufitu
obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i rownoczes$nie waskich
zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg
uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukgji rusztu, konce profili nosnych
opiera sie miedzy pétkami profili UD mocowanych do $cian.

5.7.4. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac¢ o paru
podstawowych zasadach: styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia), przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do
elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dlugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach, przy
wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie
mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie
odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci), styki poprzeczne ptyt
w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy
dtugosci ptyty.

5.7.5. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé warunek pieciokrotnego wspoétczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow
mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.7.6. Mocowanie ptyt do rusztu
Mocowanie ptyt do rusztu nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowej i zaleceniami
producenta.

5.8. Sciany z ptyt gipsowo — kartonowych i inne oktadziny
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

e przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

ez uzyciem sciennych profili ,U” umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

e  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES,

e pod oktadzine systemowg $ciany nalezy stosowac ruszt o zwiekszonej odpornosci na uderzenia.
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Do mocowania profili najlepiej uzy¢ specjalnych kotkéw rozporowych, tzw. do szybkiego montazu. Otwory na nie
wierci sie w podtozu przez profil, a kotki wbija mtotkiem. Do montowania ptyt g-k uzywa sie blachowkretéw
$rednicy 3,5, dtugosci 25 mm. Wprowadza sie je co najmniej 1-1,5 cm od brzegu plyty, w odstepach nie
wiekszych niz 25 cm. W wypadku ptyt g-k teb wkreta powinien by¢ lekko zagtebiony w kartonie. Wkret
wprowadzony nieprawidtowo (zbyt ptytko lub za gteboko, krzywo, z wykruszeniem materiatu wokot) trzeba
usuna¢, a ptyte zamocowaé wprowadzonym poprawnie. Przy mocowaniu ptyt g-k do rusztu zachowujemy ogélng
zasade, ze spoiny muszg sie mija¢ — zarowno w obrebie kazdej ze stron, jak i na jednej wzgledem drugiej.
Wzdtuzne krawedzie ptyt g-k sg fabrycznie przystosowane do fgczenia, poprzeczne nie. Trzeba je do tego
sfazowac¢ — nozem lub strugiem katowym $cig¢ je uko$nie pod katem okoto 30° do 2/3 grubosci. Na styku dwdch
takich krawedzi powstaje bruzda o przekroju trojkgtnym.
Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo. Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w
przestrzen miedzy konstrukcjg stalowg wkiada sie wetne mineralng. Wykonczenie $ciany z ptyt gipsowo-
kartonowych polega na tym, ze specjalng masg szpachlowg pokrywamy styki ptyt i ukrywamy tby wkretow.
Systemowe ptyty oktadzinowe Scienne nalezy montowaé w sposéb okreslony przez producenta.

5.9. Roboty malarskiej

5.9.1. Warunki przystgpienia do robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.

5.9.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w punkcie 5 niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

5.9.3. Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone wg zaleceh danego producenta farby.

5.9.4. Wykonanie robét malarskich
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby.

5.10. Pozostate roboty
Wszystkie dodatkowe roboty nalezy wykonaé zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robét.

6.3. Ogdlne wymagania kontroli jakosci tynkéw

Kontrola jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng. Minimalna
wymagana przyczepnosc¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw
wewnetrznych Il kat.:
e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigkszej niz 3 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na dlugos¢ faty kontrolnej 2 m,
e odchylenie powierzchni i krawedzi:

o od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych, od
kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,

e odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji: nie wiekszy niz

3 mm/m,

e odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
e miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2
tynku,
Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,
pekniecia powierzchni,
wykwity soli w postaci nalotu, trwate
zacieki na powierzchni, odparzenia,
e odstawanie od podioza.
6.4. Metody przeprowadzania badan robét tynkarskich w czasie odbioru robét:

e  Sprawdzenie przyczepno$ci tynku do poditoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw
gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

e  Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
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Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

e Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.5. niniejszej SST.

e  Sprawdzenie grubosci tynkow.

e  Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie tynku
dtonig.

e  Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

e Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z

6.5. Kontrola robot malarskich

6.5.1. Badania w czasie robot
Badania w czasie robét malarskich polegaja na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
specyfikacji technicznej (szczegoétowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej oraz farby malarskiej.

6.5.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich. Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru
robét:

= sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

= sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

= sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powitoki;
przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie, Sprawdzenie odpornosci
na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a
nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

6.6. Kontrola jako$ci robét z ptyt GK i systemowych

6.6.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405

~SVymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna byé¢ oceniana:

e réwnosc¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

6.6.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.

6.6.3. Kontrole jakosci robét z ptyt systemowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa wg pkt 7.2 obejmuje:
e dostarczenie materiatow
przygotowanie podtoza, gruntowanie podtoza,
wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,
wykonanie gtadzi gipsowych,
montaz listew naroznych,
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montaz ptyt GK i systemowych sufitéw podwieszanych oraz obudowy $cian z paneli akustycznych
systemowych,

gruntowanie podioza, wykonanie robét malarskich,

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw,

posprzatanie stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw -- Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje, wymagania i
metody badan -- Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes$¢ 2: Metody badan.
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin Sciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw
73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow 1996 .

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
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Oktadziny ceramiczne
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin ceramicznych w zwigzku z realizacjg dotyczgcej przebudowy i
rozbudowy budynku Przedszkola Nr 3 w Kro$nie Odrzanskim przy ulicy Piastow.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem okfadziny ceramicznej $cian.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty oktadzinowe z ptytek.
1.4.2. Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéow
powierzchni podioza.
1.4.3. Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
1.4.4. Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronne;j.
1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdéine pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST Wymagania ogdlne, pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST B-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.
2.2. Zgodnos¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowag
Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.
2.3. Materiaty uzyte przy wykonywaniu oktadziny z ptytek ceramicznych
e  Plytki ceramiczne wg normy PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja,
charakterystyki, ocena zgodnosci i znakowanie,
¢ Kleje do ptytek wg normy PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie,
e Fuga do ptytek spetniajgca wymagania normy PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek —
Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
e Foliaizolacyjna w ptynie oraz tasmy izolacyjne narozne,
o  Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét oktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.
3.2. Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki whosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejgcych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni, poziomnice,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych, pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, ggbki do mycia i
czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdine
pkt 4.
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4.2. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomochniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatéw i
wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem,
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w
pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Podtoza pod okfadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ otynkowane i wyréwnane
mury. Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é¢ przygotowania podtoza.

5.3. Uktadanie ptytek (oktadzin)
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposoéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg
niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okre$lone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie
nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.
Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg
producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona
réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1
m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozyciji klejgcej w
zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata
ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysokos$c¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze
spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy
takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia
ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozyciji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpic nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem
nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
piytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych
i innych o powierzchni porowate;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
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Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji
projektowej. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu
powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z wymaganiami

Zamawiajgcego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te

szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci

kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.
6.3.2. Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegodlnosci:

e zgodnosci z wymaganiami Zamawiajgcego,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidlowosci przygotowania podiozy,

e jakosci (wyglgdu) powierzchni oktadzin,

e prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot
i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin $cian z ptytek powinien
obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek
z podktadem,

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

e grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin z ptytek
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

e cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych roznorodnosé barw jest zamierzona),

e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

e grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na diugosci 2 m,

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

e  ...spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na dlugosci catej oktadziny,

e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie ustaleniami Zamawiajgcego i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogodlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowa powinna byé zgodna z przedmiarem robaét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami Inwestora i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Ceny jednostkowe wykonania robét oktadzinowych uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego,
dokumentacjg techniczng,

e zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i

uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadzin,

osadzenie drobnych elementow,

wyréwnanie powierzchni pod wykonanie okftadzin,

wykonanie izolacji pionowej z folii w ptynie z wklejeniem tasm naroznych,

wykonanie oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych wg wytycznych Zamawiajgcego i dokumentac;ji

technicznej,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét oktadzinowych,

e usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

e uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

e usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposdb podany w szczegotowe;j
specyfikacji technicznej,

e likwidacje stanowiska roboczego,

e wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
o PN-EN 14411:2013 Plytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena zgodnosci i
znakowanie
e PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
e PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania
e PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie.
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D-02.01.01

Roboty rozbiorkowe
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych w zwigzku z realizacjg dotyczacej przebudowy i rozbudowy budynku wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na cele stuzby zdrowia w Lubsku ul. Wojska Polskiego 2a.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t zwigzanych z zagospodarowaniem terenu wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem robot
rozbiorkowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepujg

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedzie przyjazny dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdine
pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw zgodnie z dokumentacja
projektowg lub wskazanych przez Inzyniera. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w
sposob okreslony w dokumentac;ji projektowej lub przez Inzyniera. Uwzgledniajgc specyfike rozbieranego obiektu
oraz zakres prowadzonych prac, w czasie ich wykonywania nalezy stosowac¢ rozwigzania i zasady gwarantujgce
zachowanie zasad BHP. Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét szczegélnie z
uwzglednieniem przepiséw cytowanego rozporzgdzenia zawartego w dziatach:

e  Warunki przygotowania i prowadzenia rob6t budowlanych.
e  Zagospodarowanie terenu budowy.
e Roboty rozbiérkowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdélne pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacji
technicznej oraz SST i stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robaét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

......................... Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostkowe zgodna z pkt 7.2 SST obejmuje:
e rozbidrke istniejgcych rurociggéw kanalizacji sanitarnej i sieci wodociggowe;j,
e rozbiorke studni kanalizacyjnej,
e wywiezienie gruzu na wysypisko,
e uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy
e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo Zaméwien Publicznych.
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.
e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku - Prawo Ochrony Srodowiska.
10.2. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 (Dz. U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w czasie wykonywanie robot rozbiérkowych.

e  Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych. Rozporzgdzenie
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia
28 marca 1972 roku (Dz. U. Nr 13 poz. 93 z pézniejszymi zmianami).
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