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OPIS TECHNICZNY

do projektu modernizacji stacji uzdatniania wody
w miejscowosci Lemierzyce gm. Stonisk woj. Lubuskie.

1. Podstawa opracowania.

— Umowa zawarta z Gming Stonsk z dnia 14.09.2010 r.

— Inwentaryzacja istniejacej stacji uzdatniania wody.

— Projekt procesu technologicznego uzdatniania wody

— Ustalenia z Inwestorem i Zaktadem Gospodarki Wodno-Sciekowej

— Plan sytuacyjno — wysoko$ciowy rejonu ujgcia w skali 1 : 500

2. Stan istniejacych urzadzen podajacyvch wode do sieci.

Istniejaca stacja uzdatniania wody zlokalizowana na terenie miejscowosci Lemierzyce
zaopatruje w wodg Lemierzyce i Ownice.
Stacja wyposazona jest nastepujace urzadzenia:

— 3 odzelaziacze ¢ 1400 mm z aeratorami ¢ 500 mm.

— 2 hydrofory ¢ 1800 mm o pojemnosci 6,3 m’.

— 2 sprezarki 0,4 m3 WAN-CE.

— Chlorator C - 52
Powyzsze urzadzenia sa czg$ciowo niezbyt dobrym stanie technicznym.
Budynek stacji posiada konstrukcje stalowa ze $cianami z piyt ostonowych PW-3.
Stan budynku pod wzglgdem konstrukcyjnym i budowlanym wymaga remontu.
Po wykonanym remoncie budynku stacji, projektuje si¢ wymiang wszystkich urzadzen
1 instalacji wewnatrz stacji.

3. Zakres opracowania.

— Wymiana pomp gigbinowych w studniach nr 1 i nr 2

— Montaz pomp gitebinowych w studniach nr 3 i nr 4

— Wymiana rurociagdw pomigdzy studniami a stacja wodociagowa

— Demontaz hydroforéw, aeratoréw i odzelaziaczy

— Demontaz sprgzarek i chloratora

— Demontaz wszystkich rur i instalacji wodociagowych

— Remont hali technologicznej, pomieszczenia rozdzielni sterujacych oraz

wydzielenie pomieszczenia chlorowni (osobne opracowanie)



— Montaz aeratora i zbiornikow filtracyjnych ze ztozem kwarcowym,

z wktadka filtracyjna z granulowanej masy katalityczne;j.
— Montaz zestawu hydroforowego
— Montaz zestawu do chlorowania
— Montaz zestawu napowietrzajacego i dmuchawy do plukania filtrow.
— Montaz calej armatury rurociagdéw ze stali nierdzewnej kwasoodporne;j
— Montaz rozdzielni elektrycznej zasilajacej 1 sterujacej praca stacji

(osobne opracowanie).

Rozbudowa stacji o II° pompowania wody pozwoli na bardziej ekonomiczng pracg
stacji. Wyeliminowanie pomp gigbinowych duzej mocy, ptukanie filtrow woda ze
zbiornikow wyréwnawczych. Umozliwi w razie konieczno$ci zastosowanie statej
dezynfekcji wody 1 przetrzymanie chlorowanej wody minimum 30 minut

w zbiorniku oraz zabezpieczenie wody na wypadek pozaru.

4. Obliczenie zapotrzebowania wody.

Zapotrzebowanie wody ustalone zostato w oparciu o dane uzyskane

z Urzedu Gminy w Stonsku i obowiazujace normy zuzycia wody.

Przewidziano zapotrzebowanie w wodg¢ oprécz miejscowosci Lemierzyce i Ownice
dodatkowo miejscowosci: Budzigniew, Gluchowo, Grodzisk, Jamno Lemierzycko
i Polne.

Zapotrzebowanie wody na cele bytowo — gospodarcze.

L.p. Miejscowos¢ Q;L ‘ f rzax ! Q3h Q S;k

m’/d m’/d m’/h dm’/s

1. Lemierzyce 93.8 121,9 10,2 2,8
2. | Ownice 52,4 69,7 6,1 1,7
3. | Budzigniew 23,1 32,4 3,1 0,8
4. | Gluchowo 57,6 80,8 7,7 2,1
5. | Grodzisk 30,3 42,6 4,1 1,1
6. | Jamno 46,9 65,8 6,2 1,7
7. Lemierzycko 59,7 88,2 9,0 2,5
8. | Polne 23,7 33,3 3,1 0,8
Razem 387,5 534,7 49,5 13,5




Q $rednio roczne = 387,5 x 365 =141437,5 m’
Q max. roczne = 534,7x 365 =195165,5 m’

Zapotrzebowanie wody do celow p. poz.

Zapotrzebowanie wody p. poz. dla wystgpujacych tu jednostek osadniczych
przyjeto 5.0 dm’/s.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewngtrznych

1 Administracji z dnia 16.02 2003r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia
w wodg, oraz drég pozarowych (Dz. U. 121 poz. 1139)

Q p poz. = 5,0+ 1,25=6,3 dm’/sek.

Zapas wody p. poz przewiduje si¢ w zbiorniku wyrOwnawczym.

5. Koncepcja techniczna.

5.1 Ogolny opis wodociagu.
Proces technologiczny uzdatniania wody polegat bedzie na pompowaniu wody ze
studni glebinowej, poprzez aerator do odzelaziaczy. Po wytraceniu zelaza
i manganu na filtrach, woda kierowana jest do zbiornika retencyjnego.
Ze zbiornikow woda pompowana jest przez zestaw hydroforowy, (pompy II° do
sieci. Stacja bgdzie pracowata calkowicie automatycznie, sterowana sterownikiem
mikroprocesorowym, swobodnie programowalnym. Sterownik bedzie zapewnial
automatyczne  dzialanie  procesow  filtracji oraz = plukanie filtréw.
Po przepompowaniu zadanej ilosci wody ze studni gigbinowych, lub uplynigciu
okreslonej ilosci dni, sterownik realizuje automatycznie caly proces plukania, ze
wskazaniem na okres nocy. Praca pomp I°, steruja sygnalizatory poziomu
zamieszczone w zbiornikach wyrownawczych. Praca pomp II°, steruje inny,
odrgbny sterownik mikroprocesorowy, o takich samych parametrach, znajdujacy
si¢ w wyposazeniu zestawu hydroforowego pomp II° i utrzymujacy ci$nienie wody,
na wyjsciu ze stacji uzdatniania wody na statym poziomie.

5.2 Zrédlo wody.

Zrodlem  wody  dla  modernizowanej stacji  uzdatniania  wody
jest studnia nr 1 —odwiercona w 1983 roku o zasobach

Q =41 m’/h przy depresji s=3,2m

1 studnia nr 2 awaryjna odwiercona réwniez w 1983 roku o zasobach

Q =41 m’/h przy depresji s=3,2m.



Dane studni nr 1 — istniejacej:

Glebokos¢ 53 m

Statyczne lustro wody 16,85 m p.p.t.

Profil geologiczny:

0,5 — gleba
6,0 — piasek gruboziarnisty rdzawo-zotty
11,0 — piasek gruboziarnisty rdzawo-zotty

16,8 — piasek drobnoziarnisty jasno-zotty

23,0 — piasek gruboziarnisty jasno-zolty

29,0 — piasek $rednioziarnisty jasno-szary
33,0 — piasek drobnoziarnisty ciemno-szary

53,0 — piasek pylasty

Konstrukcija filtra.

1.

Rura nad-filtrowa stalowa — ¢ 298 mm dt. 24,2 m .

2. Filtr pretowo-pierscieniowy ¢ 230/245/290 mm dt. 7 m z siatka nr 10
Sy
4

Rura migdzy-filtrowa stalowa ¢ 298 mm dt. 0,8 m .

. Rura pod-filtrowa stalowa ¢ 298 mm dt. 2,0 m .

Dane studni nr 2 — istniejacej:

Glebokos¢ 37 m

Statyczne lustro wody 16,9 m p.p.t.

Profil geologiczny:

0,5 — gleba

2,0 — piasek rdéznoziarnisty

4,0 — piasek drobny jasno-zolty

7,0 — piasek réznoziarnisty ciemno-zolity
10,0 — piasek drobnoziarnisty zotty
13,0 — piasek gruboziarnisty jasno-zolty
15,0 — piasek drobnoziarnisty
20,0 — piasek $rednioziarnisty
26,0 — piasek gruboziarnisty jasno-zolty
34,0 — piasek $rednioziarnisty jasno-zotty

37,0 — piasek pylasty ciemno-szary



Konstrukcija filtra.

1. Rura nad-filtrowa stalowa 298 mm — dt. 26,2 m .

2. Czg$¢ robocza — Filtr prgtowo-pierscieniowy ¢ 230/245/290 mm dt. 7 m .

3. Rura migdzy-filtrowa stalowa ¢ 295 Omm di. 2 m.

Dodatkowo odwiercono dwie studnie, dla ktérych projektuje si¢ obudowy

z kregow betonowych ¢1600 mm wyniesionych, 1,2 m ponad teren.

Charakterystyki nowych studni gl¢binowych.
Dane studninr 3 i nr4:

Glebokos¢ 40 m

Statyczne lustro wody 17,0 m p.p.t.
Profil geologiczny:
0,0—- 0,5 —gleba
0,5 — 40,0 — piasek drobnoziarniste i $Srednioziarniste z domieszka zwirow

1 przewarstwieniami pospotek

Konstrukcja filtra.

1. Ruranad-filtrowa PCW ¢ 280 mm dt. 25,0 m .

2. Czg$¢ robocza PCW ¢ 225 perforowana owinigta siatka filtracyjna dt. 12,0 m .
3. Rura podfiltrowa PCW ¢ 225 mm dt. 3 m.
Wydajnos¢ eksploatacyjna odwierconych studni nr 3 inr 4:

Przyjeto Q = 48,0 m3/h  przy depresji S =4,0 m

Strefa ochrony sanitarnej.

Wyznacza si¢ stref¢ ochrony sanitarnej bezposrednia o promieniu 10 m,
liczac od obudowy studni.

Jako$¢ wody.

Z przeprowadzonych badan wody surowej wynika, ze przed spozyciem woda ta powinna
by¢ poddana uzdatnianiu.

Proces uzdatniania ma polega¢ na filtracji napowietrzonej wody przez zloze
kwarcowe — odzelaziajaco — odmanganiajace z ,,wkladka” z masy katalitycznej

piroluzytowej G 1.



Napowietrzanie wody surowej w aeratorze cisnieniowym — 10% - owy stosunek objgtosci
powietrza do tloczonej wody, przez 120 sek. kontaktu wody surowej ze sprezonym
powietrzem. Jednostopniowa filtracja napowietrzonej wody przez zloze piaskowe
Odzelaziajaco — odmanganiajace o lacznej wysokosci 140 cm, zawierajace w dolnej
czgsci t zw. wkladke z masy katalitycznej (typ G-1), o grubosci warstwy 30 cm
z predkoscia Fr= 10 m/h. Od dotu filtra — odpowiedniej miazszosci podklad zwirowy.
Szczegdly zasypania filtra pokazano w zalaczonej technologii wody opracowanej

w pazdzierniku b.r.

5.3 Pompownia I stopniowa.
Przyjmuje si¢ eksploatacjg istniejacych studni z wydajnoscia:
Q =35 m’/h = 583dm’/min = 9,62 dm’/sek.
St.nr 1 St.nr2 St.nr.3 St.nr4

— Geometryczna wysokos$¢ podnoszenia 24 24 24 24
— Straty na rurociagu i w stacji 3 3 3 3
— Straty na odzelaziaczach 5 5 5 5
— Minimalne ci$nienie na hydroforze S S 5 S
P win= 37 37 37 37

We wszystkich studniach nalezy zamontowaé¢ nowe pompy typu GC.3.03 o mocy 6,6 kW.
Z silnikiem SMH-8 o mocy 7,5 kW

Charakterystyka pompy:
Q
- 333 417 500 583 667 750 833
dm’/min.
Hm st
62 56 55 51 46 41 35
wody

Pompy nalezy zamontowaé we wszystkich studniach na glgbokosci 22,0 m p.p.t.
Projektuje si¢ rowniez wymiang rurociagéw tlocznych ze studni nr 1 1 nr 2 oraz
rurociagi z nowo odwierconych studni nr 3 i nr 4 do stacji uzdatniania wody.

Wszystkie rurociagi nalezy wykona¢ z rur PVC ¢ 110 mm.



5.4 Obliczenie i dobor urzadzen technologicznych w stacji.
Urzadzenia w stacji uzdatniania wody zaprojektowano na wydajnosc Q, = 35 m’/h
Przyjeto zastosowanie nastgpujacego uktadu technologicznego:
» aeracja — napowietrzanie w aeratorze ci§nieniowym o czasie przetrzymania minimum
120 sekund przed kazdym stopniem uzdatniania, ilo$¢ powietrza 3-5% ilosci wody
» filtracja jednostopniowa — odzelazianie na ztozu kwarcowym i katalitycznym
z predkoscia filtracji v<10,0 m/h,
» retencja wody w zbiorniku retencyjnym

» pompownia II stopnia — pompowanie wody do sieci wodociagowe;j

Aeracija ci$nieniowa.

W pierwszej kolejnosci woda surowa poddana zostanie procesowi intensywnego
napowietrzania w centralnym zestawie napowietrzajacym. W wyniku napowietrzania nastapi
utlenienie znajdujacych si¢ w wodzie zwiazkéw Zelaza i manganu oraz usunigcie czgsci
zawartych w wodzie zwiazkéw gazowych. Przyjeto ci$nieniowy system napowietrzania wody
ze ztozem z pierscieniami oraz wymuszonym przeplywem powietrza. W celu eliminacji mgty
pochodzacej z powietrza kierowanego do procesu napowietrzania nalezy zamontowaé
mechaniczne automatyczne filtry oraz odwadniacze. Dla natezenia przeptywu Q = 35 m’/h
projektuje si¢ czasu kontaktu, co najmniej120 sekund. Ilo$¢ powietrza niezbedna do aeracji
wynosi 10% natgzenia przeptywu wody.

Wymagana objgtos$¢ zestawu napowietrzajacego wyniesie:

Vv =0%t, =[35/3600]*120 = 1,16 |m" |

Proces napowietrzania przebiegal bgdzie w zestawie napowietrzajacy np. ZN 1000 o $rednicy

Dn=1000 mm i objetosci V=1,7 m’ . Rzeczywisty czas kontaktu wyniesie:

(=L o2 a5 120s]
0 120/3600



Zestaw napowietrzajacy ZN 1000 skiada si¢ z nastgpujacych elementow:

o Aeratora cisnieniowego z stali czarnej $rednicy D=1000 mm,

o Powloka zewngtrzna aeratora zabezpieczona podkladowa farba epoksydowa
dwusktadnikowa o grubo$ci min 200 pm oraz emalia nawierzchniowa — poliuretan o
grubos$ci min. 60 um odporna na UV,

o Powierzchnie wewngtrzne pokryte zywica poliestrowa z atestami PZH do kontaktu z
woda pitna ,,Brantho Korrux ,,3x1”

o Odpowietrznika, typ 1.12G 17,

o 1 wlaz boczny rewizyjny z winda

o Zloze w postaci pier§cieni VSP,

o 2 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGGS50 z napgdami r¢cznymi,

o Orurowania — rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej; Komierze aluminiowe; Sruby,
podktadki, nakretki: ze stali ocynkowanej,

o Konstrukcji wsporczej ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami ze stali
kwasoodpornej,

o Niezbegdnych przewodow elastycznych,

o Manometr,

o Zawor bezpieczenstwa,

o Zawory czerpalne.

Zalecana ilo$¢ powietrza doprowadzanego do zestawu napowietrzajacego wynosi 10%
natgzenia przeplywu wody tj. 10%*35,0 = 3,5 m’/h. W oparciu o powyzsze dobrano
sprezarke bezolejowa LF 2-10 ze zbiornikiem 250 1 o parametrach:

Q;=11,16 m’/h,
p = 1,0 MPa,
P = 1,5kW.

Przyjeto zestaw napowietrzajacy ZN 1000 wraz z sprezarka produkcji Prestige Poznan.
Orurowanie zestawu i system rozprowadzania powietrza wieloramienny wykona¢ ze stali
1.4301, przepustnice z dyskami ze stali nierdzewnej w obudowie epoksydowanej GGGS50 z
napgdami rgcznymi. Zestaw napowietrzajacy wypelniony jest pierScieniami VSP o
powierzchni czynnej 185m*/m’ w iloéci, co najmniej polowy objetosci zestawu
napowietrzajacego. Wolna przestrzen po wypetieniu 1 m’ objetosci pierécieniami VSP moze

wynosi¢ maksymalnie 7%. Zestaw napowietrzajacy posiada kompletny atest PZH.
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Filtracja.

Po procesie napowietrzania woda kierowana poddana zostanie procesowi filtracji pos$pieszne;.
Przyjmuje sig, iz proces filtracji realizowany bedzie w oparciu o zespoly filtracyjne stalowe
pospieszne ci$nieniowe ze zlozem mieszanym. Efektem procesu bgdzie zatrzymanie na ztozu
filtracyjnym wytraconych z wody czg$ci wodorotlenkdw Zelaza i manganu, obniZenie
poziomu barwy u me¢tnosci wody. Wymagana powierzchnia filtracji przy przeptywie wody w

ilosci Q=35 m’/h przy przyjetej predkosci filtracji ponizej 10 m/h wyniesie:

F:Q:—5=3,5[m2]
v 10

Dobrano 3 zespotly filtracyjne ZF 1400 o powierzchni filtracyjnej 1 zespolu wynoszacej
F=1,54 m’. Przy zastosowaniu 3 zespolow filtracyjnych ZF 1400 catkowita powierzchnia
filtracji wyniesie:

Fr=3%1,54 = 4,62 m*> Fryyn= 3,5 m’

Rzeczywista predkos$¢ filtracji wyniesie:

v=2=3—5:7,57 [m/s]
F 4,62

Granulacja zfoza filtracyjnego (liczac od dotu):
» zloze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm - objgtos¢ dennicy filtra
zloze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm — 10 cm.
zloze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm — 10 cm.
zloze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —20 cm.

zloze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm — 30 cm.

YV V V VYV V

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —70 cm.

Zloza filtracyjne powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 12904 Zloza filtracyjne kwarcowe
powinny charakteryzowac si¢ nastepujacymi wlasciwosciami:

» - zawilera¢ min. 97% SiO,,

» - maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,

» - maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
» - maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,
>

- maksymalna ilo§¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.
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Kazdy zespot filtracyjny ZF sktfada si¢ z nastepujacych elementow:

(@)

(@)

Przyjeto
wykonaé

dyskami

Filtra ci$nieniowego z stali czarnej o $rednicy D=1400 mm, z Hyaiczaka=1600 mm,
Powloka zewngtrzna filtra zabezpieczona podkiadowa farba epoksydowa
dwusktadnikowa o grubosci min 200 um oraz emalia nawierzchniowa — poliuretan
o grubo$ci min. 60 um odporna na UV,

Powierzchnie wewngtrzne pokryte zywica poliestrowa z atestami PZH do kontaktu
z woda pitna ,,Brantho Korrux ,,3x1”

Odpowietrznika, typ 1.12G 17,

Zloza filtracyjnego,

Wiaz boczny z winda

Drenaz rurowy antenowy wykonany ze stali 1.4301 z szczelinami o szerokos$ci
ponizej 0,5mm,

6 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napgdami
pneumatycznymi oraz sygnalizacja polozenia on/off,

Orurowania — rur i ksztaltek ze stali 1.4301, Kolnierze aluminiowe; Sruby,
podktadki, nakretki: ze stali ocynkowanej,

Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

Niezbgdnych przewodow elastycznych,

Manometry,

ZawOry czerpalne.

zespoty filtracyjne ZF 1400 produkcji Prestige Poznah. Orurowanie zespotu
ze stali nierdzewnej 1.4301, przepustnice w obudowie epoksydowanej GGG50 z

ze stali nierdzewnej z silownikami pneumatycznymi, zaworkami sterujacymi,

zaworkami tlumiacymi i sygnalizacja potozenia on/off. Zespo6t filtracyjny posiada kompletny

atest PZH.

Wykonanie montazu uktadu technologicznego.

Prefabrykacja orurowania uktadu technologicznego realizowana begdzie w warunkach

stabilnej

produkcji na hali produkcyjnej. Na obiekt dostarczane jest kompletne orurowanie

1 urzadzenie. Nie dopuszcza si¢ spawania orurowania na obiekcie. Orurowanie stacji wykonaé

z rur 1 ksztaltek ze stali 1.4301. Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw higienicznych

(eliminacja osadzania si¢ zanieczyszczen w miejscu rozgalezienia) i stabilnego przeptywu
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medium przy wykonywaniu rozgal¢zien rur nalezy zastosowac technologi¢ wyciagania szyjek

metoda obrobki plastyczne;.

Polaczenia rur realizowa¢ za pomoca glowic otwartych lub zamknigtych do spawania

orbitalnego, powszechnie stosowanych w budowie instalacji ze stali odpornych na korozj¢ dla

przemystu spozywczego, farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajacych:

>

YV V V VY

dobra ochrong lica i grani spoiny ze wzgledu na zamknigta budowg glowicy
spawalniczej,

powtarzalno$¢ parametréw spawania,

minimalng ilo$¢ niezgodnos$ci spawalniczych,

potwierdzenie odpowiedniej jakosci spoin przez wydruk parametrow spawania.
wszystkie spoiny na rurociagach wykonane metoda TIG lub za pomoca glowic do
spawania orbitalnego lub za pomoca automatu sterowanego numerycznie, posiadaja
odpowiednia jako$¢ spoin orbitalnych co jest potwierdzane wydrukiem parametrow
spawania;

wszystkie polaczenia spawane poddane sa procesowi trawienia, ktéry zapewnia
wysoka trwalo$¢ urzadzenia;

rozgalgzienia rurociagéw beda wykonane przy wykorzystaniu urzadzenia do
rozgaleziania rur ,wyciagania szyjek”.  Rozgalgzienia zostana wykonane w
technologii wyciagania szyjek. Umozliwi to stosowanie spoin doczotowych
charakteryzujacych si¢ pelnym przetopem Ilaczonych elementéw oraz brakiem
»~martwych przestrzeni” mogacych by¢ ogniskiem korozji;

polaczenia kohlierzowe zostana wykonane poprzez laczenie koiierza wywijanego
z rura przy pomocy spoiny doczolowej. Na kolnierzu wywijanym zostanie

zamontowany aluminiowy petny kotnierz luzny.

Regeneracja zestawu filtracyjnego.

Procesem towarzyszacym w procesie uzdatniania wody jest proces plukania — regeneracji

zloza

filtracyjnego, ktory realizowany bedzie przy zastosowaniu powietrza oraz wody

uzdatnione;j.

Proces ptukania zespotoéw filtracyjnych przebiegat bedzie w dwoch fazach.
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Proces regeneracji odbywac si¢ bedzie w nastgpujacych fazach:
Etap I
» plukanie wsteczne sprezonym powietrzem pochodzacym z dmuchawy
z intensywnoscia q = 20 Us*m” tj. z wydajnoscia Q = 111 m’/h przez 5 minut.
Etap II
» plukanie wsteczne woda uzdatniona za pomoca pompy ptucznej intensywnoscia

q =15 Is*m” tj. z wydajnoscia Q = 83 m’/h przez torw = 7 minut.

Plukanie — regeneracja zespotu filtracyjnego powietrzem. W celu plukania powietrzem
dobrano dmuchawg typu: ~ Nash Elmo-G - 74H lub rownowazna o parametrach:
> Q =111mh,
» Apim=4,1 m,
> P =40kW.
Uktad dmuchawa sktada si¢ z nastgpujacych elementow:
» Dmuchawy o mocy P=4,0 kW;
Zaworu bezpieczenstwa typu 2BX2 147-74H,;
Lacznika amortyzacyjnego typu ZKB, DN 50;
Zaworu zwrotnego typu 402, DN 50;
Przepustnicy odcinajacej DN 50;

Orurowania — rur i ksztaltek ze stali nierdzewne;j;

V V V VYV V V

Konstrukcji wsporczej ze stali nierdzewnej wraz z obejmami.

Plukanie - regeneracja zespotu filtracyjnego woda uzdatniona. W celu plukania woda
dobrano pompg pluczna, ktéra bedzie zainstalowana na wspdlnej ramie wraz z pompami

II stopnia typu: TP 100-200/2/5,5 kW lub réwnowazna o parametrach:

> Qu=83 m’/h
> Hp1.217,0 l’l’lH20
> P =55kW

Ilos¢ wody odprowadzana do odstojnika z plukania zestawu filtracyjnego.
Wody pochodzace z regeneracji - plukania ztoza filtracyjnego odprowadzane begda do
odstojnika, w ktorym zostana poddane procesowi sedymentacji. W odstojniku oddzielana jest

zawiesina wodorotlenkow Zelaza 1 manganu, a sklarowana woda popluczna — S$cieki
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technologiczne kierowane beda do docelowego odbiornika. Osad nagromadzony w odstojniku
wywozony bedzie okresowo na sktadowisko odpadéw komunalnych.
Ilo$¢ wody odprowadzana do odstojnika z procesu ptukania zespotu filtracyjnego.
Ilo$¢ wody potrzebna do ptukania filtréw woda:
Vo= Qpt* tow
gdzie:
»  Qpi— wydajno$¢ pompy plucznej
> to1w- czas plukania filtra woda
V,i=(83/60)*7=9,7 m’
Ilo$¢ wody ze spustu pierwszego filtratu:
ViE=Qr* e
gdzie:
» Q;—natgzenie przeptywu przez 1 filtr
Q:1=QMn

> n—ilo§¢ filtrow
Q,=35/3=11,7 m’/h

» ti¢- czas spustu 1 filtratu = 5 minut
Vie=Qi ¥t
Vie= (11,7/60)%5=1,0 m’

Obliczenie obj¢tosci odstojnika popluczyn.
Z uwagi na czgstotliwo$¢ plukania filtrow przyjmuje sig, ze odstojnik posiadaé bedzie
objetos¢ pozwalajaca na doplyw wody z 1 ptukania. Objgtos¢ ta wyniesie:

Vodst: Vp% + Vlf

Voast = 9,7 +1,0=10,7 1’1’13
Istniejacy odstojnik posiada pojemno$é 27,85 m’, co jest zapewnia nam niezbedna
pojemnos¢.

W celu zautomatyzowania procesu za odstojnikiem w studzience projektuje si¢ przepustnicg

dn 200 z napgdem elektrycznym.
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Pompownia glowna — zestaw hydroforowy pomp Il stopnia.

Sie¢ odbiorcza zasilana bgdzie przy pomocy zestawu pompowego II stopnia. Pompownia

zlokalizowana bgdzie w istniejacym budynku stacji uzdatniania wody.

Przyjmuje si¢ zestaw pompowy z pompa ptuczna o nastgpujacej charakterystyce:

Sekcja gospodarcza:

> wydajnos¢ bez pompy rezerwowe;j: 50 m’/h

> wysokos$¢ podnoszenia: 42 mH,0

Sekcija pluczna:

> wydajnos¢: 83 m’/h
> wysoko$¢ podnoszenia: 17 mH,O

Przyjmuje si¢ zestaw pompowy wyposazony w cztery pompy pionowe wirowe w tym jedna

pompa stanowiaca czynng rezerwg¢ oraz jedna pompg ptuczna: ZP CR 4.15.4P/4,0 kW + TP
100-200/2/5,5 kW produkcji Prestige Poznan. Moc catkowita zestawu: 4 x 4,0 + 5,5= 21,5

kW. Kolektor tloczny dn 125, Kolektor ssacy dn 125.0rurowanie zestawu wraz z rama

wsporcza wykona¢ ze stali nierdzewnej 1.4301. Zestaw pompowy posiada atest PZH. Zestaw

podiaczy¢ z instalacjami za pomoca tacznikow amortyzacyjnych ZKB.

Opis zestawu pompowego:

>

kolektory ssawny i tloczny z kro¢cami przylaczeniowymi, kolierze wywijane, —
wykonane sa ze stali 1.4301,

kolektor tloczny zamontowany powyzej kolektora ssawnego,

na kolektorach z obu stron sa zamontowane petne kohierze luzne aluminiowe

w wykonaniu na ci§nienie nominalne PN10,

na kolektorze tlocznym sa zamontowane cztery zbiorniki przeponowe o pojemnosci
25 dm’,

armatura zwrotna —zastosowano zawory zwrotne,

armatura odcinajaca- zawory kulowe, a dla pomp o przylaczu wigkszym niz DN 50
przepustnice,

wszystkie spoiny sa wykonane w technologii wilasciwej dla stali kwasoodporne;j
(metoda TIG, przy uzyciu glowicy otwartej lub zamknigtej do spawania orbitalnego w
ostonie argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spoiny sa na zyczenie

udokumentowane wydrukiem parametréw spawania,
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» w celu zmniejszenia oporow przeptywu odgalgzienia kolektorow sa wykonane metoda
ksztaltowania szyjek,

na kolektorze ssawnym jest zamontowany wibracyjny czujnik obecnos$ci wody,
konstrukcje wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali 1.4301,

pompa pluczna zamontowana bedzie na jednej ramie zestawu hydroforowego.
wszystkie opisy na urzadzeniu sa wykonane w jezyku polskim,

wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik sa w jezyku polskim,

urzadzenie posiada dokumentacjg¢ techniczno-ruchowa DTR w jezyku polskim.

YV V V V V V V

praca sekcji gospodarczej sterowac bedzie sterownik swobodnie programowalny

Siemens

A\

zestaw pompowy wyposazony bedzie w przetaczana przetwornicg czgstotliwosci

A\

zestaw pompowy wyposazony bedzie w przetwornik ci$nienia

» sterownik musi posiada¢ mozliwo$¢ komunikacji za pomoca Profibus-DP,

Dezynfekcja wody podawanej do sieci.

Dezynfekcja wody podawanej do sieci za pomoca dozownika podchlorynu sodu. Proces
dezynfekcji wody awaryjne prowadzony bedzie roztworem podchlorynu sodu 3% za
posrednictwem pompy dozujacej wspdtpracujacej z nadajnikiem impulsow.
Dane do doboru dozownika podchlorynu sodu:

Q=50 m’/h — natezenie przeplywu wody

D=0,3 g/m’ — wymagana dawka chloru

c=3% - stezenie dawkowanego podchlorynu sodu
Zapotrzebowanie podchlorynu sodu na 1 m’ wody:

Dinaoc=D/c=0,3/0,03=10 gNaOCl/m’
Godzinowe zapotrzebowanie podchlorynu sodu:

DNaoc=Q* Dinaoci=50%10=500 gNaOCl/h
Zakladajac, ze 1g NaOCI=1 ml NaOCI oraz ze, czgstotliwo$¢ skoku pompki membranowe;j
wynosi 100 impulséw na minutg tj. 6000 imp./h otrzymujemy:

DNaOCI= (500 ml NaOCVh)/(6000 imp./h)=0,08 ml./imp

Charakterystyka urzadzenia:
» pompka Magdos DX;
» podstawka pod pompkeg;
» mieszadlo typu ubijak;
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zestaw czerpalny gigtki SA 4/6;
czujnik poziomu NB/ABS;
zawoOr dozujacy IR 6/12;

vV V V VY

waz dozujacy 50 mb i uchwytami mocujacymi do $cian;
» zbiornik dozowniczy 100 L

Urzadzenia pomiarowe i sterownicze

Wodomierze.
Do pomiaru objgtosci wody przeplywajacej w rurociagach stacji uzdatniania wody oraz do

sterowania przyjeto wodomierze Srubowe z pozioma osig wirnika z nadajnikiem impulsow:

» woda surowa: MWN 80 NKO, DN 80,
» woda po filtrach na zbiornik: MWN 80 NKO, DN 80
» woda uzdatniona na sie¢: MWN 100 NKO, DN 100,
» woda phluczna: MWN 125 NKO, DN 125,

Przepustnice.

W celu zamknigcia lub otwarcia przeptywu wody do urzadzen technologicznych zastosowano
nowoczesne przepustnice odcinajace w epoksydowanym korpusie z zeliwa GGG50 z dyskiem
dzielonym ze stali nierdzewnej, z elastycznymi pinami ze stali nierdzewnej shuzacej do
wykrywania wyciekéw, z dwuwarstwowym wzmocnionym uszczelnieniem, z tulejami
osiujacymi watek i redukcyjnymi tarczami pomigdzy walkiem i korpusem wyposazone
w silownikami pneumatyczne, z zaworkami sterujacymi i zaworkami tlumiacymi. Nie
dopuszcza sig¢ stosowania przepustnic z dyskiem innym niz ze stali nierdzewnej oraz
w korpusie z zeliwa ponizej GGG50 — dostawa w ramach poszczegdlnych zestawow

technologicznych.

Odpowietrzniki.

W celu odprowadzenia nadmiaru powietrza z instalacji technologicznej zastosowano
wysokosprawne odpowietrzniki ze stali nierdzewnej firmy MANKENBERG - dostawa w

ramach zestawu filtracyjnego i aeracji.

Szafa przygotowania powietrza do aeracji i zasilania silownikéw.

Szafa pneumatyczna realizuje proces przygotowania powietrza do aeracji i1 zasilania

sitownikow.
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Wyposazona jest w nastgpujace elementy:
» filtr powietrza ze spustem automatycznym,;
filtro-reduktor;
filtr mgty olejowej ze spustem automatycznym;
zawOr dlawiaco-zwrotny;
zawOr elektromagnetyczne;
zawor odcinajacy;
reduktor;
manometry;
rotametr ;

czujnik ci$nienia powietrza zasilajacego sitowniki

vV V V V V V V V V V

ksztaltki z tworzywa

A\

weze poliamidowe.
Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszczone sa w przeszklonej szafie. Szafa
z zestawem napowietrzajacym polaczona jest wgzykami poliamidowymi $rednicy G 1/2” PA

1 przepustnicami potaczona jest wgzykami poliamidowymi $rednicy G 1/4” PA.

Elementy szafy przygotowania powietrza do aeracji i zasilania silownikéw.

Odwadniacz powietrza
Odwadniacz powietrza stuzy do usunigcia ewentualnych zanieczyszczen powietrza w postaci
kropelek wody. Odwadniacz posiada mozliwo$¢ automatycznego usuwania skroplin oraz

wyposazony jest w filtr siatkowy o $rednicy oczek 30 pm. Srednica przyltacza: G 1/2”.

Regulator ci$nienia z zasilaniem silownikéw pneumatycznych.

Regulator ci$nienia stuzy do wutrzymania ci$nienia powietrza zasilajacego sitowniki
pneumatyczne przepustnic przy filtrach. Zalecone ci$nienie zasilania silownikow
pneumatycznych: p = 0,4 MPa. W celu biezacej kontroli warto$ci ci$nienia powietrza
regulator ci$nienia wyposazony jest w manometr o skali 0-1,0 MPa. Srednica przytacza: G

1/2”.
Regulator ci$nienia z odwadniaczem i odolejaczem
W celu dodatkowego zabezpieczenia wody pitnej przed zanieczyszczeniem w postaci

drobinek oleju w powietrzu ze spr¢zarki wykorzystywanym w procesie napowietrzania oraz
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regulacji ci$nienia powietrza zastosowano regulator ci$nienia z odwadniaczem i odolejaczem
z spustem automatycznym. Zalecane ci$nienie powietrza do aeracji: p = ci$nienie wody w
aeratorze + 0,1 MPa.

W celu biezacej kontroli warto$ci ciSnienia powietrza regulator ci$nienia wyposazony jest w
manometr o skali 0-1,0 MPa. Regulator posiada filtr siatkowy o $rednicy oczek 5 pm.

Srednica przytacza G 1/2”.

ZawOr magnetyczny.

Zawor magnetyczny jest sterowany z rozdzielni technologicznej stacji uzdatniania wody.

W przypadku, gdy pracuje pompa glgbinowa zawoér jest otwarty i powietrze ze sprezarki
kierowane jest na aerator. W przypadku, gdy pompa glgbinowa nie pracuje zawor powinien
automatycznie zosta¢ zamknigty. Zawor ten jest normalnie zamknigty tzn. przy braku

zasilania elektrycznego jest zamkniety. Srednica przytaczy: G 1/2”.

Rotametr

Rotametr DN 25 jest przeptywomierzem plywakowym przeznaczonym do pomiaru nat¢zenia
przeptywu cieczy i gazow. W rozdzielni pneumatycznej stuzy on do pomiaru nat¢zenia
przeptywu powietrza do aeracji. Powietrze przeplywajac od dotu do gory stozkowej rury
pomiarowej podnosi ruchomy ptywak. Wysokos$¢ uniesienia ptywaka jest proporcjonalna do
natgzenia przeptywu, ktore jest odczytywane na skali na rurze pomiarowej, a jego warto$¢

wyznacza gorna krawedz ptywaka.

Osuszacz powietrza.

W celu zminimalizowania skutkéw procesu wykraplania si¢ pary wodnej na zbiornikach
i rurociagach stalowych zastosowano osuszacz powietrza kondensacyjny CS 65 o wydajnosci

Q=63 kg/24h przy 30 °C 1 80 % RH z higrostatem mechanicznym mocy 0,92 kW.
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Rurociagi technologiczne.

Rurociag Natgzenie Srednica Srednica Predkose
przeptywu nominalna Zewngtrzna przeptywu
rurociagu
[m’/h] [mm] [mm] [m/s]

Rurociag wody surowej od wejscia do

stacji do zespotow filtracyjnych 35 100 110,3 1,02

Rurociag wody uzdatnionej z zespolow

filtracyjnych do zbiornika retencyjnego 35 100 110,3 1,02

Rurociag wody uzdatnionej od wejscia
rurociagu ze zbiornika retencyjnego do 50 125 139,7 0,96

zestawu hydroforowego II stopnia

Rurociag wody uzdatnionej od zestawu

hydroforowego II stopnia do sieci 50 125 139,7 0,96
wodociagowej
Rurociag wody do ptukania zloz 83 125 139,7 1,60
filtracyjnych
Rurociag powietrza do ptukania zloz 111 50 60,3 12,4
filtracyjnych

Wszystkie rurociagi technologiczne wykonac¢ ze stali 1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1.

Szafa technologiczna.

Rozdzielnica Technologiczna jest rozdzielnia zawierajaca urzadzenia posrednie dla
elementow elektrycznych Stacji Uzdatniania Wody. Zasilana jest z rozdzielni energetyczne;j
napigciem 3x380V. Zawiera ona w sobie zasilanie i sterowanie pompami glgbinowymi,
pompa pluczna, przepustnicami, elektrozaworami, dmuchawa. Znajduja si¢ w niej roéwniez
zabezpieczenia zwarciowe, réznicowo-pradowe 1 zabezpieczenia termiczne dla sterowanych
urzadzen. Jest ona takze miejscem przylaczenia wszelkich elementow pomiarowo -
kontrolnych takich jak czujnik poziomu wody w studni gigbinowej, sygnalizatoréw poziomu
w zbiorniku retencyjnym wody uzdatnionej, wodomierzy oraz pradowych przetwornikéw

ci$nienia. Na drzwiach rozdzielni zamontowany jest kolorowy panel dotykowy, dzigki
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ktéremu mozemy sterowac praca calej stacji z wylaczeniem zestawu pompowego i agregatu
sprezarkowego, ktore posiadaja wlasne regulatory. Szafa technologiczna wyposazona jest

w swobodnie programowalny sterownik Siemens typu S7-200, ktory stuzy do sterowania
praca urzadzen technologicznych. Sterownik musi posiada¢ mozliwo$¢ komunikacji za
pomoca Profibus-DP. Sterownik swobodnie programowalny Siemens typu S7-200 wystawia
odpowiednie sygnaty sterujace wilaczajace 1 wylaczajace okreslone urzadzenia na podstawie
sygnalow otrzymywanych z czujnikow poziomu wody, przeplywomierzy, pradowych
przetwornikéw ci$nienia oraz programu wewngtrznego jak i wewngtrznego programowalnego
zegara wyznaczajacego rozpoczecie procesu plukania. Projektowana Stacja Uzdatniania
Wody pracowaé ma catkowicie automatycznie. Praca zarzadza¢ bedzie sterownik swobodnie
programowalny Siemens typu S7-200 zapewniajacy automatyczne dziatanie procesow
technologicznych. Po przepompowaniu zadanej iloSci wody ze studni glgbinowych lub
uplynigciu okreslonej liczby dni, sterownik realizuje automatycznie caly proces plukania ze
wskazaniem na okres nocny. Praca pomp pierwszego stopnia steruja sygnalizatory poziomu
zawieszone w zbiorniku wyro6wnawczym. Praca pomp stopnia drugiego steruje inny odrebny
sterownik swobodnie programowalny Siemens znajdujacy si¢ w wyposazeniu zestawu pomp

II stopnia i utrzymujacy ci$nienie wody na wyj$ciu ze stacji na statym poziomie.
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Zestawienie urzadzen technologicznych.

Element Tos¢

Zestaw napowietrzajacy ZN 1000: 1 kpl.
- aerator DN 1000 wg dokumentacji

- zloze z pierscieni VSP;

- 1 wlaz rewizyjny z winda

- system rozprowadzania powietrza wieloramienny wykonany ze stali nierdzewnej;
- odpowietrznik ze stali nierdzewne;j;

- orurowanie ze stali nierdzewnej 1.4301;

- 2 przepustnice w obudowie epoksydowanej GGG50 z dzwignia rgczna;

- zawor czerpalny;

- manometr;

- konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewne;j;

- niezbedne przewody elastyczne.

Zespdt filtracyjny ZF 1400: 3 kpl.

- filtr DN 1400 ;

- zloze filtracyjne kwarcowe i ztoze G1;

- wlaz rewizyjny z winda

- drenaz rurowy ze stali nierdzewne;j;

- odpowietrznik ze stali nierdzewnej;

- orurowanie ze stali nierdzewnej1.4301;

- 6 przepustnic w obudowie epoksydowanej GGG50 z napgdami pneumatycznymi z sygnalizacja
potozenia on/off;

- zawor czerpalny;

- manometr;

- konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewne;j;

- niezbedne przewody elastyczne.

Uktad dmuchawy 74 H: 1 kpl.
- dmuchawa 4,0 kW;

- zawor bezpieczenstwa;

- zawor odcinajacy;

- zawor zwrotny;

- lacznik amortyzacyjny;

- orurowanie ze stali nierdzewnej1.4301;

- konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewne;.

Zestaw chloratora DX 1 kpl.
Sprezarka bezolejowa LF 2-10 ze zbiornikiem 250 1 - 1,5 kW 1 szt.
Wodomierz MWN 80 NKO 2 szt
Wodomierz MWN 100 NKO 1 szt
Wodomierz MWN 125 NKO 1 szt
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Lacznik amortyzacyjny ZKB DN 100

2 szt.

Rozdzielnia pneumatyczna 1 kpl.
Rozdzielnia technologiczna 1 kpl.
Osuszacz powietrza CS 65 2 kpl.
Poza zestawami technologicznymi: rury; ksztaltki; konstrukcja nosna ze stali nierdzewnej; obejmy. 1 kpl.
Zestaw hydroforowy ZP CR 4.15.4P/4,0 kW + TP 100-200/2/5,5 kW lkpl.

Dla przyjetych w projekcie zestawdé6w technologicznych dopuszcza si¢ zastosowanie

réwnowaznych zestawow technologicznych pod warunkiem:

» zapewnienia co najmniej takich samych parametrow wydajnosciowych

1 jako$ciowych oraz standardu wykonania.

5.5 Instalacje w stacji uzdatniania wody.

Instalacja wod. — kan.

Remont pomieszczen wymaga wymiany instalacji wewngtrznej, wodociagowe;j

i kanalizacyjne;.

Projektuje si¢ doprowadzenie wody do umywalki w chlorowni i w hali rura PE ¢ 20 mm .

Odprowadzenie wody z umywalek projektuje si¢ rura PVC ¢ 20 mm , do instalacji istniejacej

na zewnatrz budynku.

Instalacje erzewcze i wentylacyjne w hali technologiczne;.

Ogrzewanie w hali technologicznej projektuje si¢ piecami akumulacyjnymi 4 szt. po 2 kW

kazdy.

Wentylacje zaprojektowano grawitacyjna na 2-krotna wymiang powietrza poprzez

wywietrzniki dachowe 4 szt.

Kubatura hali technologicznej = 659 m’

659 *x 2=1318m’/h

5.6 Chlorownia.

Chlorownig¢ zaprojektowano jako osobne pomieszczenie z wejsciem z zewnatrz budynku.

W pomieszczeniu tym, przewidziano wentylacj¢ grawitacyjna na pigciokrotna wymiang

powietrza w ciagu godziny, oraz na wypadek awarii wentylacj¢ mechaniczna wyciagowa

na 20-krotna wymiang powietrza w ciagu godziny.
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Kubatura chlorowni 27 m’
27m’ x 5=135m’/h
27m’ x 20=1318 m’h
Przyjeto wywietrznik dachowy wydajnosci 170 m3/h oraz wentylator osiowy ¢ 400 mm .
Ogrzewanie w chlorowni projektuje si¢ piecem akumulacyjnym 1,2 kW.

Okno w chlorowni nalezy zamalowac¢ biata farba.

5.7 Zbiorniki wyrownawcze.
Zbiorniki retencyjne zaprojektowano dla magazynowania wody na potrzeby gospodarcze,
przeciwpozarowe i ptukania filtrow.
Pojemnos$¢ retencyjna zbiornikOw ustala si¢ w oparciu o niedobory szczytowe.
Obliczenia niedoborow szczytowych wykonano przyjmujac czas pracy pompy 20 godzin.
Pojemno$¢ zbiornikow  wyréwnawczych projektuje si¢ na maksymalna pojemnos¢

niedoboru 16,2 % Q max. dobowego.
V nied. = 534,7x 0,162 = 86,62 m’
Vg =0,5 x QII° = 495x0,5 = 24,75 m’
Qppoz = 9,7-9,0 = 0,7dm’/s

Potrzebny zapas wody p. poz. Wynosi 7,0 m’ i miesci si¢ w zapasie wody chlorowane;.

V= 8662+2475 = 111,37 m’

Przyjeto dwa zbiorniki stalowe stojace 100 m’ kazdy produkji ,,Prodwodrol” Sulechow.
Pojemno$¢ czynna jednego zbiornika wynosi 79,5 m’

V =159 - 111,37 m’ = 47,63 m’

Poj. sterowania jednego zbiornika = 23,8 m> h = 1,5m

Poj. p. poz. i chlorowania = 12,4 m’ h=0,8m

Poj. niedoboru = 43,3 m’ h=2"7m
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Obliczenie zbiornikow wyré6wnawczych.

Zuzyc Srednie Zbiorniki
Godz. ie zuzycie Pompa Pompa
wody wody I° I1° Przybylo Ubylo Jest

0-1 0,50 0,50 - 0,50 - 0,50 12,70
1-2 0,50 0,50 - 0,50 - 0,50 12,20
2-3 0,00 0,00 - 0,00 - - 12,20
3-4 0,00 0,00 - 0,00 - - 12,20
4-5 1,00 1,00 5,00 1,00 4.00 - 16,20
5-6 9.00 8,90 5,00 8,90 - 3,90 12,30
6-7 11,7 8,90 5,00 8,90 - 3,90 8,40
7-8 8,00 8,90 5,00 8,90 - 3,90 4,50
8-9 3,00 3,00 5,00 3,00 2,00 - 6,50
9-10 2,50 2,50 5,00 2,50 2,50 — 9,50
10-11 4,00 4,00 5,00 4,00 1,00 — 10,0
11-12 7,00 8,90 5,00 8,90 - 3,90 6,10
12-13 11,00 8,90 5,00 8,90 - 3,90 2,20
13-14 6,00 7,20 5,00 7,20 - 2,20 0,00
14-15 3,00 3,00 5,00 3,00 2,00 - 2,00
15-16 3,00 3,00 5,00 3,00 2,00 - 4,00
16 —17 2,30 2,30 5,00 2,30 2,70 - 6,70
17-18 2,50 2,50 5,00 2,50 2,50 — 9,20
18-19 4,00 4,00 5,00 4,00 1,00 — 10,20
19-20 6,00 7,10 5,00 7,10 - 2,10 8,10
20-21 9,00 8,90 5,00 8,90 - 3,90 4,20
21-22 4,00 4,00 5,00 4,00 1,00 — 5,20
22-23 1,50 1,50 5,00 1,50 3,50 — 8,70
23 -24 0,50 0,50 5,00 0,50 4,50 - 13,20

6. Obliczenia hydrauliczne sieci.

Przeanalizowano doprowadzenie wody ze stacji uzdatniania wody w Lemierzycach do wsi:

Budzigniew, Gluchowo, Grodzisk, Jamno, Lemierzycko i Polne.
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Projektuje si¢ rurociag PVC ¢ 150 mm taczacy Lemierzyce z tymi miejscowos$ciami.
Powyzsze miejscowosci posiadaja sieci wodociagowe, ktore zasilane sa z wodociagu
»~MALTA”.

Obliczenia wykonano w celu sprawdzenia czy istniejace sieci wodociagowe posiadaja
$rednice, ktore umozliwiaja doprowadzenie wody do wszystkich gospodarstw.

Obliczenia hydrauliczne wykazaly, ze projektowana $rednica i $rednice istniejacych sieci
spelnia zalozone wymogi, to znaczy zapewnia dostawg przyjetego obliczeniowego
zapotrzebowania wody w najniekorzystniej potozonych miejscach sieci o wymaganym

ci$nieniu na potrzeby gospodarcze i p.poz.

Wyniki charakterystyczne obliczen sieci.

Zasilanie Najnieko- | Wezel
i ) Dop.
Schemat Rozbidr rzystnieszy
Rz.t. | Rz. 1. ¢ Rz,t. | Rz.l.c | Rz. L ¢
wezel
Byt.-gos.
yig 11,80
»Doty” +
I . 30,20 | 58,40 31 11,80 28,6 60,00
Lemierzyce
3 71,80
Q=11,8dm’/s
P. poz ,,.Doly”
II 3 30,20 | 56,40 31 11,80 25,8 71,80
Q=6,3dm’/s

Przyjgto schemat I
P min. = 26,0 mst. wody = 0,26 m Pa
P max. = 41,0 m st. wody = 0,41 m Pa

7. Wytvezne wykonawstwa.

Przed przystapieniem do modernizacji stacji uzdatniania wody, wykonawca powinien
opracowa¢ harmonogram poszczegolnych robot, t. j. okresli¢ kolejnos¢ wykonywanych prac
montazowych tak, aby przerwy w dostawie wody do sieci wodociagowej byly mozliwe
krotkie.

Proponuje si¢ na czas prowadzenia prac w budynku, wystawi¢ istniejace hydrofory na

zewnatrz i przez ten okres wode podawac do sieci bez uzdatniania.
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Calo$¢ robot wykonaé zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano - montazowych.

Po zakonczeniu montazu urzadzen nalezy przeprowadzi¢ rozruch probny instalacji przez
okres 48 godzin.

W tym czasie nalezy przeprowadzi¢ badanie wody surowej i uzdatnionej w najblizszym

punkcie poboru wody.

Opracowatl:
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