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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczn€f S wymagania dotycce
wykonania i odbioru robot zwzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na
zimno w ramach remontu nawierzchni drogi powiatowej1236F na ul. Chopina
w Lagowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokum&rzetargowy
i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wyemionych w podpunkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji doty@asad prowadzenia robot
zZwigzanych z frezowaniem istnigjej nawierzchni asfaltowej na zimno:
- grubcg¢ warstwy 4 - 7cm wraz z zaladunkiem i transporteestaiktu na
skfadowisko.
Uwaga:
Destrukt bitumiczny stanowi wiasfioWykonawcy i odtransportowanythzie przez na
sktadowisko Wykonawcy uzgodnione zymierem.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotk@any proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej @ia, na okrdona gltcbokas¢.

1.4.2. Pozostate okidenia & zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 yWvagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd&kowykonanych robét oraz za ich
zgodnd¢ z dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera.

Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.

SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycge spratu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na oldlena gicbokas¢.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewhizachowanie
wymaganej réwnéci oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po
frezowaniu. Do matych robot (naprawyesei jezdni) Inzynier maze dopyci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna by dobrana zalmie od zakresu robot.
Przy lokalnych naprawach szerdkob¢bna mae by dostosowana do szercko
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skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaratejcjezdni szerokid bebna
skrawajicego powinna hyco najmniej rowna 1200 mm.

Przy duych robotach frezarki musz by¢ wyposaone w przengnik
sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanwmnafki musz, a poza
nimi powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgddzyniera mana
dopucic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera.
Wykonawca powinien przedstatvidane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4, TRANSPORT
4.1. 0Ogodlne wymagania dotyegce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2.  Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien¢ bk zorganizowany, aby
zapewnt prae frezarki bez postojow. Materiat me by wywozony dowolnymi
srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00M0,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna leyfrezowana do gbokcdsci, szerokéci i pochyle
zgodnych z dokumentagcprojektows i ST.

Jezeli ruch drogowy ma hiy dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to
wowczas, ze wzgtdw bezpieczestwa naley speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usurac scicty materiat i oczyci¢c nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych pasoéw ruchu, wysokmodiuznych pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika cieku) dopuszcza siwiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy
gtebokasci wickszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydiinowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwy nawierzchni przed ulzeniem nowej warstwy lub
warstw asfaltowych

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wam
ustalonego poziomu odniesienia, zachawujspadki poprzeczne i niwetet
drogi. Nawierzchnia powinna by sfrezowana na ¢bokas¢ projektowan
z doktadnécia £ 10 mm.
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanejzimano
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. | Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Rowna¢ podiwzna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 Rowna¢ poprzeczna lat4-metrove co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2. R6wnas¢ nawierzchni

Nierowndaci powierzchni po frezowaniu mierzone gati-metrows zgodnie
Z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekraczémm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinhy¢ zgodne
z dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5%.

6.2.4. Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania  powinna odpowiaéla szerokéci  okreslonej
w dokumentacji projektowej z dokladéurg + 5 cm.

6.2.5. Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢  frezowania powinna  odpowiaéla glebokasci  okreslonej
w dokumentacji projektowej z dokladétig £ 10 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosty obmiarow jest nf (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni
bitumiczne,.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.0Q0/¢@magania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00,00ymagania
0golne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST
I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

D-05.03.11 139 Czerwiec 2010



Specyfikacja TechnicznaRgmont nawierzchni drogi powiatowej nr 1236F na @hopina
w tagowie”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatfoci podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnu;
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
- zatadunek i transport sfrezowanego materiatu nedsiisko, utylizacja materiatu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w Specyfikbegihnicznej,
- uporzdkowanie terenu budowy,
- wszelkie czynnéci umazliwiajace wykonanie robot zgodnie z dokumerdac]
projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem
i tata.

D-05.03.11 140 Czerwiec 2010



