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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XSa'wymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwtanych z wykonaniem warstwy wyrdéwnawczej
istniejacej nawierzchni  mieszaak mineralno-bitumicza w ramach remontu
nawierzchni drogi powiatowe] nr 1236F w miejscdaioSieniawa na odcinku ok.
550m.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako Dokumélrzetargowy
I Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wyemionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot
zwiagzanych z wykonaniem wyréwnania oraz napraw lokainigtniepcej nawierzchni
mieszank mineralno-asfaltow i obejmus:

- wykonanie warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltgwvevg PN-EN 13108-1 [47]
I WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 [65] i uziamiu 0/11 mm na istnigje]
nawierzchni jezdni.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltpmeez Wykonawe dla potrzeb
budowy, Wykonawca zobowiany jest prowadzi Zaktadows kontrok produkcji
(ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5.

Warstwe wiazaca i wyréwnawca z betonu asfaltowego mima wykonywa dla
drég kategorii ruchu od KR1 do KR6 (oklenie kategorii ruchu podano w punkcie
1.4.8). Stosowane mieszanki betonu asfaltoweggmiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu
KR 1-2 AC11W ?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 4-5 AC16W, AC22W

Y'podziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszcza §iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu3<RKR6

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadef st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olgen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstva $cieralm
a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géeghoutozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilurpebnego do ut@enia kolejnej
warstwy.
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1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowe] — olemie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyraniajace t mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze
wzgledu na najwikszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, ktdrej kruszywo
0 uziarnieniu cigtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obstenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny
(D) wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza
cz¢$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechegych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypeltniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sklada si wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdanwypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie
tadunki castkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-60.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy a#acej i wyrbwnawczej
PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okéganiu wielkasci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy oks&niu wielkasci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance
Determined; producent me jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae
dostarczy odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowhnzany),

MOP - miejsce obstugi podtaych.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogdélne wymagania dotyaze robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania,
podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje stasuych
lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Opréczdegz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P S badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70

2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54

3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej nk

4 | Zawartd¢ skltadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej nk

5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wigcej niz

6 | Pozostata penetracjia po |
starzeniu, nie mniej fi % PN-EN 1426 [21] 50

7 | Temperatura naknienia o
po starzeniu, nie mniejni c PN-EN 1427 [22] 48

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartd¢ parafiny, % | PN-EN12606-1 [30] 2,2
nie wiecej niz

9 | Wzrost te_mp._ mk_m_en_lg oC PN-EN 1427 [22] 9
po starzeniu, nie wcej niz

10 l'__l'emperatu_ra _ ’r.an]lIV\ﬂDI oC PN-EN 12593 [29] 8

raassa, nie wcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinnog sodbywa& w zbiornikach,
wykluczapcych zanieczyszczenie asfaltu i wyposaych w system grzewczy fredni
(bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).oftik roboczy otaczarki powinien
by¢ izolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z toleranej5°C
oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
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2.3. Kruszywo

Do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego ihalstosowd kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2008 [6dhejmuace kruszywo grube ,
kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny ta@ wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2008 — g&¢ 2 — punkt 2, tablica 2.1, tablica 2.2 , tablica. 2.

Sktadowanie kruszywa powinnogsbdbywa& w warunkach zabezpieczaych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z krusayvee innym wymiarze lub
pochodzeniu. Podie skladowiska musi I8y rbwne, utwardzone i odwodnione.
Sktadowanie wypetniacza powinno ¢siodbywa& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego d$eprza asfaltowego
I kruszywa, gwarantagego odpowiedni przyczepnét (adhez) lepiszcza do
kruszywa i odporn@& mieszanki mineralno-asfaltowe]j na dziatlanie wodglery
dobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusxepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosda
najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamy
opakowaniach producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia pejczean i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podiinych
i poprzecznych z tego samego materiatu wykonywamnegoznym czasie oraz spoin
stanowicych pohczenia ranych materiatdw lub patzenie warstwy asfaltowe]
Z urzmdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:
a) materiaty termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
b) emulsg asfaltowa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhaggm lub
aprobat technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej nk 10 mm przy grubdci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie = materiatbw  termoplastycznych  jest ddem® tylko
w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunka&helonych w aprobacie
technicznej.
Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591
[27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 140239] ,metoch na goaco”.
Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukcji

Do zkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaca i wyrownawcza
z warstw $cieralm) nalery stosowdé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje modyfikowane polimerami wediug PN-EN 138[®B] i WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66]

Emulsg asfaltoa mazna skladowé& w opakowaniach transportowych lub
w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniedhdna. Nie nale/ nalewd
emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych materialami mineyati.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zah@sci od potrzeb, powinien
wykaza& sie mazliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody
robét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzaneszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweio uktadanej
warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt naley przewozé w cysternach kolejowych Iub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w udzenia umaliwiajace pérednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnyaterialami
I nadmiernym zawilgoceniem.

Wypeltniacz nalgy przewozé w sposOb chroncy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzemwipen by przewaony
w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewmaterialtdw sypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa m® by transportowana w zamkiych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach p@dunkiem, ze nie lgda
korodowaty pod wplywem emulsji i niectla powodowaty jej rozpadu. Cysterny
powinny by wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do transportu opakowa
z metali lekkich (mee zachodz wydzielanie wodoru i grba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow naleey = dowozté na budow pojazdami
samowytadowczymi w zakeosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnackgabezpieczona przed ostygriem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpeylub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudasyarpowinna zapewnéa
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bomehnie pojemnikow
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uzywanych do transportu mieszanki powinny¢bgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na
mieszank.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-00@)Nymagania ogolne”
[1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacii
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (A@2,JAC16W).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ad®¢ lepiszcza podaneas
w tablicach 415

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicy
6, - projektowanie empirycznie.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazwadci¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wiacej i wyrownawczej (projektowanie
empirycznie) [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC1l6W ACl6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm]| od do od do od do| o]0 dq
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 80
11,2 90 100 65 80 65 80 - -
8 60 80 - - - - - -
2 30 50 25 40 25 30 25 33
0,125 5 18 5 15 5 10 5 10
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 3,0 7,0 3,( 7,0
ﬁ]?r\?llgqrtt;fnc*) leplszcza’ Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2
7 Minimalna zawartét lepiszcza jest okébona przy zateonej g:stasci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/fh Jezeli stosowana mieszanka mineralna mayigstasé (pg), to
do wyznaczenia minimalnej zawagtb lepiszcza podanwartas¢ naleey pomnayé przez
wspotczynnik@ wedtug réwnaniacy = 26%0
Ad

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazwadci¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wdacej i wyrownawcze] (projektowanie
funkcjonalne) [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC16W AC22W
KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
315 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 - -
2 10 50 10 50
0,063 2,0 12,0 2 11,0
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Zawartg¢ lepiszcza, minimum

Bmin3,0 Bmin3,0

) Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zatéonej g:stosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/fh Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma, iggstosé (pg), to
do wyznaczenia minimalnej zawagtblepiszcza podanwartas¢ naleey pomnayé przez

) 3 ) 2650
wspotczynnik@ wedtug rownaniad = ——

Ad

Tablica 6. Wymagane waiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy
wiazacej i wyrownawczej, KR1 + KR2 (projektowanie emygizne) [65]

Warunki
zag:szczania . .
Wiasciwos¢ | wg PN-EN Metoﬁ;d;‘:g“”k' AC11W AC16W
13108-20
[48]
Zawarta¢ C.1.2,ubijani
wolnych e 2x50| PN-EN 12697-8 [33], Viin3,0 Viin3,0
przestrzeni uderzé p. 4 Vimaxs,0 Vimaxe,0
Wolne A
. C.1.2,ubijani
pI’ZGStI’_ZGhIe e 2{(50 PN-EN 12697-8 [33], VFBhings VFBhinso
:Nypelnlone u;jerzé p.5 VFBningo VFBiingo
episzczem
Zawartgé
wolnych C.1.2,ubijani
przestrzeni w e, 2x50| PN-EN12697-8 [33], | vMA 6 VMAin16
mieszance uderze p. 5
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na | C.1.1,ubijani| przechowywanie w
dziatanie e, 2x25| 40°Cz jedpym cyklem TSR, ITSRy
wody uderzé zamraania,
badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gosco w otaczarce
(zespole maszyn i wdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowz ora
przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltpweotaczarkach, w tym
takze wstpne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeqmbocz, a uradzenia
do dozowania skiadnikbw oraz pomiaru temperaturywipoy by okresowo
sprawdzane. Kruszywo o xdym uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodawé
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewacya) utrzymanie zadanej
temperatury z dokitadioia £ 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkorni
magazynowym (roboczym) nie m® przekraczal180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaterrwiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna doywyzsza o wgce] niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanejtablicy 7. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtoostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asteito
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwarni.
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Tablica 7. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [{C]
Asfalt 50/70 od 155 do 195

Sposob i czas mieszania skladnikdbw mieszanki rainerasfaltowej powinny
zapewné rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaitow

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwgrni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek
(m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wdaiwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzgc
w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiea

Podize (podbudowa Iub stara warstwaieralna) pod wizaca i warstwe
wyrownawca z betonu asfaltowego powinnodiya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny
nierbwnaci naley przyja¢ dane z pomiaru réwioi tej warstwy, zgodnie z WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 8.7.2 [65]. Vigana rowng podiwna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni,
nierébwnaci nie powinny przekraczavartagci podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierowém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tat4-metrowa lub réwnowana metod) [65]

Maksymalna nieréwnié
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
Wiazaca [mm]
Z L D Pasy ruchu 12

Jezeli nierowndci s wigksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lub
ja ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacjprojektows. Z podica
powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtonaley usuraé. Dopuszcza 8i
pozostawienie oznakowania poziomego z materiatbwmdplastycznych przy
spetnieniu warunku sczepied warstw wg punktu 5.7.

Nierébwnaci podtaza (w tym powierzchri istniepcej warstwy scieralnej)
nalezy wyrowna poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrOwnasjc

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztywod (np. taty z asfaltu
lanego w betonie asfaltowym) najeusuni¢, a powstate w ten sposdb ubytki wypéni
materiatem o wigciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypéetni
betonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi
nawierzchni powierzchnia podta powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to nale ustalt, jakie specjalnesrodki
nalezy podp¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowe;.
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Szerokie szczeliny w podta naley wypeinic odpowiednim materiatem, np.
zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub -EN 14188-2 [61] albo
innymi materiatami wedtug norm lub aprobat techniazh.

Na podiau wykazuacym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych
lub sgkan poprzecznych zalecag¢sstosowanie membrany przeciwkpniowej, np.
mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lulgeosyntetykéw wedtug norm lub
aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobarany do
przeprowadzenia w obecstd Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodi§oi wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepWV tym celu
nalezy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowg& mieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu i pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokiladrsgi pracy otaczarki oraz prawidtow@
sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. sgehearobu, z uwagi na mova
segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si pracy otaczarki naky
zgromadzt w silosie lub zatadowana samochod. Probki do badaalezy pobierd ze
skrzyni samochodu zgodnie z mejaikreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decyzjo wykonaniu
odcinka prébnego.

5.6. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia
pofaczenia m¢dzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni
ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gegzenie
pofaczenia m¢dzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczemime@ wnikaniem
i zaleganiem wody mdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. podbudowa asfaltowa), przed zgioiem
warstwy whzacej z betonu asfaltowego powinno ¢byykonane w iléci podanej
w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,35Ky/nt, przy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podi@ oraz porowakei
mieszanki ; jéli mieszanka ma wksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to naig
uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po idaiu warstwyscieralnej
uszczelnij.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do
skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowyDlopuszcza si skrapianie ¢czne
lanaa w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy usgzeniach
usytuowanych w nawierzchni lula pgraniczajcych. W razie potrzeby udzenia te
nalezy zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagtamaley wytaczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiarorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h
przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparoavaody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rapgamontowan na rozktadarce.
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5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank  mineralno-asfaltow mazna wbudowywé& na  podiau
przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.Z.i 5

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljoywewinien by zgodny
Z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna l#ynizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczeniazenby¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podiea. Nie dopuszcza eiukiadania mieszanki mineralno-asfaltowe]
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwyz dodatkiem
obnizajacym temperatur mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podozgkonywania warstwy veizacej
lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do rob6t  w czasie robog

Rodzaj robot

Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 10.
Tablica 10. Wiaciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskarnik Zawarta¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy zamszCzenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej g:[o/] warstwie
[em] ’ [%(vv)]
AC11W, KR1+KR2" 4,0+10,0 > 98 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2" 5,0 + 10,0 > 98 3,0+6,0

=) projektowanie empiryczne,

Przed wykonaniem warstwy wyrownawczej rnglevykon& lokalne naprawy
istniejacej nawierzchni. W przypadku napraw lokalnych dagualne jest
wbudowywanie ¢czne mieszanki mineralno-asfaltowe.

Podczas wykonywania warstwy wyroOwnawczej mieszankaeralno-asfaltowa
powinna by wbudowywana rozkladagk wyposaona w ukiad automatycznego
sterowania grubii warstwy i utrzymywania niwelety. W miejscach adostpnych dla
sprztu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubag¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co
najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegachsivay).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone aizkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nglstosowé walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.8. Pojczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne nale wykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 punkt 8.6 [65].
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako robot podano w ST  D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o azmakiu materiatu znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodop deklaracg zgodndci, aprobat
techniczn, ew. badania materiatow wykonane przez dostawgow i
- ew. wykona& wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badsVykonawca przedstawia agnierowi
do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Uwagi ogélne

Badania dziel sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawioyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawc lub jego
Zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jgkeateriatdw budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczynateriatow do uszczelnieitp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu,
Zz niezlgdng starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé
w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do wymagakontraktu, ich
przyczyny naley niezwitocznie usuig.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegozadanie.
Inzynier maze zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie bad&/ykonawcy.
W razie zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepdqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakeoi wykonania patczer technologicznych.
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6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich skfadnikow,
lepiszczy i materiatdw do uszczelhigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, paiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych
bada&n s3 podstawu odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hads miejscu
budowy zajmuje si Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagic rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w popowiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niearstwy
podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltoa”
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawarté¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagiszczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rowna¢

2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartgé¢ wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

3 do kadej warstwy i na kale rozpoczte 6000 m
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczivdbpk
moze zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

e

b)

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania,ze jeden z wynikow bada kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wgkkea ma prawozadad
przeprowadzenia batl&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydsj wspllnie o miejscach pobierania probek
I wyznaczeniu odcinkOw eZciowych ocenianego odcinka budowy.zdke odcinek
czesciowy przyporadkowany do bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie
I zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinigx mniejszy nk 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkowegzdowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawcponosi
Wykonawca.
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6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzowe  powtorzeniem badakontrolnych, co do ktorych istnigj
uzasadnione ipliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie
wiasnych bada).

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&e
laboratorium, ktére nie wykonywato badkontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi
strona, na ktorej niekorz§ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci
wolnych przestrzeni lub wskaika zagszczenia naley ztozy¢ w ciagu 2 miesicy od
wptywu reklamaciji ze strony Zamawagggo.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawartg sv WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje
wartasci dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwedylia s¢: rozrzut wysgpujacy przy
pobieraniu prébek, doktadéd metod bada oraz odsipstwa uwarunkowane metpd
pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenig na podstawie badapobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanierhu@owanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wytkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz il6¢ materiatu

Grubag¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 1269748 oraz
ilos¢ wbudowanego materiatu na okliena powierzchng¢ (dotyczy przede wszystkim
cienkich warstw) moggodbiegé& od projektu o wartai podane w tablicy 12.

W wypadku okréania ilosci materialu na powierzchgii sredniej wartdci
grubadsci warstwy z reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier
ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawiera co
najmniej jeda dzienm dziatke robocz. Do odcinka cgiciowego obowdzuja te same
wymagania jak do odcinka budowy.

Za gruba¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkrednh arytmetyczn wszystkich
pojedynczych oznacaegrubgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku
czgsciowym.

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki grdbop warstwy oraz iléci materialu na
okreslonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni

6000 nf lub
— droga ograniczona kramnikami, powierzchnia <10
wieksza nk 1000 nf lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <15
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2 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsté@eralna jest uktadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboagiuje; w pierwszym etapi
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obamije wartdé¢ 25%, a do dcznej
grubgsci warstw etapu 1 + 15%

N

1%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wymme wskanikiem zagszczenia oraz
zawartdcia wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartcgci dopuszczalnych
podanych w tablicy 15. Dotyczy to #@ego pojedynczego oznaczenia danej
wiasciwosci.

Okreslenie gstadsci objetosciowe] naley wykonywa wediug PN-EN 12697-6
[32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszamikneralno-
asfaltowej lub wyjtkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawdbni, nie
moze wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 @aej niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebadd nie rzadziej mi co 20 m oraz
w punktach gtéwnych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dyzgodne z dokumentacj projektowa,
z toleranc + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podiwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich
klas technicznych natg stosowd metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody réwnowanej wyciu taty i klina, mierac wysokd¢ prz&witu w potowie
diugcici taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana réwfo
podiwzna jest okrdona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy witacej nawierzchni drog wszystkich
klas technicznych natg stosowéd metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody rownowaznej wyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, nazlym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj oo 10
m. Wymagana rowrié poprzeczna jest oki®na w rozporzdzeniu dotycacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaahogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroke&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knmziaj jezdni, nie mge sk rézni¢
od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzcdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na 0s
podiwnej i krawedziach, powinny by zgodne 2z dokumentacj projektowa
z dopuszczakl tolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiarow nie mee przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 ng powinno rani¢ sig od
dokumentaciji projektowej o + 5 cm.
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Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny b§wne
i zwiazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub popadle do osi drogi.
Przylegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienchgdnorodny,
bez spkan, deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00,0@ymagania
0golne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest t (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asves.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogollne zasady odbioru robot

Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00,00ymagania
0golne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumen#chT i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6
daty wyniki pozytywne.

Jeili warunki umowy przewidu dokonywanie po#icen, to Zamawiaicy maze w razie
niedotrzymania wartei dopuszczalnych dokotaotracen wedtug zasad okéonych
w WT-2 [65] pkt 9.2.

8.2.  Odbiodr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwizane z wykonaniem wyrownania podbudowy i nawierkctaberza
do robdt ulegajcych zakryciu. Zasady ich odbiorw ®kreslone w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogollne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatdci podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 t wyréwnania nawierzchni mieszamikneralno-asfaltow
obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robat,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzer obcych, krawznikéw i sciekow,
- rozicielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zadoymi spadkami i profilem,
- wykonanie lokalnych napraw istnagjej nawierzchni,
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- wykonanie paiczen podtuznych i poprzecznych,

- obckcie krawedzi istniepcych  nawierzchni i
wyroéwnawczych oraz posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad#boratoryjnych wymaganych w Specyfikaciji
Technicznej,

- wszelkie czynnéci umaziwiajace wykonanie robdt zgodnie z dokumerndac]
projektows,

- uporzdkowanie placu budowy.

wykonywanych  warstw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-00.00.00
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN saane z badaniami materiatow

Wymagania ogoélne

wystepujacych w niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaviartdci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $efavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychdstavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomgaevskanika ptaskdéci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wshik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznychéetavosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawarkgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cg$¢ 6:
Ocena wihdciwosci powierzchni — Wskaik przeptywu
kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $edaosci kruszyw — Ocena
zawartdci drobnych castek — Badania bkitem
metylenowym
11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Czgsé¢ 10:
Ocena zawartmi drobnych cgstek - Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptosci nasypowej i jamiskei
14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Czs$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetniacza
15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Czs$¢ 5: Oznaczanie zawadt wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj
16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtaici ziaren i nasikliwosci
17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 7: Oznaczanie ggptdsci wypetlniacza — Metoda
piknometryczna
18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —
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Cz$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wtawosci cieplnych i odporn&i kruszyw na
dzialanie czynnikbw atmosferycznych - &z 1:
Oznaczanie mrozoodporiw

20. PN-EN 1367-3 Badania wtawosci cieplnych i odporn&i kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych — &z 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mefogbtowania

21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igh

22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceariemperatury
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzaawartéci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqumivee]

24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostatti na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwak podczas
magazynowania metagozostatéci na sicie

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych &mstevosci kruszyw — Analiza
chemiczna

26. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych dshawosci kruszyw — Cgzé¢ 4.
Oznaczanie podatdéco  wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow
drogowych

28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczaloi

29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremnie temperatury
tamliwosci Fraassa

30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — r@gzanie zawarfci
parafiny — Czgs¢ 1: Metoda destylacyjna

31. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpguoiona
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —e€iz 1:

[ Metoda RTFOT
PN-EN 12607-3 Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestaici objetosciowej metod hydrostatycza

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Czs¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czé¢ 11: Okrdlenie
powiazania pomidzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 12: Okrélanie
wrazliwoséci na woa

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Cz$¢ 13: Pomiar
temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 18: Splywanie
lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 27: Pobieranie
prébek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 36: Oznaczanie
grubdici nawierzchni asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepk@iomierzem wyptywowym

42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji
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emulsji asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartei pH
emulsji asfaltowych
44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznyplowierzchniowych

utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — C&¢ 1:
Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania — G&¢ 20:
Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metagPiesscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&mzanie nawrotu
sprzystego asfaltéw modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie odporrici na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metagomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogdtestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepidoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&zanie energii
deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &aths specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeaery i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew

na gonco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i

palenia — Pomiar metaddtwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonpalenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie léefiee na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje ltfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowidddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicpétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Waawa 1997
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