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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji teclaniej (SST) $ wymagania dotyecce wykonania i
odbioru oznakowania pionowego zwanych zprzebudowa drogi dojazdowej do placu pokoszarowego, ul.
Pradzynskiego, placu za budynkiem nr 19 przy ul. Pozniskiej w Krosnie Odrzanskim.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna jSSdsowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@swego na drogach, w postaci:
- znakéw ostrzegawczych,
- znakéw zakazu i nakazu,
— znakdw informacyjnych oraz kierunku i miejscaeip
— znakéw uzupetniagych i tabliczek do znakéw drogowych.
1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy ltdblicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powiemz&tbrego umieszczana jestdteznaku. Tarcza nie
by¢ wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.
1.4.3.Lico znaku - przednia €&¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskow Ilub nieodblaskow). W przypadkach szczegélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzzady¢ zatopione w tarczy znaku.
1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykjgz wiasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wsp6tdroym).
1.4.5.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarc
znaku, wraz z elementami sheymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).
1.4.6. Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesiedo 3 miesgcy od
daty produkcji.
1.4.7.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamzez okres diszy niz 3 miesiace od
daty produkcji.
1.4.8. Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania g pkt 1.4.
1.5 OgoIne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania rob6t oraz za zgodioz Dokumentag
Projektova, ST i poleceniami lzyniera. Ogolne wymagania dotyez robdt podano w ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegpktory nie ma normy, musi posigda
aprobat technicza wydary przez uprawniofi jednostk. Znaki drogowe powinny mée certyfikat
bezpieczéstwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostl.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgnhkéw wykonywane asz betonu B15 ,na
mokro”. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250.
2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ lgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2.Kruszywo
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Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaymaganiom PN-B-06712. Zalecagsi
stosowanie kruszywa o marce niesziej niz klasa betonu.
2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3225

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1.09g0Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona zgodnie z dokumentacjprojektovs, a w
przypadku braku wystarczgjych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez lizyniera.

Konstrukcje wsporcze nafg wykona z ocynkowanych rur , zaakceptowanych przegiera.
2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej noreaakceptowanej
przez Ireyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢gnige,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mmna 1 m
dtugdsci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PM4030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wamkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8 mm i
wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wgkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotygegdnic i
grubasci mniejszych od wgej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywiespowinno co najmniej
obejmowd: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
2.4.3.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuksporca

Producent lub dostawcaidej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéwesmczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drodtadki dla pieszych, stupy lataritp.), take elementéw
stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub kaoksji, obowinzany jest do wydania gwarancji na
okres trwatéci znaku uzgodniony z odbiayc Przedmiotem gwarancjia smasciwosci techniczne konstrukgciji
wsporczej lub elementéw moeagjych oraz trwaté zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyzakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku element$h¥acych do zamocowania znakéw do innych
obiektow lub konstrukcji - gwarancja @ by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej
dla znakéw drogowych bramowych i wygnhikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnia #azdej
konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1.Trwatas¢ materiatdw na wplywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz paktzenie lica znaku z targzznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugsawvykazywa& petrs odpornéé¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wysgpujace w normalnych warunkach oddziatlywania chemiczve tym korozg
elektrochemiczy) - przez caly czas trwaloi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.
2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgrainy jest przy dostawie okitig?, uzgodnion z odbiorea, trwatcsé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adakdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniasiosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.
2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
= Dblacha stalowa,
= blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
= inne materialy, pod warunkiem uzyskania przez pcedta aprobaty technicznej.
2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdgbioco najmniej 1,25 mm powinna byzabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza sistosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed keragp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyriemzme]j dla danej technologii.
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Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczopyzbd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korezfjarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymaila¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna tmiejsza ni 310 MPa.
2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinng¢ bdporna na korogjw warunkach zasolenia.

Wymagane gruksei:
=z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionymizettoczeniami lub osadzonych w ramach co

najmniej 1,5 mm,
= 7 blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmZig mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fpllub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korezprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.

Wytrzymaita¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinmgnosk:
= dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbnycamach, co najmniej 155 MPa,
= dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byréwna i gladka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdotyavgied,
lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwiskanie, pofatdowanie
itp.) nie mae wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawgdzie tarczy znaku mugadye réwne i nieostre. Znieksztatcenia kralzi tarczy znaku, pozostate
po ttoczeniu lub innych procesach technologicznydidyym tarcza ta (w znakach drogowych skladanych -
segmenty tarczy) byta poddana, mubg¢ usungte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych mody¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtaenstalowych. Dopuszczagsstosowanie modutowych
ksztattownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejkbdoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej
aprobaty technicznej. Szczelinyquizy sisiednimi segmentami znaku sktadanego nie arimg wieksze od 0,8
mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonujeesiz zasady przez oklejenie tarczy znaku materialem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spelniawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.
2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyimaetne zwazanie z tarcz znaku
przez caty okres wymaganej trwédd znaku. Niedopuszczalng kkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unierdiwia¢ jej odhczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obzgeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveani
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialywipay by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7 do 10 lat, w
zalezncéci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyo6wna i gtadka, nie magna niej wystpowa lokalne
nieréwndci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wgpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Dokfadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mauowstd przy
nanoszeniu farby na odblaskpwowierzchng znaku, nie bylty wiksze ni:
= 2 mm dla znakéw matychsrednich,
= 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkozes¢ znaku nie powinny kiy wieksze w
kazdym kierunku ni:
= 2 mm dla znakéw matychsrednich,
= 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystepowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniaicperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

202



D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmtvanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warsty
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakacliytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalred p
warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych ponkej.

W znakach nowych oraz w znakach znajdygh st w okresie wymaganej gwarancjadna korozja
tarczy znaku nie me wystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymaéopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi bgbezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikmihancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca starmmego
zahcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyclGrubgé powtoki farby nie mee by mniejsza od
20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lebstali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej ke@mie mog pozosté niezabezpieczone faflmchronn.
2.6.3.Wymagania jakéciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi bywna i gtadka; nie magna niej wysgpowa: lokalne
nierébwnaci i pofatdowania.

W znakach nowych na kdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystepowa® wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania ogkci nie wickszej nz 8 mm itp.) o
wymiarach nie wgkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest vegsiwanie jakichkolwiek
rozleglych zarysowaoraz pojedynczych rys diszych od 8 mm na powierzchni znaku.

Zarysowania i oderwania folii nie mggnieksztatcatresci znaku - w przypadku wygtowania takiego
znieksztalcenia znak musibhezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gymivanie jakichkolwiek zarysowia sigajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku.

W znakach nowych folia nie me wykazyw& zadnych znamion odkleje rozwarstwid,
zanieczyszcze itp. miedzy poszczegdllnymi warstwami folii lub licem i tasgcznaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na perzchni jak i na obrzeach tarczy znaku.

W znakach nowych oraz w znakach znajdygh sé w okresie wymaganej gwarancji nie o
wystepowa® zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymatopofczenia folii z tarcz znaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 15 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére moby¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy
znaku lub od innej folii, na ktérej zostaty nakleg
2.6.4.Tylna strona znakow nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musidgabezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej
(szarej neutralnej) o wspotczynniku luminancji 0,68 0,10 - wedtug wzorca stanaeego zaicznik do
JInstrukcji o znakach drogowych pionowych”. Gr#idopowtoki farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy
tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stalkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywanee
uksztattowaniu tarczy - jej krawizie mog pozostd niezabezpieczone faybochronn. W przypadkach
wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowgp@jvierzchniowo - krawdzie tarczy naley zabezpieczy
odpowiedny powtoka przeciwkorozyja.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniaeaiay sol elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jasruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwé, rozwarstwidé i wypuktych karbéw.

taczniki mogi by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikaeszZanych lub paletach, w
zaleznaosei od ich wielkdci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla guignh znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalg przechowywa w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywamcinklas.

Prefabrykaty betonowe powinny dysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmony
podiazu. Prefabrykaty nafy uktad& na podktadach z zachowaniem grgigu minimum 10 cm nidzy
podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanaigriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.
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3. SPRET
3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Roboty ziemne zwizane z ustawieniem oznakowania pionowegamaowykona recznie lub przy
uzyciu dowolnego spktu mechanicznego zaakceptowanego przeyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

golne wymagania dotyagze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrajdkt 4.
4.2. Transport materiatow do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyingic zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712.

Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych i spuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa srodkami transportowymi w sposéb unietfimiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i
uszkadzanie. Naky przestrzegazalecé producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogélne wymagania dotycrce robot

Ogdlne wymagania dotyce prowadzenia rob6t podano w ST D-00.00.00.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky wyznaczy:
= lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub

pasa awaryjnego postoju,
= wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakOw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mtwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektova.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gowpowinien b§ dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuz Wymiary wykopu powinny by zgodne z dokumentag]
projektows lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamenidwy
5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uleeniem prefabrykatu nalg wyrowna i zagscic. Wolne przestrzenie gdzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materiatem kamiennym, np. kiem i dokladnie zagci¢
ubijakami ecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tangdpowierzchnia prefabrykatu powinnacby
réwna z powierzchaipobocza lub b§wyniesiona nadetpowierzchng nie wigcej niz 0,03 m.
5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych déemmcowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowséci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugjbnego nalgy wykona zgodnie z
PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyaldzbrozpartych naley wykonywa zgodnie z
dokumentag projektova lub wskazaniami liyniera. Wykopy nalgy zabezpieczy przed naptywem wod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemodiwiajacym tatwy odplyw wody poza teren
przylegajicy do wykopu. Dno wykopu powinno dyyréwnane z doktadricia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmalery usuraé¢ i miejsce wypetrd do spodu
fundamentu betonem klasy B15. Plaszczyzny boczngaimentdéw stykage sé z gruntem naley zabezpieczy
izolacja, np. emulsj kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop natezasypdé warstwami grubgci 20 cm z
doktadnym zagszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentagjonows i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
= odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
= odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegggj niz = 2 cm,
= odchylka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
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postoju, nie wicej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukch o znakach drogowych pionowych.
5.5. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcj wsporcz

Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOb uoibwiajacy jej
przesungcie lub obrét.

Materiat i spos6b wykonania pekenia tarczy znaku z konstrukojvsporca musi umadaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddses uytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsfa czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si
stosowanie elementéw agznych o konstrukcji unienibwiajacej lub znacznie utrudnigjej ich rozhczenie
przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skltadanego musi wykaz§weetrs integralnd¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegokw - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nigemek od niej
odlaczat w spos6b powodagy naraenie kogokolwiek na niebezpiedastwo lub szkogl.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spaggmagaiacy bezpdéredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.6. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi By wykonany w sposéb trwaly, zapewniey petn czytelng¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calimesie jego @ytkowania, przy czym wptywy zewtrzne
dziatapce na znak, nie magpowodowa znieksztalcenia téei znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionow z:
a) nazwy, mark fabryczm lub innym oznaczeniem uraawiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
b) dat produkciji,
€) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,

d) dat ustawienia znaku.

Zaleca sj, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczychwierata réwnie miesic i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mashy¢ wykonane w sposéb trwaly i wymay, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregthowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkf’'6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadZbadania materiatdw do wykonania fundamentéw betgnb ,ha
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywnwniosek Wykonawcy, #ynier
maoze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budanaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydary
przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayow.

Czestotliwos¢ badai i ocena ich wynikéw powinna By godna z ustaleniami pasiej tablicy.

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badania badan
1 | Sprawdzenie Powierzchng zbadd nieuzbrojonym okiem. Do
pwierzchni od 5 do 10 badaz ew. sprawdzenia ghokasci wad wy¢ dostpnych | Wyniki bada

wybranych losowo
elementow w kadej
dostarczonej partii

narzdzi (np. liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, | powinny by
mikrometrow itp. zgodne z

Przeprowad#  uniwersalnymi  przyrgdami| wymaganiami
pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatamRunktu 2
przymiarami itp.)

Sprawdzenie

robéw liczcej do 1000
2 | wymiaréw Jatd W 16409

elementow

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $§giavosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyadggodanych w punkcie 2.
6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania roboét
W czasie wykonywania robdt nalesprawdzé:
= zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjrojektove (lokalizacja, wymiary, wysokid
zamocowania znakow),
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zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,
poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych,
wykonanie zasypki wokot fundamentow,

prawidtowai¢ pofaczenia stupka z fundamentem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00/@magania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
= szt (sztuka), dla ustawionych znakéw drogowydnplsdw przeszkodowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OglIne zasady odbioru rob6t

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-00.0Q/@@magania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektows, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny

Odbior robét oznakowania pionowego dokonywany estasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien &ylokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikow
pomiaréw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.
8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie umownego okresu gwarancyjnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
Platnag¢ za sztuk ustawionego stupka znaku drogowego oraz niotaczy znaku drogowego zgodnie
z Dokumentag Projektows, obmiarem rob6t, ocanjakosci wykonania robét i atestem producentéw
materiatow.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
zakup i dostarczenie nieglinych materiatow do wykonania robot,
oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
wykonanie fundamentéw i osadzenie w nich stupkéaksdmv drogowych,
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wsporczych
dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych na stupkach,
zatadunek i odwiezienie gruzu z wykopow pod fundatye
uporzdkowanie miejsc prowadzonych robét,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena zgoécio
PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i ckeaia

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéapraw

PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowiska
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogoélnego zastosowania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagmnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia
PN-H-82200 Cynk
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PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyonej wytrzymatéci. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powiarimbkego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegemmaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07  Stal okétonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal aaeglania. Gatunki

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymiageadania

BN-89/1076-02  Ochrona przed korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktnkcjach stalowych
i zeliwnych. Wymagania i badania

BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003 w sprawie szczegoOtowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych orezmdeen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw

ich umieszczania na drogach.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 winé@ 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw
zarzdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzaclitym zargdzaniem (Dz.U. 2003 nr 177 poz.

1729).
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