ZAYACZNIK Nr 11

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowg nawierzchni z prefabrykowanych betonowych ptyt wielkowymiarowych typu PDTP (lub
rownowaznych) w ramach wykonania przebudowy drog:

Krosno Odrzanskie ul. Stubicka - 25 m;

Krosno Odrzanskie droga wewnetrzna przy ul. Gubinskiej — 105 m;
Osiecznica — ul. Konopnickiej — 420 m;

Gostchorze — 510 m;

Kamien | =110 m;

Kamien Il - 180 m.
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Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét okreslonych w podpunkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem nawierzchni z prefabrykowanych betonowych ptyt wielkowymiarowych typu PDTP.
1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Prefabrykowana betonowa ptyta wielkowymiarowa - drogowy element betonowy, w postaci prostokatnej
piyty, stuzacy do budowy nawierzchni.

1.3.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych betonowych ptyt wielkowymiarowych - nawierzchnia z ptyt drogowych
petnych, przeznaczona do ruchu lub postoju pojazddw.

1.3.3. Szczelina w nawierzchni - szczelina pomigdzy betonowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle
wypetniona piaskiem.

1.3.4. System pasowy uktadania ptyt - utozenie dwdch paséw pojedynczych ptyt, umozliwiajacych poruszanie
sie tylko po nich samochodow.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty do wykonania robot:

2.1.1. Zgodno$¢ materiatbw z ST oraz z aprobatg techniczng uprawnionej jednostki. W przypadku
zastosowania innych ,rownowaznych” ptyt, Wykonawca proponuje typ piyty, przedstawiajac go do aprobaty
Zamawiajacego.

— Zaakceptowany typ ptyty powinien mie¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki. Powierzchnia ptyt
powinna by¢ rdwna bez peknie¢, rys i wytupan. Dopuszczalne sg drobne wgtebienia i wypuktoSci o
gtebokosci lub wysokosci do 5 mm.

— Beton, z ktérego wykonana jest ptyta, powinien spetnia¢c wymagania dla klasy wytrzymato$ci minimum
C20/25 wg PNEN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004.

— Krawedzie ptyt powinny byC proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski i
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wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci i szerokosci do 5 mm oraz dtugo$ci do 20 mm w liczbie 2 szt. na
1 'm piyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gornej nie moze by¢ wiecej niz 3 wyszczerbienia, a
na powierzchni dolnej nie wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni gornej i
dolnej nie powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m diugo$ci ptyty. Powierzchnie boczne plyty powinny byé
wolne od peknieé, rys, wgtebien i wypukiosci. Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosic:
dtugosci £ 3 mm, szerokosci £ 3 mm, gruboscit 2 mm.

— Nasigkliwos¢ powinna wynosi¢. 5%, a stopiert mrozoodpornosci. F 150.

— Ptyty mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnig
jezdng zwrdcong do géry z tym, ze liczba elementéw na palecie powinna by¢ zgodna z ustaleniem
producenta.

— Materiat na podsypke i do wypetnienia szczelin. Na podsypke i do wypetniania szczelin mozna stosowaé
piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7].

—  Sktadowanie materiatu powinno si¢ odbywa¢ na podiozu réznym, utwardzonym i odwodnionym, przy
zabezpieczeniu materiatu przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

Woda.

Nalezy stosowaé, przy zageszczaniu podsypki, kazdg czystq wode z rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikéw
otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami,
np. $mieciami, roslinno$cig wodng, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

3. SPRZET
3.1. Sprzet stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

—  zurawie samochodowe lub samojezdne,

— walce ogumione,

— wibratory ptytowe,

— ubijaki,

—  zbiorniki na wode,

— rowniarki, koparki, ew. spycharki,

—  sprzet transportowy.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow:

— Materialy sypkie (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

— Plyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Plyty mozna uktada¢ na drewnianych
paletach, pakowane w folie lub spiete tasma polipropylenowa, ewentualnie zbrojong dodatkowo w
miejscu styku tasmy z pitytq podktadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiec ewentualnemu
przetarciu. Zatadunku ptyt na samochdd dokonuje sie przy pomocy lekkich zurawi lub wdzkow
widtowych. W szczegdlnych przypadkach ptyty mozna tadowaé recznie przy zastosowaniu pochyini.
Podczas transportu nie nalezy spietrza¢ palet.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania rob6t

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja;
a) roboty przygotowawcze,
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b) przygotowanie podtoza,
C) utozenie nawierzchni z piyt,
d) roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy ustali¢ lokalizacje terenu robét, przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary
geodezyjne niezbedne do szczegblowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych;

— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.;

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robot.

5.3. Ulozenie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych

5.3.1. Sposéb uktadania ptyt:

— Zamawiajacy przewiduje ukfadanie plyt w systemie pasowym, w ktorym ptyty pokrywajg tylko czes¢ pasa
ruchu na nawierzchni, znajdujgc sie w dwoch pasach szerokosci 0,8 m, potozonych w odlegtosci okoto
0,8 m od siebie, tak, aby mogty sie po nich poruszac kota pojazdow,

— Na tukach o promieniach wigkszych (np. >150 m) uktady ptyt sq takie same jak na odcinkach prostych.
Krzywizne utozonych ptyt mozna uzyska¢ przez przesuniecie ptyt o odpowiednig odleglos¢ od
poprzednie;.

5.3.2. Wykonanie nawierzchni

— Ukfadanie nawierzchni z ptyt betonowych, na uprzednio przygotowanej podsypce piaskowej lub warstwie
odsgczajacej, moze odbywac sie bezposrednio ze Srodkdw transportowych lub z miejsca sktadowania,
zwykle z pomocg zurawi samochodowych lub samojezdnych.

— Mozna stosowac tez reczne uktadanie ptyt, przy pomocy pochylini ze Srodka transportowego, po ktérej
piyty zsuwane sa bezposrednio na miejsce utozenia nawierzchni. Ten typ montazu wymaga
zaostrzonych wymogow bezpieczenstwa pracy.

— Plyty betonowe nalezy uktadac tak, aby catg swojg powierzchnig przylegaty do podtoza (podsypki,
warstwy odsaczajacej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie
wiecej niz 8 mm.

— Po utoZeniu nawierzchni, szczeliny wypetnia sie przez zamulenie piaskiem na petng grubos¢ ptyt. Zaleca
sie, aby piasek uzyty do wypetienia szczelin zawierat od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm.

Dopuszcza sie zastosowanie innego materiatu do wypetnienia szczelin, np. drobnego zwiru, piasku
kwarcowego itp.

6. Roboty wykoriczeniowe

6.1. Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych
warunkdw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunietych,

— oczyszczenie terenu robot z odpadéw i usuniecie ich poza plac budowy,

— niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,

— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
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certyfikat zgodnos$ci, deklaracie zgodno$ci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdw wykonane
przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
przez Zamawiajacego,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych. Wszystkie dokumenty
oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

4. OBMIAR ROBOT

4.1. Jednostka obmiarowa: Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni
z betonowych plyt prefabrykowanych.

5. ODBIOR ROBOT

5.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi rob. zanikajacych i ulegajacych zakryciu
podlegaja;
— ulozenie podsypki,
— ew. utozenie warstwy odsaczajace;.

6. PODSTAWA PLATNOSCI

6.1. Cena jednostki obmiarowe;j:
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowych ptyt prefabrykowanych obejmuie:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
—  przygotowanie podifoza,
— dostarczenie materiatdéw i sprzetu,
— roziozenie i zageszczenie podsypki piaskowe;j,
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