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ST- 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
elementéw 1 rurociggéw technologicznych  oraz dostawy 1 montazu urzadzen
technologicznych podczas robot remontowych na oczyszczalni §ciekoéw w m. Krzeszyce,
gm. Krzeszyce.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza remontu oczyszczalni $ciekoéw w
miejscowosci Krzeszyce, gm. Krzeszyce.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety odjezdni, przeznaczony
do ruchu pieszych oraz odpowiednio utwardzony

1.4.2. Obiekty kubaturowe — budynki wiaty itp.

1.4.3. Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdow

zwigzanych z dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga transportowa,

usuwana na zakonczenie robot.

1.4.4. Dziennik budowy — oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez

Wykonawce na placu budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym {Dziennik Budowy].

1.4.5. Jezdnia -cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow i pieszych.

1.4.6. Korona drogi -jezdnia z chodnikami. zatokami, jazdami, zielencami, pasami dzielagcymi

jezdnie itp.

1.4.7. Korpus drogowy — nasyp lub ta cze$¢ nasypu, ktora jest ograniczona korong drogi w

liniach rozgraniczenia.

1.4.8. Koryto - eclement uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim

konstrukcji nawierzchni.

1.4.9. Ksigzka obmiarow - oznacza dziennik w ktorym wszystkie obmiary robot sg zapisane,

tacznie z objasnieniami innymi zwigzanymi danymi.

1.4.10. Nawierzchnia - warstwa lub zespol warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania

obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a). Warstwa S$cieralna -gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu

ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b). Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na

podioze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

1.4.11. Niweleta -wysoko$ciowe i1 geometryczne rozwinig¢cie na plaszczyznie pionowego

przekroju w osiach ulicy.

1.4.12. Objazd — celowo i wlasciwie przygotowana droga zapewniajaca ptynny ruch drogowy

podczas wykonywania prac, zlikwidowana po ich zakonczeniu.

1.4.13. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajagcymi pas terenu przeznaczony do

umieszczania w nim elementow ulicy oraz drzew i krzewdéw. Moze réwniez oznacza¢ obszar



terenu przeznaczony w przysztosci na infrastruktur¢ drogowa lub na obiekty stuzace ochronie

srodowiska przed hatasem.

1.4.14. Pobocze drogowe — czgs¢ drogi wykorzystywana do zatrzymywania si¢ pojazdow.

Moze by¢ wykorzystywana rowniez przez pieszych, do celow zachowania bezpieczenstwa na

drodze, ktora odgrywa réwniez rol¢ podpory dla zapewnienia stabilnosci drogi

1.4.15. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci

przemarzania.

1.4.16. Projektant — osoba lub firma bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.17. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad: droga, kolej, rurociag itp.

1.4.18. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub Zebrowane o

srednicy do 40 mm.

1.4.19. Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej

naprezen w sposob czynny.

1.4.20. Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody,

kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow

mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.21. Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

1.4.22. Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

1.4.23. Izolacja termiczna — warstwa materialu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca

nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku

14.24. Izolacja akustyczna warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca

rozprzestrzenianiu si¢ hatasu

1.4.25. Cegly i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych

1.4.26. Inzynier — na potrzeby niniejszej Specyfikacji Technicznej oznacza Inspektora
Nadzoru Robot.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzgledniaé
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do przygotowania i przedstawienia metod przyjetych do wykonania gtéwnych
elementow robot.

1.5.1. Rysunki Wykonawcy robot

Rysunki przygotowane przez Wykonawce:

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania rysunkow, ktore beda zatwierdzone przez
InZyniera i inne odpowiednie organy:

Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe — dwie kopie,

Rysunki tymczasowych drog dojazdowych,

Rysunki tymczasowych rusztowan,

Rysunki elementéw nosnych,

Mapa o skali 1:500 zawierajgca si¢ w granicach budowy

Jezeli podczas wykonywania Robot okaze si¢ konieczne wykonanie dodatkowych Rysunkow,
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi brakujace Rysunki do zatwierdzenia,
bez dodatkowych kosztow.

Oprécz ST, Rysunkéw i innych informacji o ktorych mowa w kontrakcie, Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ wszystkie rysunki, dokumenty, odpowiednie zgody i inne wazne
dane dotyczace Robdt i technicznych parametréw wymaganych kontraktem.



Wykonawca moze dostarcza¢ wyzej opisane dokumenty sukcesywnie w czesciach, lecz kazda
cze$¢ musi by¢ kompletna w stopniu aby mogla by¢ oceniona i zatwierdzona przez
odpowiednie organy jako oddzielna cze¢$¢ Robot.

Rysunki zatwierdzone przez Inzyniera:

Inzynier jest zobowigzany do wniesienia uwag i/lub zastrzezen dotyczacych Rysunkow,
dokumentacji i danych dostarczonych przez Wykonawce w ciagu 28 dni od ich otrzymania, a
uwagi i/ lub zastrzezenia powinny by¢ zaakceptowane przez Wykonawce, w ciggu 7 dni od
otrzymania. Przed dostarczeniem Rysunkow, dokumentacji i innych danych, Wykonawca
powinien si¢ skonsultowa¢ z Inzynierem. Data takiej konsultacji powinna by¢ wyznaczona co
najmniej 7 dni wczesniej 1 jezeli Inzynier wymaga, Wykonawca powinien dostarczy¢ Rysunki
w okreslonej liczbie kopii na co najmniej 7 dni przed datg konsultacji.

Rysunki powykonawcze:

Wykonawca jest zobowigzany bezzwlocznie wykona¢ poprawki dokumentacji i rysunkow
otrzymanych od Inzyniera zgodnie z modyfikacjami wykonanymi podczas Robdt.
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Rysunki powykonawcze w czystej zrozumiatej
formie w trzech kopiach dla kazdej zamknietej sekcji Robot, przekazanej do uzytku,
specjalistycznej firmie lub Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie p6zniej niz 14 dni
przed ostatecznym odbiorem.

1.5.2. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow. magazynow, sktadowisk ukopéw i1 drog dojazdowych,

2) srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw 1 ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych..
mieszkalnych 1 magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne begda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem osoOb trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego



odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od
wlasciwych organdw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca zastosuje materialy zgodne ze Specyfikacja, a materialy te w czasie
pozniejszym okazg si¢ szkodliwe dla srodowiska, wszelkie wynikajace z tego optaty beda
ponoszone przez Zamawiajacego.

1.5.5. Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong¢ instalacji na powierzchni ziemi 1 za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wladcicielami  tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju robodt, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiladze lokalne o
zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera i1 zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspdlpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie, spowodowane przez jego dzialania, uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.6. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialdw 1 wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbgdne
zezwolenia od witadz co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo tadunkow
(estakada) 1 w sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo
ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy 1 Wykonawca begdzie odpowiadatl za
naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.7. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i
lokalne oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoOw 1 wytycznych podczas
prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod 1 w sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.8. Zgodno$¢ z wymaganiami zezwolen

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na witasny koszt od odpowiednich
instytucji. (Te zezwolenia obejmujg zezwolenia na zmiang¢ ruchu, zezwolenia dotyczace trasy,
zezwolenia na pobyt, na uzywanie krotkofalowek, na rozpoczecie robot lub na zmiang
potozenia uzytecznosci publicznych, itd.)

W ciagu czterech tygodni od podpisania porozumienia Wykonawca powinien przedstawic
Inzynierowi list¢ wszystkich pozwolen wymaganych do rozpoczgcia i zakonczenia robot
zgodnie z Programem.



W porozumieniu z wiadzami lokalnymi i uzytkownikami uzyteczno$ci publicznych,
Zamawiajacy stworzy harmonogram, do wykonania przez Wykonawce, w pehi
udokumentowanych wnioskow o zezwolenia dla wykonania poszczegdlnych odcinkéw robot.
Jesli Wykonawca trzyma si¢ tego harmonogramu, to koszt jakichkolwiek opo6znien
zwigzanych ze zbyt p6Znym wydaniem jakichkolwiek zezwolen na wykonanie robdt poniesie
Zamawiajacy.

Wykonawca powinien stosowaé si¢ do wymagan tych zezwolen i powinien umozliwié
instytucji wykonanie inspekcji i sprawdzenia Robodt. Ponadto, powinien on umozliwié¢
instytucji uczestniczenie w procedurach, badaniach i kontroli, ktore jednak nie zwalniaja
Wykonawcy z odpowiedzialno$ci zwigzanych z Kontraktem.

2. MATERIALY
2.1 Zrédla uzyskania materialéw

Na trzy tygodnie przed planowanym uzyciem materiatow przeznaczonych do wbudowania,
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace zrddta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania materiatow 1 odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz aprobaty
techniczne i probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialdw z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inzynierowi, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposdb ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji w czasie postepu
robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odno$nych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wilaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajagca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
InZynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za speilnienie wymagan ilosciowych 1 jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek Zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus 1 urobek czasowo usuniety z wykopdw, piasek lub zwir powinny by¢ sktadowane w
pryzmach i uzyte ponownie do zasypania wykopow lub usuni¢te na zakonczenie robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do rob6t lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bg¢dzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy".

Zastosowanie materiatlow z innych zrodet musi by¢ zgodne z lokalnymi wymogami.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji.
InZynier jest uprawniony do pobierania probek w celu sprawdzenia wlasciwosci materiatow
ktore sg uzywane.



Wiyniki tych testow powinny stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W przypadku,
gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane nastepujace
warunki:

a) Inzynier bedzie mial zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdw w czasie przeprowadzania inspekcji,

b). Inzynier bgdzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych cze$ci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiatly nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Je$li Inzynier zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot. niz te dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materialow zostanie przewarto§ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy.
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za
ich wykonanie.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i
wlasciwos$¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i ST przewidujag mozliwo§¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
InZyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.

Zatwierdzone materialy alternatywne nie moga by¢ pdzniej zmieniane bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu- ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, PB lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze



wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i1 wlasciwosci przewozonych
materialow.

Liczba $srodkow transportu musi zapewniac, ze roboty beda wykonane 1 zakonczone zgodnie z
Kontraktem.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych musza spelnia¢ wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen osi i
innych. Po uprzednim poinstruowaniu przez Inzyniera, $rodki transportu nie odpowiadajagce
tym warunkom beda usuniete z placu budowy.

Wykonawca powinien utrzymywa¢ wszystkie drogi publiczne 1 drogi dojazdowe do placu
budowy w czystosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa. wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami 1 rzgdnymi okre§lonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pis$mie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, je$li wymaga¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowe;j
i w ST a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni
wyniki badan materiatow 1 robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy
badaniach materiatow, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢.

Polecenia Inzyniera b¢da wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i
wbudowanych materialdéw oraz montowanych urzadzen i sprze¢tu. Powinien przedstawi¢, do
aprobaty Inzyniera, System Zapewnienia Jako$ci szczegdtowo opisujacy plan wykonania
prac, techniczne, personalne i organizacyjne mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac
zgodnie z dokumentacja projektowa i wymaganiami ST jak réwniez instrukcjami i
poleceniami wydanymi przez Inzyniera.

Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:



Cze$¢ gtdbwna opisujaca:

- Organizacj¢ prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,

- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakow

drogowych,

- Bezpieczenstwo i higieng pracy,

- Kwalifikacje 1 doswiadczenie kazdego z pracujacych zespotow,

- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jako$¢ wykonywanych prac,

- Metody i1 procedury przyjete przez kontrole jakosci,

- Wyposazenie uzyte do badan i pomiardw (powinien by¢ zawarty opis laboratorium),

- Metody i system zbierania wynikow badan i przedstawienie tych materiatow Inzynierowi,

- System kontroli dostarczonych i wbudowanych materialdéw oraz montowanych urzadzen i

sprzetu

Cze$¢ szczegdlowa opisujaca:

- Wiasciwosci dostarczonych 1 wbudowanych materiatow, dokumenty stwierdzajace ich
przydatno$¢ zgodnie z przeznaczeniem (atesty, §wiadectwa jako$ci, aprobaty techniczne,
certyfikaty bezpieczenstwa itp.),

- Parametry techniczne montowanego sprzgtu i urzadzen oraz sposob kontroli sprawnosci ich
dziatania,

- Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tacznie z wymaganiami

technicznymi,

- Rdzne typy i ilo$¢ srodkow transportu facznie z metodami zatadunku i roztadunku,

- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wlasciwosci podczas transportu,

- Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czegstotliwo$¢, pobieranie prob, legalizacja, sprawdzenie

itp.) wykonywanych podczas dostaw materiatdw, mieszania, wykonywania poszczegolnych

elementow pracy,

- Metody postepowania z materiatlami i robotami nie spetniajagcymi tych warunkéw.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jako$ci jest osiggnigcie wymaganych standardow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.

Przed zatwierdzeniem Systemu Zapewnienia Jakosci Wykonawca przeprowadzi testy probne
w celu zademonstrowania ich wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow z czestotliwos$cia
zapewniajacg, ze roboty beda wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych, W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa,

Wykonawca powinien dostarczy¢ $wiadectwa potwierdzajace, ze cale wyposazenie
przeznaczone do pobierania prob i testowania jest prawidlowo wykalibrowane 1 speinia
wymagania procedur testowych.

Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostgp do laboratorium Wykonawcy w celu
prowadzenia inspekcji.

Inzynier poinformuje Wykonawce na piSmie o wszelkich bledach zwigzanych z laboratorium,
jego wyposazeniem oraz przyjetych sposobach i metodach prowadzenia testow. Jezeli w
opinii Inzyniera bledy te mogg wplywac¢ na prawidlowos¢ testow, moze on odmowi¢ uzycia w
Robotach materiatow, ktére zostaty poddane testom do momentu, kiedy procedury testow
beda prawidtowe 1 akceptacja materiatlow bedzie przeprowadzona.

Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testow ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek. opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w testach.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy,

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania, pomiary, probny rozruch

Wszystkie badania i pomiary oraz probny rozruch beda przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pbzniej jednak niz w terminach okre§lonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania 1 zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawcg.

InZynier moze pobiera¢ probki materialow i1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materiatéw i1 robot z dokumentacja projektowa i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji 1 montowania tylko te materialy
lub urzadzenia i sprzet, ktore posiadaja:

A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych,

B. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
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Polska Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktoérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. I 1 ktére spetniajg wymogi
ST.

C. dokumenty potwierdzajace sprawnos¢ techniczng urzadzen i sprzgtow.

W przypadku materialow ktore wymagaja, zgodnie z Specyfikacja, powyzszych dokumentow,
kazda partia dostarczonych materiatow powinna zawiera¢ dokumenty ktére bezapelacyjnie
potwierdzajg ich pochodzenie.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych
wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania. podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia 1 nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, w porzadku chronologicznym. Zataczone do dziennika budowy
protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i1 opatrzone datg 1
podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej wraz z zatgcznikami.

- date uzgodnienia przez Inzyniera Systemu Zapewnienia Jakosci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach.

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia przez Inzyniera wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i
ostatecznych odbioréw robot

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inzyniera.

- stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowe;.

- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzal,

- wyniki prob poszczeg6élnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzatl.

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie¢.
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Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Projektant nie jest strong dla Wykonawcy i1 z tego tez powodu nie jest uprawniony do
instruowania Wykonawcy w zadnym aspekcie zwigzanym z wykonywaniem Robot

(2) Raporty dzienne
Oznaczaja ksigzke codziennych wpisoéw, gdzie zapisuje si¢ wszystkie szczegoty dotyczace
naktadoéw robocizny, materiatow sprzetu jak 1 wykonanych przez Wykonawce robot.

(3) Ksigega obmiarow

Ksigga obmiaréw stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczenie faktycznego postgpu
kazdego z elementdéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciggly w
jednostkach przyjetych w przedmiarze robot i wpisuje do rejestru obmiarow.

(4) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej z Inzynierem i Inwestorem.

Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inzyniera.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace
dokumenty:

a). pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania terenu budowy,

¢). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy ,

d). protokoty odbioru robot,

e). protokoty z narad i instrukcje Inzyniera,

f). korespondencje¢ na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje wymog jego
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera 1 przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w Slepym kosztorysie
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.
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Obmiar gotowych robot begdzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do celu realizacji
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materialow

Dthugosci 1 odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;j. Jesli ST wlasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inacze;.
objetosci beda wyliczone w rn3 jako dlugo$¢ pomnozona przez sredni przekro;.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne sSwiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odno$nym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly
zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robdt, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu Przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob
zrozumialy 1 jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda
Uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice mogg by¢ dolaczone w formie oddzielnego zalacznika do rejestru
obmiardw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

a). Przejecie Robodt 1 Odcinkow,
b). Przejecie czgsci Robot

¢). Swiadectwo Wykonania,

8.1. Przejecie Robot i Odcinkow.

Roboty beda przejete przez Zamawiajacego kiedy:

- roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,

- $wiadectwo przejecia dla robdt zostanie wystawione lub bedzie si¢ uwazato, ze zostalo
wystawione

Wykonawca bedzie mégh wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia za pomoca powiadomienia
Inzyniera nie wczesniej niz 14 dnie przed tym, kiedy roboty beda w Opinii Wykonawcy
ukonczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone sg na odcinki, to Wykonawca
bedzie mogt wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia dla kazdego Odcinka.
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Inzynier, w ciggu 28 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawi¢
Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajac date, z ktorg Roboty zostaty ukonczone zgodnie
z Kontraktem.

8.1.1. Dokumenty do Przejecia Robot

Zamawiajacy okresla forme¢ Dokumentacji Protokétu Odbioru Ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:
1. dokumentacj¢ projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy 1 ew
uzupelniajace lub zamienne),

3. recepty 1 ustalenia technologiczne,

4. dziennik budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST 1 PB,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materialéw zgodnie z ST i
PB,

7. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zalaczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PB,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na kanalizacje
teletechniczng, sieci energetyczne, gazowe, oswietlenie, odwodnienie itp.) oraz protokotly
odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen.

9. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru tymczasowego komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru tymczasowego robot. Wszystkie prace korekcyjne wymagane przez
komisj¢ powinny by¢ wymienione zgodnie z wymaganiami zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.2. Przejecie czeSci robot.

Inzynier moze, wedtug wylacznego uznania Zamawiajacego, wystawi¢ Swiadectwo Przejecia
dla jakiejkolwiek czegsci robot statych.

Po wystawieniu przez Inzyniera Swiadectwa Przejecia dla jakiej$ czesci Robot, Wykonawcy
jak najwczesniej umozliwione bedzie podjecie takich krokow, jakie moga by¢ konieczne dla
przeprowadzenia jakichkolwiek zaleglych prob koncowych. Wykonawca przeprowadzi te
proby koncowe tak szybko jak bedzie praktycznie mozliwe do wykonania, przed data uptywu
odnos$nego okresu zglaszania wad.

8.3. Swiadectwo wykonania.

Inzynier wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni od najpézniejszej z dat uptywu
Okresow Zglaszania Wad, lub pdzniej jak tylko Wykonawca dostarczy wszystkie Dokumenty
Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i dokona ich prob, wiacznie z usunigciem wad.
Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie wystawiona dla Zamawiajacego.

Bedzie si¢ uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacje robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne przepisy

Podstawa platnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce opisana w
Przedmiarze Robot.
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Podstawa ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bgdzie cena lub
kwota podana przez Wykonawce¢ w Przedmiarze Robot.

Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakonczenia Robot
zgodnie ze standardami 1 normami jako$ci opisanymi w ST i Dokumentacji 1 powinna
zawiera¢ koszty badan.

Cena wykonania robdt obejmuje:

Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

Koszt uzytych materiatow razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrotszej
drogi dostawy na miejsce budowy

Koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

Koszty posrednie, kalkulacja zysku i strat

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcym prawem

Podatek VAT nie powinien by¢ zawarty w cenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi
zmianami
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ST-01.01.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1.2

1.3.

1.4.

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3a wymagania dotyczace
wykonania elementow 1 rurociggoéw technologicznych oraz dostawy i montazu
urzadzen technologicznych podczas robot remontowych na oczyszczalni $ciekow w m.
Krzeszyce, gm. Krzeszyce.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z
obrobka elementdw i ich polaczeniem

OKkreslenia podstawowe
1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, sluzagce do wykonania

projektowanego obiektu

1.5.

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujagca na wszystkie materialy produkcji
krajowej 1 importowane wbudowywane na trwale do konstrukcji. Zgodnie z
rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych jednostka upowazniong
do ich wydawania jest Instytuty Badawcze

Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz
zaleceniami 1 poleceniami Inzyniera. Przed przystgpieniem do realizacji robot
Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :

Rysunki warsztatowe opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego
okreslonego w czg$ci rysunkowej Dokumentacji Projektowej oraz podziatem na
elementy wysylkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez Wykonawce 1 warunki budowy. Do projektu
organizacji budowy nalezy projekt transportu, technologii montazu oraz projekty
rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien
zagwarantowac calkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza
Dokumentacja Projektowa, obejmujacy :

metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97050 1 PN-70/H-04651 z
oddzielnym uwzglednieniem stykow montazowych i tozysk,

warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarowno w wytworni jak 1 po
zmontowaniu konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego
stykéw montazowych w trakcie montazu,
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2.2

2.3.

technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu
budowy, z uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementow
konstrukcji, naprawy uszkodzen powlok w czasie montazu i zabezpieczenia stykow
montazowych,

szczegdly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych
elementéw konstrukcji, szczegdlnie przy dylatacjach 1 innych elementach
wymagajacych wiekszej starannosci,

wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

zestawienie materiatow 1 sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na czg$é
dotyczaca wykonania konstrukeji i cze¢$¢ dotyczacg montazu.

MATERIALY
Akceptowanie uzytych materialow

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktorych dostawcy
posiadaja Aprobaty Techniczne.

Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052.
Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce
za zgoda Inzyniera jesli posiadajag Aprobatg Techniczng .

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG;

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla ceownikow PN-86/H-93403,

dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,

Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9/82342 i PN-81/H-
84023,

dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,

dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M-82153,

dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-
78/M-82006, PN-7/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101,

dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych 1 przewietrzanych pomieszczeniach
z zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacj¢ na
poszczegbdlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki 1 materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowe;]
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
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3.

4.2.

4.3.

SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzgtu. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadaja
wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprz¢tu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnos$ci
przedstawiciela Inzyniera.

TRANSPORT
Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza
od substancji aktywnych chemicznie i1 zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo€.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-
01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania
konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czgsci pozbawione
oznaczen.

Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten
sposob, aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych
naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej
pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia
szczegblnie chronione muszg by¢ elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zaladunku i transportu. Drobne
elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowiace polaczenia musza by¢
jednoznacznie oznakowane 1 umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Przewozone
elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgode DODP i
Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich, przez ktdrych tereny przechodzi trasa
przejazdu. Konwoj przewozacy czeSci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢
oznakowany 1 poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

Odbior konstrukeji po roztadunku

Jezeli Zamawiajacy zawarl oddzielnie umowy na:

wytworzenie konstrukcji,

montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z r6znymi podmiotami gospodarczymi, woéwczas Wykonawca montazu musi dokonac
odbioru konstrukcji po roztadunku 1 naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie.
Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢
przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
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elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe,
ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet §rub. Z dostawy wytaczone sg farby i
materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa
kompletne 1 odpowiadaja zalozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchylek podanych w pkt. 2.4.2.8. 1
2.8. PN-89/5-10050.

Jesli usuwanie odchylek 1 uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca
przedstawia Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchylek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnos$ci
przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystagpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchylek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia,
element (lub jego czeg$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

WYKONANIE ROBOT
Wykonanie konstrukcji w Wytworni

5.1.1. Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostala podana
w Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach
podanych w tabl.2, przy czym rozroznia si¢:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw,
podlegajace na pasowaniu, warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktéorych dokladno$¢ nie ma
konstrukcyjnego znaczenia.

5.1.2. Dopuszczalne odchylki od linii prostej

Dopuszczalne odchyltki prostosci elementow (pretéw Sciskanych, pasow sciskanych) od
podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie
wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.1.3. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesuni¢ciem odpowiadajacych
sobie punktow przekroju) wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.1.4. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementow w
zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.
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5.2.

5.1.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysylka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylka zabezpieczone wedlug Ogolnej
Specyfikacji M-14.02.00. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj.
przygotowania powierzchni 1 nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukeji i
udostepnienie go Wytworcy, by mogl dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukeji i
usung¢ ew. uszkodzenia powstale w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy
uktada¢ zgodnie =z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnosé¢
poszczegbdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z
gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podkiadkach drewnianych lub
betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien
zapewni¢: jej stateczno$¢ 1 nieodksztatcalno$¢, dobre przewietrzenie elementow
konstrukcyjnych, dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow  skladowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary 1 belki byly sktadowane w
pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku
sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w
projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatos$é.

5.2.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy skladowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak
przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza
by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony
nowym na koszt Wykonawcy roboét

5.2.3. Wykonanie polaczen tymczasowych

Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczego6lnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnos$ci oraz ostonigcia od wiatrow.

5.2.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy
5.2.4.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w
Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub
spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez
Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowan wymaga zgody InZzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytow montazowych. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna
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musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi. Koncowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uplywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach 1 makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie.
Koszty badan radiograficznych i ultradzwieckowych ponosi Wykonawca, a wykonywac
je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Badania, potwierdzajace
jakos$¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedlug PN-89/S-10050 p. 3.2.8. i p.
3.2.9.

Wytwoérca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci
radiograméw 1 protokoldw 1 przekazaé ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukc;ji.

Spawanie elementéw ze stali ST3SX realizowac za posrednictwem elektrod ER146 i
ER246.

5.2.5  Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w
Wytwoérni, gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed
korozja z wylaczeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu
powloke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogolng Specyfikacja.

5.2.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanow

montazowych konstrukcji stalowej. Rowniez Wykonawca moze zmieni¢ sposob

montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inzyniera.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z

projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera i

projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny

odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastgpujace

odchyiki:

w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie
wigcej niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.2.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o
BHP 1 ochronie s$rodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakazac
wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.
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6.2.

Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiordw cze$ciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z
programem wytwarzania konstrukcji 1 programem montazu. Harmonogramy stanowig
integralng cze$¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbioréw czg¢sciowych opisane
sa w pkt. 5. niniejszej Specyfikac;ji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych

8. PODSATWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10.

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup 1 dostarczenie materiatow
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie

wstepny montaz

montaz konstrukcji stalowe;j

naprawa uszkodzen

zabezpieczenie antykorozyjne

odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania 1 badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchylki wymiarow oraz ksztaltu i
potozenia.

PN-78/M-82005 Podktadki okragle zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragle doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Srulgy, wkrety 1 nakretki. Wlasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powickszone do polaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem sze$ciokgtnym z gwintem dtugim.
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ST-02.01.00 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI

MALARSKIMI
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
elementow 1 rurociggdw technologicznych  oraz dostawy i montazu urzadzen
technologicznych podczas robot remontowych na oczyszczalni $ciekow w m.
Krzeszyce, gm. Krzeszyce.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i1 odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych
konstrukcji stalowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrolg¢ jako$ci wykonanych robot

Okreslenia podstawowe
Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznej zelaza ze Srodowiskiem korozyjnym
Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed
korozja wigcej niz jedng warstwa powtoka malarska

Warstwa powtoki - dajaca si¢ wyr6zni¢ czes¢ sktadowa powtoki speiniajaca okre§long
funkcje w ochronie antykorozyjnej

Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji ST-00.00.00 "Wymagania
ogo6lne".

MATERIALY
Zgodnie z projektami budowlanymi posiadajace Aprobate Techniczng.

SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu
termicznego natrysku gazowego, Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich
moga by¢ wykonane r¢cznie lub przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciaglos¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajnos$¢ nie nizszg niz
5 m3/min.

24



4.

5.2.

TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatow lub wyrobow przewidzianych do zastosowania podczas
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac¢ obnizenia ich jakosci
lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych,
fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich
materiatow.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00.00.00
Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢c wg
opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inzyniera programu.
Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco
prowadzi¢ dokumentacj¢ prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢
podane nastepujace informacje:
warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
wilgotno$¢ 1 temperatura podioza
masa poszczegolnych sktadnikéw materialow zuzytych na jednostke powierzchni
grubo$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego
dhugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu i kurzu. Do odtluszczania
powierzchni stosowac benzyne ekstrakcyjng. Powierzchnia elementow po odtluszczeniu
powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. Nie wolno pozostawia¢ ttustych plam na
powierzchni konstrukcji, z zamyslem usuni¢cia ich w procesie czyszczenia
strumieniowo-§ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng.
Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usunigcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac
rOwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznaé za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce
nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni 1 miejsc
majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego
powietrza lub miekka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie
pokrycia oczyszczone] powierzchni warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin,
powierzchni¢ nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych ukladane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasma
samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm od przyszlej spoiny.

5.2.2. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Zgodnie z dokumentacja techniczng. Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej
wykonywa¢ metoda natryskowa, $cisle z wytycznymi opracowanymi przez Producenta
wyrobow malarskich.
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6.1.

Stosowaé powloki malarskie typu zywice epoksydowe dwu sktadnikowe Tematar TSA,
lub Tikkurila, gr. warstwy malarskiej docelowa: 300 mikrometrow .

Powierzchnie do malowania nalezy przygotowaé. W tym celu nalezy ja oczysci¢ do I
klasy czystosci (piaskowanie), po czym odtlusci¢. Malowanie nalezy przeprowadzi¢
dwustopniowo:

e [ stopien malowania — powierzchnie wypiaskowane i odtluszczone nalezy
pomalowa¢ w/w powloka malarskg do grubosci ok. 180 mikrometréw.

e I stopien malowania — wyschnigta powierzchni¢, pomalowang w I stopniu
malowania, nalezy pokry¢ warstwa malarskg do grubosci 300 mikrometrow.

5.2.3. 'Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski
szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie
montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do
usunigcia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia
czystosci wymaganego w dokumentacji technicznej, nastgpnie wykona¢ powtoke ja w
p.-2.2.53

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupelnien

Naprawy 1 uzupelnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu,
transporcie itp. powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj.
czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw nawierzchniowych.
Wytwoérca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwos¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.
Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich
warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 ©C do +40 ©C, przy
wilgotno$ci nizszej niz 85%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cis$nienia 1 wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym
niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we
wczesnych godzinach rannych i p6éznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robot podlegaja nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatlow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jako$ci wykonanych robdt i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

Kontrola materialow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materialy:

do zmywania i1 odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatow do zmywania i odtluszczania sprowadza si¢ do sprawdzenia ich
zgodnos$ci z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i1 §wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.
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6.2.

6.3.

6.4.

Kontrolg materiatow uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez zastosowanie
obrobki strumieniowo-$cierne;.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-§ciernych o obiegu otwartym polega
na sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanego $cierniwa
- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach
zaokraglonych, zawarto$ci pytéw i1 drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.
- uziarnienia.
Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanych materiatéw 1 ich zgodnos$ci z Rysunkami
- parametrow materiatdéw zgodnie z normami przedmiotowymi
- atestOw na materialy
- braku osadu nie dajacego si¢ rozprowadzié¢
- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania 1
rodzaju uzywanej farby.

Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac
malarskich podanych w p. 5 niniejszej Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do
Dziennika Budowy.

Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powlok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta
wyrobow malarskich przy wykonywaniu powtok zabezpieczajacych.

Kontrola jakosci wykonanych robot i ocena wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego

Kontrola ta 1 ocena zwigzane s3 z odbiorami robot zanikajacych /odbiory
mie¢dzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

zmycie i odtluszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

nalozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zattuszczone

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukcji stalowych wykonanych zabezpieczen
powtokami malarskimi

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje:
prace przygotowawcze powierzchni stalowych
naktadanie powlok malarskich
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10.
10.1.

10.2.

wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach
wykonanie napraw i uzupetnien

testy 1 pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-71/H-046510chrona przed korozja. Klasyfikacja 1 okre§lenie agresywnosci
korozyjnej §rodowisk.

PN-71/H-046530chrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji
wyrobow metalowych zabezpieczanych malarskimi powlokami ochronnymi.
PN-70/H-970500chrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni
stali do malowania.

PN-70/H-970510chrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

PN-70/H-970520chrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania.

PN-79/H-970700chrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.
PN-71/H-970530chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne
wytyczne.

PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi
(lepko$¢ umowna).

PN-74/C-81515Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podloza oraz
przyczepnosci migdzy warstwowe;.

PN-83/C-81545Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostéw stalowych bedacych w
eksploatacji"" wydane przez IBDiM, Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.
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ST 03. 01 00 WYKONANIE OBIEKTOW TECHNOLOGICZNYCH.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
elementéw 1 rurociggdw technologicznych oraz dostawy 1 montazu urzadzen
technologicznych podczas robot remontowych na oczyszczalni $cieckow w m. Krzeszyce, gm.
Krzeszyce.

1.2 Zakres Technicznych Specyfikacji

Techniczne Specyfikacje stosowane sg jako wymagania przetargowe i kontraktowe przy
odbiorze 1 wykonaniu prac wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres prac opisanych Specyfikacjami Technicznymi.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna dotyczy dostawy urzadzen i osprzgtu technicznego i
technologicznego oraz wykonania prac technologicznych 1 technicznych, obejmujacych
obiekty oczyszczalni $ciekow:
1. Pomieszczenie techniczne:
e Stanowisko mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu nadmiernego
e Pompownia $ciekéw podczyszczonych mechanicznie
e Stanowisko do sptawiania $ciekdw dowozonych
e Sitopiaskownik do separacji skratek i1 piasku ze Ssciekéw ogolnych
2. Komora retencyjna $ciekow podczyszczonych mechanicznie
Zaggszczacz pionowy osadu nadmiernego
4. Zblokowane reaktory biologiczne:
e Komory defosfatacji KDf
e Komory denitryfikacji KDn
e Komory nitryfikacji KN
e Osadniki wtorne, pionowe
5. Pomieszczenie dmuchaw

(98]

1.4.Wymagania ogolne dotyczace wykonania robot
Wymagania og6lne dotyczace wykonania robot zgodnie z S 00.00.00 .

Dostawa urzadzen

Jezeli w dokumentacji technicznej nie podano inaczej, to urzadzenia tego samego rodzaju
powinny by¢ dostarczone przez tego samego producenta i winny posiada¢ atesty polskie
COBRTI. Wszystkie urzadzenia napedzane elektrycznie beda dostarczone przez producenta
razem z silnikami i skrzynkami przylaczeniowo-sterujacymi, w obudowach o IP 65, z
tworzywa izolacyjnego, w ktorych znajduja si¢ odpowiednie zabezpieczenia zapewniajace
bezpieczenstwo — chyba, ze w opisie urzadzenia podano inaczej.

Nalezy stosowaé urzadzenia, do ktorych sg tatwo dostepne czgsci zamienne. Do kazdego
dostarczonego urzadzenia Wykonawca dostarczy stosowny atest.
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Wyszczegolnione typy urzadzen nalezy traktowac jako przvkladowe, podane w celu

okreslenia parametrow technicznych. Dopuszcza sie zastosowanie urzadzen innych,

rownowaznvch o parametrach nie gorszych niz podane.

2.

URZADZENIA TECHNICZNE I TECHNOLOGICZNE

2.1. Pomieszczenie techniczne

2.1.1.

Pompownia Sciekow podczyszczonych mechanicznie

2.1.1.1.Pompy zatapialne

Typ NP3127.BLD.161 MT/438,

Materiat — zeliwo szare

Wydajno$¢ Q= 100 m*/h, przy H =9 m H20

Przystosowana do pracy z przetwornicg czgstotliwosci,

Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax=40°C;

Wylot DN100;

Wilot DN8O

Instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po

prowadnicach 2";

Wirnik 2-topatkowy, pétotwarty o podwyzszonej odpornos$ci na zatykanie,
powierzchnie robocze wirnika utwardzone do min. 60 HRC;

Silnik elektryczny P2= 4,7 kW, 4-biegunowy, klasa izolacji H, 3~/400V/50Hz,
In=9,4A, 1440 obr/min

Wyposazenie: czujnik przecieku FLS; Przekaznik MiniCAS II - 24V AC/DC do
monitorowania czujnikow pompy, do montowania w sterownicach

Uszczelnienia mechaniczne: wew. WCCR/WCCR, zew.
WCCR/WCCR;

Masa ok 152 kg

Prowadnice — ilos¢ 4 szt., $rednica 2", materiat — sk 1,4401 (316). L=3,50m
Stopa sprzegajaca DN 80 z owierconym wylotem kolnierzowym

Wykonanie: zeliwo szare

Ilos¢ kpl. — 3 (1 szt.- rezerwa w magazynie)

Gorny uchwyt prowadnic 2" ze stali kwasoodpornej 1,4401 (316)

Tuleja gumowa do prowadnic 2"

Wylaczniki ptywakowe

2.1.1.2. Wyposazenie pompowni

Drabinka ztazowa z stopniami zarowymi antyposlizgowymi - stal nierdzewna 1,4401
Prowadnice - stal nierdzewna 1,4401, $rednica 2”’, L= 3,50 m
Lancuchy do pomp i regulatorow ptywakowych - sk 1,4401
Zasuwa nozowa z klinem gumowanym, zeliwna, DN100, szt. 2,
Zawor zwrotny kulowy prosty DN100, zeliwo, szt. 2

Przewody tloczne DN100 - sk 1,4401, L= 3,90 m — szt.2

Luki ttoczne 90 stopni DN125, sn 1,4301 — 2 szt.

Zwezki DN100/DN125, sn 1,4301 — 2 szt.

Trojnik T90-DN125/DN125, sn 1,4301 — 1 szt.

Potaczenia kolnierzowe w komorze pompowni - sk 1,4401
Elementy zlaczne poza komorg pompowni - stal nierdzewna 1,4301
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e Wspornik, obcigznik wylacznikéw ptywakowych,
e Wylaczniki ptywakowe — 2 szt.
e Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 1 szt.

2.1.2. Stanowisko mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu nadmiernego

2.1.2.1.

2.1.2.2.

Prasa taSmowa

Prasa tasmowa NPOSCK z zageszczaczem Ssrubowo-bebnowym

Przepustowo$¢ max 6 m3/h

Wymiary: 3,3m x 1,5 m x wys. 1,93m

Masa: 990 kg

Prasa — 0,18 kW, 400V, Zaggszczacz — 0,37 kW, 400V, Pompa pluczaca — Q=5,0
m3/h, 5 bar, 2,2 kW, 400V,

Tablica kontrolna - 400V, 50 Hz, IP65, kontroluje 1 zabezpiecza pracg prasy, pomp
osadu 1 polielektrolitu oraz ewentualnych urzadzen wspotpracujacych np.
przeno$nika osadu.

Tasma bezstykowa, poliestrowa, szeroko$¢ 0,8 m, Ltozyska SKF, System
pneumatycznej kontroli i automatycznej korekty polozenia tasmy filtracyjnej,
Pneumatyczny naciag tasmy.

Stal nierdzewna 1,4301 (AISI 304)

Zespot ciaglego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji

Zespot ciaglego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji CAPO7EM

Dwa mieszadla — 180 obr/min, 0.18 kW, 380V, 50Hz, IP 55

Rozdrabniacz -0.18 kW, 400V, 50 Hz, IP 55

Pompe do emuls;ji z regulacja przeptywu od 10 do 100%, wydajnos$¢ 161/h, w
obudowie z aluminium, silnik 0.20 kW, 400 V, 50 Hz, IP 55

Tablica kontrolna -400V, 50 Hz, IP65, kontroluje i zabezpiecza prace zespotu
Przygotowania 1 dozowania polielektrolitu oraz podajnika $rubowego =z

rozdrabniaczem i mieszadet.

Dwa czujniki poziomu polielektrolitu zainstalowane w komorach zbiornika i
podiaczone do panelu kontrolnego

Zbiornik ze stali nierdzewnej AISI304-750 I, kazda komora wyposazona jest w
3/4"GM krdciec denny

Pojemnik zasypowy (pojemnos¢ 75 1) z pokrywa, podajnik §rubowy sproszkowanego
polielektrolitu wraz z zamontowanym wewnatrz zsypu rozdrabniaczem ze stali
nierdzewnej AISI 304

Zespot kontroli dostarczania wody o przeptywie od 500 do 2000 1/h

Pompa polielektrolitu
PD-MHO010-B3 $rubowa pompa polielektrolitu
Silnik - 0,37 kW, 400V, 50Hz, IP55
Bezstopniowa regulacja przeptywu 0,2+1 m3/h, obudowa zeliwna

Pompa osadu
PF-MH12-B2 $rubowa pompa osadu

Silnik — 2,2 kW, 400V, 50Hz, IP55
Bezstopniowa regulacja przeptywu 2,4+12 m3/h, obudowa zeliwna
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2.1.2.5. Sprezarka tlokowa, bezolejowa
e Silnik — 2,2 kW, 400V, 50Hz, IP55
e  Pojemnos¢ zbiornika 25 1, Cisnienie robocze 10 bar

2.1.2.6. Zespot odzysku wody ptuczacej
e Zespot odzysku wody ZOW-01
e Zasilanie: 220V, 50 Hz, IP 65
e Zbiornik o wymiarach 800x400x940mm, elektrozawér, zawoér zwrotny, czujnik
pomiaru poziomu cieczy,
e Materiat - stal nierdzewna 1.4301

2.1.2.7. Urzadzenie do higienizacji osadu wapnem

Urzadzenie do higienizacji osadow wapnem MHIG-03

wymiary: 1000x1000x1600 mm

Elektrowibrator-0,03 kW, IP65, 400V, 50Hz 2750 obr./min

Wentylator z filtrem powietrza, 0,06 kW, zasilanie 230 V, 1P44

Dozownik - 0,37 kW, 400V,

Tablica kontrolna - 400V, 50Hz, IP65, kontroluje i zabezpiecza prac¢ zasobnika i
dozownika wapna oraz przeno$nikow osadu.

2.1.2.8. Przeno$nik §limakowy osadu i wapna

Przenosnik §limakowy osadu i wapna PS 200/5.4

Silnik - 1,5 kW, 400V.

Dhugos¢ 5,40 m

Stal nierdzewna 1,4301 (304)

Slimak bezwatowy - stal konstrukcyjna zabezpieczona antykorozyjnie.
Kat przeno$nika 25°

2.1.2.9. Mieszacz statyczny
e Mieszacz statyczny M0065050
e Wilot gwintowany dn65 1 wylot gwintowany dn50
e 7z kroccem 1/2" GF dla doprowadzenia polielektrolitu
e Stal nierdzewna 1,4301 (304)

2.1.2.10. Macerator frezowy
e Silnik elektryczny 2,2 kW, 400 V, 50 Hz, sn 1.4301

2.1.3. Sitopiaskownik

Sitopiaskownik typ B-COMBI 0845 S300/6
przepustowos$¢ urzadzenia do 30 1/s
efektywnos$¢ usuwania piasku ( $r. ziarna >0,2 mm) do 90 %
posadowienie w budynku (bez ocieplenia)
naptywa pompowy

Sito spiralne typ B-SWZ 300

Srednica strefy sita 300 mm

Srednica strefy transportu i prasowania 300 mm
Perforacja sita 6 mm

Spirala transportujaca skratki bezwatowa
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2.1.5.

Kat zainstalowania 350

Komora sita, kompletne okapturzenie higieniczne, odchylana pokrywa rewizyjna,
sonda konduktometryczna do pomiaru poziomu $ciekow,

Naped [motoreduktor], moc silnika 1,5 kW, zasilanie 400 V 50 Hz, klasa ochrony IP
55,

Piaskownik poziomy B-PPS 0845, Zbiornik piaskownika: z kompletnym
okapturzeniem higienicznym, z przykrecanymi pokrywami (uszczelki), dlugos¢
piaskownika: 4500 mm, szeroko$¢ piaskownika: 800 mm,

Spirala transportujaca piasek - spirala be zwatowa,

Naped (motoreduktor) - moc silnika 0,37 kW, zasilanie 400 V 50 Hz, klasa ochrony
IP55

Spirala wynoszaca piasek - spirala be zwatowa, kat zainstalowania 350,

Naped (motoreduktor) - moc silnika 0,37 kW, zasilanie 400 V 50 Hz, klasa ochrony IP
55.

Szafa sterownicza do automatycznej pracy B-COMBI wyposazony w : sterownik
elektroniczny, wytacznik gtowny, bezpieczniki, wylaczniki przecigzeniowe silnikow,
przetacznik  ,recznie/automatycznie”, styki  bezpotencjatlowe  umozliwiajace
przekazanie sygnatu do centralnej dyspozytorni, lampki sygnalizacyjne pracy i
usterek, obudowe szczelng z tworzywa sztucznego do montazu na $cianie IP 65,inne
niezb¢dne wyposazenie szafy.

. Pompa $ciekow dowozonych

Typ NZ3085.BLD.920 MT/463,

Material — zeliwo szare

Wydajnos$é Q=86 m*/h, przy H=2 m H20

Medium: $cieki komunalne i1 osady, Tmax=40°C;

Wylot DN8O;

Wilot DN8O

Instalacja stacjonarna, ,,sucha”, pozioma,

Wirnik 2-topatkowy, pétotwarty o podwyzszonej odpornos$ci na zatykanie,
powierzchnie robocze wirnika utwardzone do min. 60 HRC;

Silnik P2= 2,0 kW, 4-biegunowy, klasa izolacji H, 3~/400V/50Hz, In= 3,8 A; 1500
obr/min

Wyposazenie: czujnik przecieku FLS; Przekaznik MiniCAS II - 24V AC/DC do
monitorowania czujnikow pompy, do montowania w sterownicach

Uszczelnienia mechaniczne: wew. WCCR/WCCR, zew.

WCCR/WCCR;

Masa 60 kg

Ilos¢ kpl. — 1 (1 szt. — rezerwa w magazynie)

Komora retencvjna sciekow podczyszczonych mechanicznie.

2.1.5.1. Pompy zatapialne

Typ NP3085.BLD.160 MT/461,

Material — zeliwo szare

Wydajno$¢ Q= 86 m*/h, przy H =4 m H20
Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax=40°C;
Wylot DN8O;

Wlot DN80
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Instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po

prowadnicach 2";

Wirnik 2-topatkowy, pétotwarty o podwyzszonej odpornos$ci na zatykanie,
powierzchnie robocze wirnika utwardzone do min. 60 HRC;

Silnik elektryczny P2= 2,0 kW, 4-biegunowy, klasa izolacji H, 3~/400V/50Hz,
In=4,8 A, 1400 obr/min

Wyposazenie: czujnik przecieku FLS; Przekaznik MiniCAS II - 24V AC/DC do
monitorowania czujnikow pompy, do montowania w sterownicach

Uszczelnienia mechaniczne: wew. WCCR/WCCR, zew.

WCCR/WCCR;

Masa ok 66 kg

Prowadnice — ilos¢ 4 szt., $rednica 2", materiat — sk 1,4401 (316). L=3,50m

Stopa sprzegajaca DN 80 z owierconym wylotem kolnierzowym

Wykonanie: zeliwo szare

[los¢ kpl. —2

Gorny uchwyt prowadnic 2" ze stali kwasoodpornej 1,4401 (316)

Tuleja gumowa do prowadnic 2"

2.1.5.2. Mieszadlo zatapialne

Zatapialne mieszadto szybkoobrotowe SR 4620.410 SF
Wykonanie: HG - stal kwasoodporna 1.4404 (316L)
Medium: $cieki komunalno-przemystowe, Tmax= 40°C
Instalacja: do montazu na prowadnicy, L x 50 x 50 mm;
Wirnik $migtowy o $rednicy 210,0 mm, stal kwasoodporna
316L.

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, n=1,385 obr./min, 3~/400V/
50Hz, rozruch bezposredni;

Prad nominalny: 3,80 A;

Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/A1203
Masa: 21 kg

Prowadnica dla mieszadet SR4610-4640.

Konstrukcja: rura kwadratowa 50x50 mm o dlugosci do 6 m
wyposazona w dolne 1 gérne zamocowanie oraz glowic¢ obrotow3.
Materiat: stal nierdzewna 1,4301 (304).

[lo§¢ — 2 szt. (1 szt. rezerwa w magazynie)

2.1.2.2. Wyposazenie zbiornika retencyjnego

Drabinka ztazowa z stopniami zarowymi antyposlizgowymi - stal kwasoodporna
1,4401

Prowadnice - stal kwasoodporna 1,4401, $rednica 2°°, L= 3,50 m

Lancuchy do pomp i regulatorow ptywakowych - sk 1,4401

Przewody tloczne DNS8O - sk 1,4401, Lsum = 12,5 m

Potaczenia kolnierzowe w komorze zbiornika - sk 1,4401

Wspornik, obciaznik regulatorow ptywakowych

Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 3 szt.
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2.1.6. Zageszczacz pionowy osadu nadmiernego

2.1.6.1. Pompa zatapialna

Pompa zatapialna typu DF 3069 LT/414

Wersja przenosna, do podtaczenia do weza

Wydajnos¢ Q=27 m3/h, przy H=1,5 m H20

Medium: $cieki komunalne i1 osady, Tmax= 40°C;

Wylot z pompy kotnierzowy DN 80 mm, wlot DN80 mm,
Wirnik: topatkowy, otwarty, liczba topatek — 6.

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, 4-biegunowy, P68, 3~/400V/ 50Hz, rozruch
bezposredni;

Prad nominalny: 4,30 A;

Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: CSb/A1203
Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: WCCR/AI203
Ciezar: 42, 0 kg

[lo§¢ — 1 szt.

Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 1 szt.

2.1.6.2. Wyposazenie zageszczacza grawitacyjnego
e Waz zbrojony DN8O, PVC, L =5,0 m.
e Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 1 szt.

2.1.7. Pomieszczenie dmuchaw
2,1,7,1. Dmuchawy rotacyjne
° Typ - ROBOX EVOLUTION ES 25/1P

o medium: powietrze atmosferyczne powie
o wydajnos¢: 207 m3/h m
e  nadci$nienie: 500 mbar m
e  wzrost temp.: 63 0(
. zapotrzebowanie mocy — 4,9 kW k
e  poziom hatasu ): ( z obudowa <70 dB) dI
° obroty n=3503 obr/min ot
e  wymiary zezewngetrzne agregatu: - 760 x 815 x 860 m
o masa agregatu: -171 kg kg
o kréciec wylotowy (DN): - 65 mm 65

o silnik: typ 132 SA, moc 5,5 kW, 50 Hz, 400 V, obroty 2890 obr/miny

w czujnik PTC,

wentylator ostony — 52 W, 50 Hz, 400 V, 3-fazowy, 0,15 A.
o Ilos¢ — 4 kpl.
112M

2.1.8. Reaktory biologiczne: istniejacy - I i projektowany - II
2.1.8.1. Komora defosfatacji (beztlenowa) KBI, KBII
2.1.8.1.1. Mieszadlo zatapialne

e Zatapialne mieszadto szybkoobrotowe SR 4620.410 SF
Wykonanie: HG - stal kwasoodporna 1.4404 (316L)
Medium: $cieki komunalno-przemystowe, Tmax= 40°C
Instalacja: do montazu na prowadnicy, L x 50 x 50 mm;
Wirnik $migtowy o $rednicy 210,0 mm; stal kwasoodporna
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316L;

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, n=1,385 obr./min, 3~/400V/
50Hz, rozruch bezposredni;

Prad nominalny: 3,80 A;

Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/A1203
Masa: 21 kg

Prowadnica dla mieszadet SR4610-4640.

Konstrukcja: rura kwadratowa 50x50 mm o dlugosci do 6 m
wyposazona w dolne i gérne zamocowanie oraz glowic¢ obrotow3.
Materiat: stal nierdzewna 1,4301 (304).

[lo$¢ - 2 szt.

Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 2 szt.

2.1.8.2. Komora denitryfikacji (niedotleniona) KDnl, KDnll
2.1.8.2.1. Mieszadlo zatapialne

Zatapialne mieszadlo szybkoobrotowe SR 4620.410 SF
Wykonanie: HG - stal kwasoodporna 1.4404 (316L)
Medium: $cieki komunalno-przemystowe, Tmax= 40°C
Instalacja: do montazu na prowadnicy, L x 50 x 50 mm;
Wirnik $migtowy o $rednicy 210,0 mm; stal kwasoodporna
316L;

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, n=1,385 obr./min, 3~/400V/
50Hz, rozruch bezposredni;

Prad nominalny: 3,80 A;

Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/A1203
Masa: 21 kg

Prowadnica dla mieszadet SR4610-4640.

Konstrukcja: rura kwadratowa 50x50 mm o dtugosci do 6 m
wyposazona w dolne i gérne zamocowanie oraz glowic¢ obrotowa.
Materiat: stal nierdzewna 1,4301 (304).

[lo$¢ - 4 szt.

Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 4 szt.

2.1.8.3. Komora nitryfikacji (tlenowa) KNI-1, KNI-2, KNII-1, KNII-2
e Ruszt napowietrzajacy stalowy — 80 x 80 x 2,0 mm, sn 1,4301, L = 270 cm,

napowietrzacz rurowy AT63/500/PU z gwintem wewngtrznym 3/4 ““, Le = 500 mm,
material napowietrzacza - PP, $rednica korpusu napowietrzacza D, = 63 mm, zakres
pracy od 2 do 10 m3/h, odpowietrzenie rusztu — rura DN15, sn 1,4301, L= 4,5 m,
zakonczona zaworem kulowym %2”. Tlo$¢ rusztéw — 20 kpl. [los¢ dyfuzoréw w ruszcie
- 12 sztuk/ruszt, sumaryczna ilos¢ dyfuzorow — 240 szt. Miejsce zasilania — kolnierz
sn 1,4301.

Przewdd powietrzny, zasilajgcy — rura DN50 koinierzowa, sn 1,4301 (304), Lcat. =
5,20 m. Ilo$¢ kotierzy - 2 szt.

[o$¢ rusztow w poszczegolnych komorach — KNI-1 — 6 kpl., KNII-1 — 6 kpl., KNII-1
— 4 kpl., KNII-2 — 4 kpl.
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2.1.8.4. Komora nitryfikacji (tlenowa) — KNI-2, KNII-2
2.1.8.4.1. Pompy zatapialne

e Pompa zatapialna typu DP 3069 LT/414

¢ Instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po
prowadnicach 2";
Wydajnos¢ Q=27 m3/h, przy H=1,5 m H20
Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax= 40°C;
Wylot z pompy kotierzowy DN 80 mm, wlot DN80 mm,
Wirnik: topatkowy, otwarty, liczba topatek — 6.
Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz, rozruch
bezposredni;
Wyposazenie: czujnik przecieku FLS; Przekaznik MiniCAS II - 24V AC/DC do
monitorowania czujnikow pompy, do montowania w sterownicach
Prowadnice — ilos¢ 4 szt., $rednica 2", materiat — sk 1,4401 (316). L=3,50 m

Stopa sprzegajaca DN 80 z owierconym wylotem koierzowym

Wykonanie: zeliwo szare
Prad nominalny: 4,30 A;
Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: CSb/AI1203
Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: WCCR/AI203
Cigzar: 42, 0 kg
Gorny uchwyt prowadnic 2" ze stali kwasoodpornej 1,4401 (316)
Tuleja gumowa do prowadnic 2"
o [Ilos¢ sztuk — 4

2.1.8.4.2. Wyposazenie uktadéw pompowych

Prowadnice - stal kwasoodporna 1,4401, $rednica 2°°, L= 3,50 m
Lancuchy do pomp i regulatoréw ptywakowych - sk 1,4401
Przewody tloczne DNS8O - sk 1,4401, Lsum =25 m

Potaczenia kolnierzowe w komorze zbiornika - sk 1,4401

Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 4 szt.

2.1.8.5. _Osadniki wtorne radialne, zageszczacze osadu nadmiernego
2.1.8.5.1. Pompy zatapialne

Pompa zatapialna typu DF 3069 LT/414

Wersja przeno$na, do podiaczenia do weza

Wydajnos¢ Q=27 m3/h, przy H=1,5 m H20

Medium: $cieki komunalne i1 osady, Tmax= 40°C;

Wylot z pompy kotnierzowy DN 80 mm, wlot DN80 mm,
Wirnik: topatkowy, otwarty, liczba topatek — 6.

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, 4-biegunowy, P68, 3~/400V/ 50Hz, rozruch
bezposredni;

Prad nominalny: 4,30 A;

Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: CSb/AI203
Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: WCCR/AI203
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Cigzar: 42, 0 kg
[lo$¢ — 9 szt. (1 szt. — rezerwa w magazynie)
Zuraw stupowy o udzwigu 150 kg, sn 1,4301 — 8 szt.

OSPRZET TECHNICZNY I TECHNOLOGICZNY

Elementy technologiczne
Rurocigg grawitacyjny $ciekow podczyszczonych mechanicznie z sitopiaskownika
do pompowni $ciekdw — rura DN250, sn 1,4301, L=5 m — 1 szt, luk stalowy 90
stopni DN250, sn 1,4301 — 3 szt. szt.
Rurociag cisnieniowy $ciekoOw podczyszczonych mechanicznie z sitopiaskownika do
pompowni $ciekow — rura DN125, sn 1,4301, L= 10 m — 1 szt, tuk stalowy 90 stopni
DNI125, sn 1,4301 — 5 szt.
Rurociagg cisnieniowy $ciekow dowozonych — rura DN125, sn 1,4301, L=5m — 1
szt, tuk stalowy 90 stopni DN125, sn 1,4301 — 2 szt., tuk stalowy 45 stopni DN125,
sn 1,4301 — 2 szt.
Rurocigg ci$nieniowy osadu nadmiernego z zaggszczacza grawitacyjnego — rura
DN100, sn 1,4301, L= 2,5 m — 1 szt, tuk stalowy 90 stopni DN, sn 1,4301 — 1 szt.,
tuk stalowy 45 stopni DN100, sn 1,4301 — 1 szt.
Rurociagg cisnieniowy osadu z polielektrolitem (od mieszacza statycznego do prasy)
— rura DN50, sn 1,4301, L= 7,5 m — 1 szt, tuk stalowy 90 stopni DN50, sn 1,4301 — 4
Szt.
Rurociag ci$nieniowy polielektrolitu — rura DN20, PE, L= 7,5 m — 1 szt, tuk PE 90
stopni DN20 PE — 6 szt.
Rurociag ci$nieniowy, powietrzny, DN150, L= 2,90 m, sn 1.4301
Rurociagg cisnieniowy, powietrzny, DN125, L= 90 m, sn 1.4301, tuk stalowy 90
stopni DN125, sn 1,4301 — 21 szt.
Rurociag cisnieniowy recyrkulacji zewnetrznej z OW do KDf, DN125, L= 22 m, sn
1.4301.
Rurociag ci$nieniowy recyrkulacji wewnetrznej z KNII do KDn, DN125, L= 14 m,
sn 1.4301.
Rurociagg cisnieniowy recyrkulacji wewnetrznej z KNII do KDn, DN80, Lsum = 20
m, sn 1.4301, tuk stalowy 90 stopni DN80, sn 1,4301 — 12 szt.
Rurociag ci$nieniowy osadu nadmiernego z OW do zaggszczacza grawitacyjnego,
DNS8O, Lsum = 14 m, sn 1.4301, tuk stalowy 90 stopni DN8O0, sn 1,4301 — 6 szt.
Rurocigg cisnieniowy $ciekow surowych (awaryjny), DN150, Lsum = 4,5 m, sn
1.4301, tuk stalowy 90 stopni DN150, sn 1,4301 — 4 szt.
Rurociagg cisnieniowy S$ciekow podczyszczonych mechanicznie z KR do koryta
rozdziatu, DN80, Lsum = 11 m, sn 1.4401, tuk stalowy 90 stopni DN80, sn 1,4401 —
8 szt.
Rurocigg ci$nieniowy $ciekow podczyszczonych mechanicznie z pompowni do
koryta rozdziatu, DN100, Lsum = 8 m, sn 1.4401.
Luk 90 stopni, DN125, sn 1.4301, 2 szt.
Trdjnik 90 stopni, DN125/125, sn 1.4301, 1 szt.
Rurociagg cisnieniowy osadu z OW, DN80, Lsum = 14 m, sn 1.4301. tuk 90 stopni sn
1.4301, 24 szt.
Zasuwa nozowa TDO-W, DNI100, naped reczny, dwustronnie szczelna, korpus
zeliwo szare, ndz sn 1,4301, uszczelnienie NBR/EPDM, trzpien Sn 1,4301, kamien
mosigdz MOS8, dtawica sznur PTFE, szt. 3
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Zawor zwrotny, kulowy, prosty ZKZ, DN100, korpus zZeliwo sferoidalne, pokrywa
zeliwo sferoidalne, kula aluminium i NBR, uszczelka NBR - szt. 2

Zasuwa nozowa TDO-W, DNI150, naped reczny, dwustronnie szczelna, korpus
zeliwo szare, ndz sn 1,4301, uszczelnienie NBR/EPDM, trzpien Sn 1,4301, kamien
mosigdz MOS8, dtawica sznur PTFE, szt. 2

Rurociag grawitacyjny §ciekow surowych, ogélnych, DN200, L = 1 m, sn 1.4301.
Zasuwa nozowa TDO-W, DNI125, naped reczny, dwustronnie szczelna, korpus
zeliwo szare, n6z sn 1,4301, uszczelnienie NBR/EPDM, trzpien Sn 1,4301, kamien
mosigdz MOS8, dtawica sznur PTFE, szt. 2

Zasuwa nozowa TDO-W, DN8O0, naped reczny, dwustronnie szczelna, korpus zeliwo
szare, n6z sn 1,4301, uszczelnienie NBR/EPDM, trzpien Sn 1,4301, kamien mosiadz
MOS8, dtawica sznur PTFE, szt. 4

Przelewy pilaste (zastawki w komorze zasuw-rozdzielaczu) — ruchoma czg¢sé
zastawki: szer. 40 cm, wys. 40 cm, dwa wycigcia o wys. 8 cm, szer. wyciecia 16 cm,
ptaskownik 5 cm, sruba M6, katownik 40x40x5 cm, sruba M16, wrzeciono zastawki
— material: ruchoma czeg$¢ zastawki sn 1.4301, wrzeciono, sruba — sn 1.4301,
ptaskowniki (2 szt. /zastawke) — PVC. Ilo$¢ zastawek — 8 kpl.

Koryto pilaste 8 — Katne, dtugo$¢ pojedynczego odcinka 114 c¢cm (dtuzsza), 101 cm
(krétsza), szer. odcinka 15 cm, gleboko$¢ 18 cm, szer. pojedynczego z¢ba 20 cm, gi.
zeba 8 cm, odlegto$¢ pomigdzy sasiednimi zgbami 20 cm, sn 1.4301, gr. blachy 3
mm. [lo$¢ koryt pilastych — 4 kpl.

Deflektor — §rednica 240 cm, wysoko$¢ 50 cm, sn 1.4301, blacha gr. 3 mm, ilo$¢ 4
szt.

Przepustnica TCB-16 SS, DN50, przekladnia mechaniczna typu GB, korpus zeliwo
szare, dysk stal 1,4301, uszczelnienie EPDM/NBR, trzpien sn 1,4401, ilo$¢ 20 szt.
Przepustnica TCB-W, DN150, korpus zeliwo szare, dysk stal 1,4301, uszczelnienie
EPDM/NBR, trzpien s 1,4401, ilo$¢ 1 szt.

Przepustnica TCB-W, DN65, korpus zeliwo szare, dysk stal 1,4301, uszczelnienie
EPDM/NBR, trzpien s 1,4401, ilo$¢ 4 szt.

Koryto rozdzialu $ciekow podczyszczonych mechanicznie do komory retencyjnej i
na reaktory biologiczne (I czg$¢), sk 1.4401 — db.x szer x wys — 260 x 50 x 35 cm, gr.
blachy 3 mm, wyposazenie: przelew pilasty (zastawka pilasta) — ruchoma cz¢sé
zastawki: szer. 30 cm, wys. 30 cm, dwa wycigcia o wys. 8 cm, szer. wyciecia 12 cm,
ptaskownik 5 cm, sruba M6, katownik 40x40x5 cm, sruba M16, wrzeciono zastawki
— material: ruchoma czeg$¢ zastawki sn 1.4301, wrzeciono, sruba — sn 1.4301,
ptaskowniki (2 szt. /zastawke) — PVC. Ilo$¢ zastawek — 1 kpl.

Koryto rozdzialu $ciekow podczyszczonych mechanicznie do komory retencyjnej i
na reaktory biologiczne (II cz¢$¢), sk 1.4401 — dt.x szer x wys — 106 x 70 x 35 cm,
gr. blachy 3 mm, wyposazenie: przelew pilasty (zastawka pilasta) — ruchoma czes$¢
zastawki: szer. 30 cm, wys. 30 cm, dwa wycigcia o wys. 8 cm, szer. wyciecia 12 cm,
ptaskownik 5 cm, sruba M6, katownik 40x40x5 cm, sruba M16, wrzeciono zastawki
— material: ruchoma czeg$¢ zastawki sn 1.4301, wrzeciono, sruba — sn 1.4301,
ptaskowniki (2 szt. /zastawke) — PVC. Ilo$¢ zastawek — 2 kpl.

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 (1 zestaw):Typ - MAGFLO DNB80
(czujnik MAG 5100W, przetwornik MAG 5000), zakres predkosci: 0,1 do 10 m/s,
zakres przeplywow: dol60 m?/h, wyjscie pradowe, wyjscie cyfrowe, wyjécie
przekaznikowe, standard komunikacyjny HART, napigcie =zasilania 12-24
AC/DC/115-230 V AC, wyktadzina wewng¢trzna — guma twarda,
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3.2.  Elementy techniczne
e  Pomost komunikacyjny, roboczy - rama pomostu ceownik 140 mm i katownik 35 x

35 x 5 mm, material — stal St3SX cynkowana ogniowo po spawaniu, wymiary — dt x
szer = 165 cm x 75 mm, barierka wysoko$¢ 1,1 m, porecze i stupki - rura 33,4 x 2,0
mm, sn 1,4301, ,,bandéowka” z blachy o gr. 2 mm, szerokosci 200 mm (w dolnej i
gornej czgsci zagieta na 10 mm w celu usztywnienia), sn 1,4301, ilos¢ — 2 kpl.,

e Kratka pomostowa — typ RT, material TWS, wysokos¢ 38 mm, odkryta,
przeciwposlizgowa, Psum = 2,5 m?.

e Przykrycie z blachy stalowej przestrzeni nad istniejacym zaggszczaczem osadu
nadmiernego — material: blacha stalowa St3SX, gr. 3 mm, P=18 m2.

e Przykrycie z blachy stalowej przestrzeni nad istniejacym, wylgczonym z eksploatacji
piaskownikiem pionowym — materiat: blacha stalowa St3SX, gr. 3 mm, P=5 m2.

e Zuraw stupowy, sn 1.4301, udzwig 150 kg — iloéé 22 szt.

3.3.  Uklad wentylacji
Wentylacja stanowisk dmuchaw 1 pomieszczenia technicznego - Wentylator
dachowy — WVPKH, DN200, Q=0,32 m%s, 18 kg, obroty 900 min™, V=400,
jednobiegowy, P = 0,18 kW, Sn 1,4301, podstawa kwadratowa, ilo$¢ kpl — 2.

3.4. Piaskowanie i malowanie $cian i elementow stalowych

Zakres piaskowania:

Powierzchnie wewnetrzne $cian wszystkich komoér obu reaktorow,

Powierzchnie wewnetrzne $ciany osadnikow wtornych (8 szt.),

Powierzchnia wewnetrzna $cian zaggszczacza osadu nadmiernego,

Powierzchnia wewnetrzna $cian komory retencyjnej,

Powierzchnia wewngetrzna istniejgcego, wytaczonego z eksploatacji, piaskownika

pionowego,

e Elementy stalowe: barierki istniejace, komory zasuw (rozdzielacze zawartosci komor
KNI-1, KNII-2) do osadnikéw wtérnych (2 szt.), rurociggi doptywowe z komor
zasuw (rozdzielaczy) do osadnikéw wtornych OW (8 szt.), rury centralne w
osadnikach wtornych (8 szt.), rury przelewowe istniejagce w zbiornikach reaktora:
KBI, KDnl, KNI-1, powierzchnie stalowe pomi¢dzy osadnikami wtornymi OW —
powierzchnia catkowita P =1200 m2 , dtugos¢ catkowita barierek L = 160 m.

4. STOSOWANE MATERIALY

Zrodta uzyskania wszelkich materialtéow powinny byé wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem, przed rozpocz¢ciem robot. Materiaty (urzadzenia, elementy prefabrykowane,
armatura, rurociagi, ksztaltki, ztaczki) uzyte przez Wykonawce do wbudowania w obiektach
oczyszczalni $ciekoOw musza spetnia¢ odpowiednie normy tj.” ISO 9905; 1994( PN-ISO 9905:
1977); ISO 5199: 1986( PN-90 / M-44150); ISO 9908: 1993( PN-ISO 9908: 1996); ISO
7005( PN-ISO-7005); ISO 9906: 1999; ISO 3069: 1974( PN-91 / M-44151, DIN 24960; IEC
529( PN-92 / E08106); IEC 34 PN-IEC-34 oraz posiada¢ odpowiedni atest, a takze winny
pochodzi¢ z wytwoérni posiadajacych certyfikat potwierdzajacy wdrozenie systemu
zapewnienia jakos$ci na zgodno$¢ z normg ISO 9001.

4.1. Skladowanie materialow

Materialty nalezy przechowywa¢é w pomieszczeniach zamknigtych, suchych,
przewietrzanych i o§wietlonych.
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4.2. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materialu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez zgody nadzoru.

5. SPRZET
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprze¢tu
Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu stosownie do ST 00 00 00 Wymagania ogolne

5.2. Stosowanie sprze¢tu
W robotach objetych niniejszg specyfikacjg sprzet mechaniczny nie ma zastosowania.

6. TRANSPORT
6.1. Wymagania ogoélne dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu stosownie do ST 00 00 00 Wymagania ogdlne

6.2. Wybor srodkow transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przywozonych
materiatow. Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do
transportu materialdow niezbgednych do wykonania danego rodzaju robot.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone przedmioty i materialy w sposob
uniemozliwiajacy ich uszkodzenie. Srodki transportowe stosowane przy wykonywaniu
objetych niniejszg specyfikacjg robot to:

- samochdd cigzarowy, ciagnik z przyczepa, samochod dostawczy.

W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania materialéw 1 osprzetu nalezy
przestrzega¢ zalecen wytworcy. Wskazane jest dostarczenie materialow 1 osprzg¢tu na
stanowisko montazu bezposrednio przed ich zabudowaniem.

7. WYKONANIE ROBOT
7.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wymagania ogblne dotyczace wykonywania robot stosownie do ST 00 00 00 Wymagania
ogolne

7.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze przy realizacji prac technologicznych objetych niniejsza
specyfikacja maja na celu zapewnienie bezpiecznych warunkow dla przeprowadzenia
powyzszych prac.

Za wykonanie Robot przygotowawczych odpowiada Wykonawca.

7.3. Zakres i warunki prowadzenia robét

Wszystkie urzadzenia technologiczne, stanowigce wyposazenie oczyszczalni $ciekow,
powinny by¢ montowane przez ekip¢ montazowa dostawcy urzadzen lub producenta.
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W przypadku samodzielnego montazu przez Wykonawce, proces montazu prowadzi¢ zgodnie
z DTR.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét.

Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci robdt stosownie do ST 00 00 00 Wymagania
ogo6lne

8. 2. Cel kontroli jako$ci Robét.

Celem kontroli Robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jako$¢ Robot. Wszystkie badania 1 pomiary bgda przeprowadzone zgodnie
Z wymaganiami norm.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robdt 1 jako$¢ materialow.

8. 3. Sprawdzenie jakoSci roboét

Sprawdzenie jakos$ci wykonania robdt polega na skontrolowaniu zgodno$ci wykonania Robot
z wymaganiami okre$lonymi w punktach 2 i 5 niniejszej Specyfikacji, oraz z Dokumentacja
Techniczng 1 poleceniami Inzyniera.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:
- kolejnos¢, technologi¢ montazu, jakos¢ potaczen,
- atest producenta stwierdzajacy pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
Specyfikacji, ktory kwalifikuje uzyte do montazu urzadzenia, materiatly do uzycia bez
przeprowadzenia badan,
- zastosowana armatura z udzielonymi aktualnie aprobatami technicznymi COBRTI
Instal

9.0. OBMIAR ROBOT.

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot zostaly podane w ST 00 00 00 Wymagania
ogo6lne
Jednostkg obmiarowi bedzie 1 szt. zainstalowanych urzadzen.

10.0. ODBIOR ROBOT.
10.1. Odbiér czesciowy

W trakcie prowadzenia robdt montazowych nalezy dokona¢ odbioru robdt ulegajacych
zakryciu tj.:
zamontowanej armatury na rurociggach

10.2. Odbior koncowy

Przy dokonywaniu odbioru koncowego nalezy:

sprawdzi¢ zgodno$¢ Robot z Umowa, Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi, normami i przepisami,

sprawdzi¢ udokumentowanie wtlasciwej jakosci wykonania robdot odpowiednimi
protokotami prob montazowych, cisnieniowych itp. w zaleznosci od rodzaju robdt i
obiektu,

sprawdzi¢ czy przedmiot odbioru spetnia warunki i zasady prawidtowej eksploatacji,

sporzadzi¢ protokét z odbioru technicznego Robdt z podaniem wnioskow 1 ustalen.
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11.0. PODSTAWA PLATNOSCL

Wymagania og6lne dotyczace obmiaru robdt zostaly podane w ST S 00 00 00 Wymagania
ogolne

Cena jednostkowa wykonanych rob6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup urzadzen

- dostawa 1 montaz urzadzen

- probny rozruch urzadzen

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST

12 .0. PRZEPISY I NORMY
10.1. Normy i przepisy

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

BN-83/8836-02 - Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane - podzial, nazwy, symbole i okreslenia

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane

PN-80/B-03322 - Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia statyczne 1 projektowanie

BN- 78/6114-32 -Lakier asfaltowy przeciwrdzewny do ochrony biernej szybkoschnacy czarny

BN- 72/8932-01 -Budowle drogowe 1 kolejowe. Roboty ziemne

PN-88/B-06250 -Beton zwykty

BN-62/6738-07 -Beton hydrotechniczny. Sktadniki betonéw. Wymagania techniczne.

PN-87/B-01060 - Sie¢ wodociggowa zewngtrzna. Obiekty 1 elementy wyposazZenia.
Terminologia.

PN-81/B-10725 -Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-81/C-89200 - Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary

PN-81/C-89204 - Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymagania i badania

PN- 76/C-89202 - Ksztaltki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu do rur ci$nieniowych

PN-B-02863: 1997 - Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Sie¢ wodociggowa
przeciwpozarowa.

BN-81/9192-05 - Bloki oporowe. Wymiary i warunki stosowania

PN-86/B-09700 -Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych.

PN-92/B-10735 -Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-87/B-01070 -Sie¢ kanalizacyjna zewngetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia.

PN-99/B-10729 - Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-87/H-74051/01 -Wtazy kanalowe. Klasa A.

PN-87/H-74051/02- Wtazy kanatowe. Klasa B, C, D.

BN-86/8971-08 -Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe.

BN-64/H-74086 -Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych.

PN-81/C-89203 - Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

PN-8 I/C-89205 -Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
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