Specyfikacje techniczne wykonania o odbioru rob6t budowlanych —
ST-05 — Konstrukcje stalowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST-05

KONSTRUKCJE STALOWE

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtownego Wspdlnego Stownika Zamowien
(CPV)

Grupa robot — 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgsci oraz roboty w zakresie inzynierii Sciekowej i wodne;

Klasa rob6dt — 45210000-2 — Roboty budowlane w zakresie budynkow
w tym:

45223000 — Konstrukcje stalowe
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt dotyczacych
wznoszenia konstrukcji budynkéw, ktére zostana wykonane w ramach zadania pn. ,,Budowa i
przebudowa oczyszczalni §cieckdéw w Osnie Lubuskim ”.

1.2. Zakres stosowania S.T.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robdt przy wznoszeniu obiektow oczyszczalni
Sciekow:

- Reaktor osadu czynnego OBIEKT NR 14

- Wiata suszenia OBIEKT NR 23

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST-00-Wymagania ogodlne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robot z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z
poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00-Wymagania ogolne.

2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania robdt przy budowie konstrukcji stalowych

Materialy do wykonania robot przy budowie konstrukcji stalowych budynkoéw nalezy stosowac
zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i obowiazujacymi normami. Do wykonania robdt stanu
surowego budynkow nalezy uzy¢ nastgpujacych materiatow:

Rura stalowe i 355,6/25,0

HEB 280

Profile ceowe ze stali S235

Blacha zeberkowa gr. 10 mm

Profil zaknigty 100x60x6 mm ze stali kwasoodpornej

ptatwie stalowe z dwuteownika IPE 220,

blacha stalowa tytanowo-cynkowa gr. 0,55mm

rygle ramy z dwuteownika IKS 700-2,

bednarka FeZn 25x4

konstrukcje stalowe —stal St3S

elektrody ER 146

$ruby k1.8.8

profile dwuteowe ze stali St3SX
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2.2.  Wymagania odno$nie materialow

2.2.1.Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm , powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-
EN 10027 :1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-
01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407; PN-H-93419:1997;
PN-H-93452:2005 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451; PN-H93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056 :2000

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210:2000

2.2.1.2.Wyroby walcowane - blachy:

— blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-92203:1994, , PN-73/H-92127,
2.2.1.3.Wyroby zimnogigte - ksztaltowniki:
— ksztaltowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219:2000

— ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10162:2005
Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiardéw i
przekroju poprzecznego

—  Ksztaltowniki aluminiowe

2.2.2.Laczniki

Sruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny by¢ ocynkowane lub
wykonane ze stali nierdzewne;.

Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061.

Kotwy do mocowania konstrukcji i elementow wg rozwiazan systemowych przewidzianych w
Dokumentacji projektowe;j.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2004, wtasnosci
mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1663:2000 Nakretki szesciokatne z
kotnierzem stozkowym samozabezpieczajace (z niemetalowa wkiadka)

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002,

2.2.3. Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody do stali nierdzewnej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
1600:2002

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
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3.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzgtu podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Do wykonania robo6t j.w. nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
e spawarka elektryczna

4.

zuraw samochodowy

wyciag budowlany towarowy

rusztowania

palniki i butle propan-butan do zgrzewania papy termozgrzewalnej

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Do transportu materiatdw nalezy uzy¢ nastepujacych srodkdéw transportu:

e samochody skrzyniowe

e naczepy kontenerowe uniwersalne do przewozu prefabrykatow

S.

5.1.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

5.1.1 Przygotowanie materiatow do budowy

5.1.2

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cigciu. Miejscowe nierownosci zaleca sig¢ wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegow w
odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

Skladanie zespoléw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu bgda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespoldw i wykonania potaczen
Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje stalowe wykonane =ze stali czarnej wymagaja zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Konstrukcje nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2/4 wg PN-ISO 8501:1996 i ocynkowa¢ ogniowo.
Grubo$¢ powtok cynkowych na elementach ocynkowanych ogniowo, oznaczona wedtug
normy PN-EN 10142+Al1 :1997, powinna wynosi¢ co najmniej 275 g/m* . Jezeli
Dokumentacja projektowa wymaga ponadto wykonania powlok malarskich to nalezy je
wykona¢ zgodnie z dokumentacja (kolorystyka i grubo$¢ warstw).

Wykonanie konstrukcji

1. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien widocznych gotym
okiem.
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Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki

przyjmuje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nie ukosowanych brzegach nie powinna przekracza¢ 1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o wigcej niz o 20%, a tylko

miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza o :

o 5% - dla spoin czotowych

e 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w

granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

1.1 Zalecenia technologiczne

e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

e wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupeiniajacym spawaniem, natomiast

peknigcia, nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez

zeszlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

2. Polaczenia na $ruby

e dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza

liczbe podktadek, a gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

e nakrgtka i leb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie

przylega¢ do taczonych powierzchni.

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed

montazem pokry¢ warstwa smaru.

e $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.1.3 Montaz konstrukcji

5.2.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowsa i przy udziale srodkow, ktore
zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci 1 statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Polaczenia i mocowania nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowe;.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

o sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan §rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.

o poréownac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie
powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu <2.,0 <5,0
na podlewce <10,0

Wykonanie robot - warunki szczegolowe.

5.2.1. Reaktor osadu czynnego. OBIEKT NR 14

Dane ogdlne :
- Wymiary w rzucie — 43,50 x 16,90 m
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- Gleboko$¢ komor — 4,60 m
- Grubos¢ scian — 30 cm
- Grubos¢ dna — 30 cm

- Powierzchnia zabudowy — 735,15 m?
- Kubatura — 3381,7 m®

1. Pomosty

1.1. Pomost Nr 1

Pomost o konstrukeji stalowej o szerokosci 1,50 m. Konstrukcje pomostu stanowia belki
stalowe I 100 mm oparte na $cianach podtuznych komory zelbetowej mocowane do tych $cian
na kotwy stalowe.

Na koncach tych belek oparto belki C 120 mm stanowiace oparcie dla kraty pomostowej 50x2
mm. Belki te nalezy przyspawac¢ do belek I 100 mm.

Barierki ochronne stalowe sktadaja si¢ z nastepujacych elementow :

a) stupki — rura 60x60x4 mm laczone na $ruby z belkami podtuznymi (C120) lub
przyspawane do tych belek. Rozstaw stupkéw co 1,5 — 2,0 m.

b) porecz gorna — rura 50x50x3 mm spawana do stupkow

c) element §rodkowy z ptaskownika 50x4 mm spawany do stupkow

d) element dolny z ptaskownika 100x3 mm spawany do stupka

1.2. Pomost Nr 2

Konstrukcjg¢ no$na pomostu stanowi ptyta zelbetowa szerokosci 1,50 m i grubosci 10 cm
oparta na $cianach poprzecznych komory o grubosci 30 cm, dwuspornikowa mocowana do tej
$ciany. Plyte t¢ nalezy wykonac i zala¢ betonem réwnocze$nie ze $cianami reaktora. Na
ptycie zelbetowej (na koncach) nalezy oprze¢ belki C120 stanowiace oparcie dla kraty
pomostowej o wymiarach 50x2 mm. Belki te nalezy mocowac na kotwy stalowe do ptyty
zelbetowe;.

Barierki ochronne stalowe projektuje si¢ takie same jak dla pomostu Nr 1.

1.3. Pomost Nr 3, Nr 4, Nr 5

Pomosty Nr 3 i Nr 4 o konstrukcji stalowej. Konstrukcj¢ pomostu stanowia belki I 100 oparte
na $cianach zelbetowych komory, dwuspornikowe mocowane do $ciany na kotwy stalowe i
podparte zastrzatami dwustronnie z rury stalowej 50x50x4 mm.

Rozstaw belek wynosi 1,5 — 2,0 m. Na tych belkach nalezy oprze¢ belki C 120 mm i
przyspawac do belek I 100 mm. Na belkach podtuznych C 120 mm nalezy ulozy¢ kratg
pomostowa 50x2 mm.

Barierki ochronne nalezy wykonac¢ takie same jak dla pomostu Nr 1 i Nr 2.

Pomost Nr 5 stanowi krata pomostowa o przekroju 30x2 mm oparta na katowniku 60x40x5
mm osadzonego na $cianie zelbetowe;.

2. Schody stalowe Nr 1 na pomosty Nr 1 1 Nr 2.
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Schody o konstrukcji stalowej sktadaja si¢ z 2 belek C 160 mm mocowane gora do belki C
180 mm a dotem mocowany do fundamentu z betonu klasy C15/20 (B-20) o wymiarach
40x180x80 cm przy pomocy bl. 220x8x280 mm i kotew stalowych.

Belk¢ gérna C 180 mm nalezy przyspawac¢ do dwoch belek pomostu (C 120).

Stopnie schodowe nalezy wykona¢ z blachy zeberkowej szerokosci 20 cm 1 dlugosci 150 cm i
przyspawac do belek C 160 mm.

Barierk¢ ochronna schodowa nalezy wykona¢ z nastgpujacych elementdw :
a) shupki — rura stalowa 60x60x4 mm

b) porgcz — rura stalowa 50x50x3 mm spawana do stupkow

c) zabezpieczenia dolne — plaskownik 50x3 mm

3. Schody stalowe Nr 2 na pomosty Nr 2.

Schody sktadaja si¢ z 2 belek C 160 mm mocowanych gora do belki pomostu C 120 i do belki
C 100 mm przyspawanej do belki pomostu (C120) a dotem mocowany do fundamentu z
betonu kl. C15/20 (B-20) o wymiarach 40x100x80 cm przy pomocy blachy 280x8x280 mm i
kotew stalowych.

Stopnie schodowe z blachy zeberkowej o szerokosci 20 cm i dlugo$ci 80 cm spawane do
belek C 160 mm.

Barierk¢ ochronna schodowa nalezy wykona¢ taka sama jak dla pomostu Nr 1.

4. Schody stalowe Nr 3.

Schody sktadaja si¢ z 2 belek C160 mm przyspawanych do blachy 150x10x200 mm
zakotwionej w $cian¢ komory a dotem mocowanych do fundamentu z betonu kl. C15/20 (B-
20) o wymiarach 40x150x80 cm przy pomocy blachy 220x8x280 mm. Stopnie schodowe
wykona¢ z blachy zeberkowej szerokosci 20 cm 1 dtugosci 120 cm.

Barierkg ochronng nalezy wykona¢ taka sama jak dla pomostu Nr 1 1 Nr 2.

5.2.2. Wiata suszenia OBIEKT NR 23.

1. Opis ogolny obiektu

Projektuje si¢ dwie jednakowe wiaty stalowe usytuowane obok siebie w odlegtosci okoto
1,0m. Konstrukcje tych obiektow stanowia ramy stalowe (stupy i rygle) o rozstawie co 4,0m i
rozpigtosci 12,0m.

Sciany wiat obudowane w dolnej czesci (do poz. +1,2m) $ciang zelbetowa grubosci 20cm a w
gornej czesci ptytami poliwgglowymi mocowanymi na rygli stalowych.

Dach kryty ptytami poliwgglowymi opartymi na platwiach stalowych.

Obie wiaty sa identyczne pod wzglgdem wymiardw 1 konstrukcji 1 stanowia odrgbne obiekty
konstrukcyjne. Fundamenty zelbetowe w postaci stop fundamentowych pod stupy stalowe.
Sciany zelbetowe (w dolnej czeéci $cian) grubosci 20cm wraz z tawa fundamentowa
wykonang migdzy stopami fundamentowymi.

Dane ogdlne dla 1 wiaty:

- powierzchnia zabudowy — 248,47m”

- powierzchnia uzytkowa — 234,23m?

- kubatura — 1056,1m’

1. Stalowa konstrukcja wiaty.

Konstrukcja wiaty sktada si¢ z ram stalowych o rozpigtosci 12,0m i rozstawie ram co 4,0m.
Stupy ram sktadaja si¢ z 1200mm, a rygle gérne z 1200mm.

Platwie stalowe z C 80mm oparte na ryglach gornych ram stalowych.
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Przed montazem konstrukcj¢ nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie poprzez dwukrotne
malowanie farbami antykorozyjnymi.

2. Obudowa $cian wiaty (nad $Sciang zelbetowa).

Sciany boczne i szczytowe od wysokosci 1,20m od posadzki nalezy obudowaé ptytami
poliweglanowymi bezbarwnymi mocowanymi do rygli i stupkéw z rury 80x80x4mm.

W S$cianach szczytowych stupki rury 80x80x4 mm nalezy dotem oprze¢ dotem na $cianie
zelbetowej gr.20cm (poz.+1,20m) a gora mocowac do skrajnych gérnych rygli ramy stalowe;.
W $cianach podtuznych rygle z rury 80x80x4 mm do mocowania ptyt obudowy z poliweglanu
nalezy mocowa¢ do stupdéw ramy stalowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST -00 ,,Wymagania ogélne”.
6.1. Kontrola jako$ci materialéw

Wszystkie materialy do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji Technicznej oraz musza posiada¢ $wiadectwa jakosci producentow i uzyskaé akceptacije
zarzadzajacego realizacja umowy.

6.2.  Kontrola jakosci wykonanych robot

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacja
Projektowa, specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot i poleceniami zarzadzajacego
realizacja umowy.
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,
sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacja
projektowa
e sprawdzenie potaczen,
e kontrola jako$ci montazu
¢ kontrola jakosci powlok antykorozyjnych. o  kontrola wykonania potaczen za
pomoca $rub i tacznikow systemowych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00-Wymagania ogodlne.
Jednostka obmiaru na poszczegolnych obiektach sa:

Mg. - dla slusarki budowlanej (klapy, wtazy, balustrady, drabin, pomostow,
schodow itp.) kazdego obiektu
Mg. - dla konstrukcji stalowych a takze obejmuje belki, szyny, pomosty, schody,
barierki i wyposazenie belek podsuwnicowych, konstrukcje wsporcze

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogodlne zasady

Ogolne zasady podano w ST- 00 -Wymagania ogolne.
8.2.  Odbior robét

Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych.
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9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogédlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST- 00 -Wymagania ogdlne.
9.2.  Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robot, w oparciu o wyniki pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robét oprocz prac zasadniczych obejmuje nastgpujace prace
tymczasowe i towarzyszace:

roboty przygotowawcze

obrobienie przej$¢ instalacyjnych

montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan

transport materialdow na miejsce wbudowania,

wykonanie prac pielggnacyjnych

prace porzadkowe,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawa do wykonania robdt sa nastgpujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowe;,
normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1. Elementy dokumentacji projektowej

Podstawa do wykonania robdt sa nastgpujace elementy dokumentacji projektowe;j:

. Przedmiar Robot — wg wskazania w kolumnie nr 3.
) Projekt Budowlany:
. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
10.2. Normy
Numer normy polskiej i
odpowiadajacej jej normy Tytul normy
europejskiej i miedzynarodowej
PN 84/H-92126 Blachy stalowe profilowane oraz ocynkowane i
Zmiany 1 BI 7/93 poz.48. powlekane.
PN-84/B-03230 Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt
Poprawki 1 BI 5-6/89 poz. 45. warstwowych i zebrowych. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru

wymagan dotyczacych jakos$ci i stosowania

PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 729-3:1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe
wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-78/M-69011 Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i

odbioru. Wymagania podstawowe.
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PN-61/B-10245
Zmiany 1 BI3/71 poz. 31.
2 BI3/83 poz. 16

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;j
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 516:1998
IDT EN 516:1995

Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia
umozliwiajace chodzenie po dachu. Pomosty, stopnie
szerokie i stopnie waskie.

PN-EN 517:1999
IDT EN 517:1995

Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki
zabezpieczajace.

PN-B-02361:1999

Pochylenia potaci dachowych.

PN-70/B-12016

Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

PN-90/B-92270
EQV ISO 8269:1985

Elementy 1 segmenty S$cienne metalowe. Drzwi o
zwigkszonej odpornosci na wlamanie — klasy C.
Wymagania i badania uzupekniajace.

PN-85/B-04500

Poprawki 1 BI 8/90 poz. 67.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

PN-ISO 3443-1:1994
IDT ISO 3443-1:1979
Errata KNN 6/95 Ip. 4.

Tolerancje w budownictwie. podstawowe zasady oceny i
okreslania.

PN-ISO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1986

Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania
kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiarow z
wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna —
Metoda 1.

PN-ISO 3443-:1994
IDT ISO 3443-6:1988

Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania
kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiarow z
wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna —
Metoda 2.

PN-ISO 3443-8:1994
IDT ISO 3443-8:1989

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot
budowlanych.

PN-ISO 4464:1994
IDT ISO 4464:1980

Tolerancje w budownictwie. Zwiazki pomigdzy roznymi
rodzajami odchylek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.

PN-ISO 7976-1:1994
IDT ISO 7976-1:1989

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i
elementéw budowlanych. Metody i przyrzady.

PN-ISO 7976-2:1994
IDT ISO 7976-2:1989

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkow i
elementow budowlanych. Usytuowanie punktéw
pomiarowych.

PN-ISO 7077:1999

Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogolne i
metody weryfikacji zgodno$ci wymiarowe;j.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych
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