SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.11

RECYKLING
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania szczegdtowe dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z zadaniem: ,,Przebudowa drogi gminnej nr 002413F oraz
zagospodarowanie pobocza wraz z odwodnieniem ( dz. nr ew. 7 ) we wsi Jarogniewice” w zakresie branzy
drogowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na w/w zadanie.

1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza frezowania nawierzchni drogi gminnej- 2ETAP na
gleboko$¢ do 4 cm i nawierzchni drogi powiatowej — LIETAP na glebokos¢ do 10 cm.

14. Okreslenia podstawowe
Sa zgodne z podanymi w obowiazujacych normach i w SST - wymagania ogdlne.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot
Podano w SST D-M-00.00.00.

2. MATERIALY
Nie wystepuja Odzyskany z frezowania destrukt Wykonawca przewiezie na miejsce wskazane przez
Zamawiajacego na odlegtos¢ do 25 km.

3. SPRZET

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
wymagang glebokos¢ podana w punkcie 5 niniejszej SST. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i
zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci, pochylen poprzecznych i podhuznych oraz jednolitej groszkowanej
powierzchni po frezowaniu. Wymagana rowno$¢ okreslono w punkcie 6 niniejszej SST.

Frezarki musza by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na
samochody. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania.

Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wydajno$¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktdceniach w ruchu.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji
sprzgtu przez Inzyniera, Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwos$ci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki na wtasny koszt.

Ogolne wymagania dla sprz¢tu podano w SST D.00.00.00.

4. TRANSPORT

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez postojow.
Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-M-00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady dotyczace robot

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana na glgbokos$¢ srednio 2 cm i po wykonaniu spetnia¢ wymagania podane
w punkcie 6.2. niniejszej SST. O potrzebie frezowania na wigksza glebokos¢ zadecyduje na biezaco Inzynier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone
w tablicy 1.
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Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiaciwodé Czestotliwos¢ badan
kontrolnych
1 | Rownos¢ poprzeczna Lata 4 - metrowg co 20 m
2 | Spadki poprzeczne Na biezaco
3 | Glebokos¢ frezowania Na biezaco

6.2. Wymagania

Dopuszczalna réznica grubosci po frezowaniu + 5 mm.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z ustalonym z Inspektorem Nadzoru dla
kazdego odcinka drogi z tolerancja = 0,5%.

. . .. . )
- wyglad sfrezowanej nawierzchni jednolity, groszkowany " ,

- doktadnos¢ frezowania (dopuszczalna roznica poziomow) + 3 mm.

X) - wyglad groszkowany - faktura nawierzchni po frezowaniu w kratkowany wzor, ktéory mozna
uzyska¢ frezarka wyposazona w komplet nowych frez lub o jednakowym, niewielkim stopniu zuzycia.

XX) - styk sasiednich przej$¢ frezarki powinien by¢ mozliwie na tym samym poziomie.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w mz. Obmiar robot
odbywa si¢ w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna glebokos$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do zatozonej
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa
zaptlate.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardéw z biezacej kontroli robot.
Inzynier zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajacych pomiaréow, wtedy gdy istnieja jakiekolwiek
watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci pomiarow Wykonawcy. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier
ustali zakres wykonania robot poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

2
Platno$¢ za m nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robdt na podstawie wynikow pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- wywiezienie sfrezowanego materiatu, na odlegtos¢ do 25 km,
- oczyszczenie nawierzchni z innego materialu pochodzacego z frezowania,
- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu.
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