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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej YI wymagania dotycze wykonania i odbioru
robot zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoinv ramach przebudowy ulicy Siewnej w
Gorzowie WIkp.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokurReretargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
frezowaniem istniejcej nawierzchni asfaltowej na zimno:
- na gkbokas¢ 8 cm

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimrmnatrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élame gtebokas¢.

1.4.2.Pozostate okidenia 5 zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pit.1

1.5.  Ogdlne wymagania dotycgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonanych robét oraz za ich zgodéa dokumentagj
projektows, ST i poleceniami liyniera.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotycace spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Bkt
3.2.  Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokascé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizaachowanie wymaganej roOw§td oraz
pochyler poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétfrsavy czsci jezdni)
Inzynier maze dopycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezupjcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu robdt. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu catej jezdni szerokbbebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki musdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey
go z jezdni ngrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymafké musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtyniera mana dopucic¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
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Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigikl watpliwosci przeprowadzi demonstrae
pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe” pkt 4.
4.2.  Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniei tak zorganizowany, aby zapewmirag; frezarki bez
postojéw. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokdsci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektows i ST.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to woéwczas, ze waglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalezy usurié $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych paséw ruchu, wysékodiuznych pionowych kraedzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kragmika @cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydkinowo $ciete.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wegm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gtebokas¢ projektowan z doktadnécia =+ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakaci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.
6.2.  Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw dla nawierzchni frezowanegjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni
frezowanej na zimno

Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna tat, 4-metrova co 20 metréw

2 Rowna¢ poprzeczna lat4-metrove co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST
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6.2.2. R6é6wna¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonedgat-metrove zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyéyzgodne z dokumentagcprojektows, z
tolerancy £ 0,5%.

6.2.4. Szerokd¢ frezowania

Szeroka¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 cm.

6.2.5. Glbokas¢ frezowania

Gilebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokaici okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumiegz
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(\Vdymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, ST i wymaganiami liayniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obggmu
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdét,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej,
— uporzdkowanie terenu budowy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

1. BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar révaimawierzchni planografem
i ata.



