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1. WSTEP
1.1, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach przebudowy odcinka drogi
wojewdodzkiej nr 130 w Gorzowie Wikp. od km 27+790,00 do km 28+372,00. :

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi czgéé Dokumentéw Przetargowych i Koniraktowych [ nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

L3, Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy $cicralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 z
mieszanki mineralno-asfaltowej i obejmuja wykonanie: ' ‘

e Wykonanic nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu AC8S 50/70 (jezdnie; ciagl rowerowe, eiagi

pieszo-rowerowe,gazdy), z transportem do micjsca whudowania

W ykonanie *]'a“'*.e’.ﬁh”* Z[bete*'.“ asfaliowego—o-uziamieniu—ACSS-50/70—(eiqgi—rowerowe)—

1.4. Okresleniz podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia ~ konstrukcja skfadajaca sie z jednej lub kilku warstw shuzacych do przejmowania i
rozkiadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakeie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4, Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okre§lenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar § lub
11

1.4.5. Beton asfaltowy ~ mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub
niecigglym tworzy strukturg wzajemnie klinujgca sie.

L.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgeych przez
okredlony zestaw sit,

1.4.7, Kategoria ruchu - obcigZenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i péisztywnych” GDDP-IBDiM {68].

L.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wicksza czedé pozostaje na sicie
0,063 mm,

1.4.11. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cz¢$é przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany
~ kruszywo, ktére sktada si¢ z wypemiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypelniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

L4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnic tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami { z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy écieralnej

PMB - polimeroasfalt, .

D - gOrny wymiar sita (przy okre$laniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkodci ziaren kruszywa),
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C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wladciwodé uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) migdzynarodowy wskainik rownosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogoine wymagania dotyezgce robét
Ogéine wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podane w ST D-M-00.00.00
~Wymagania og6lne” [1] pkt 2,

2.2. Lepiszeza asfaltowe

Naiezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 {27] lub-pelimeroasfalty-wg-PN-EN-+4023 [59]. Rodzaje

stosowanych lepiszez asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 moina
stosowaé inne lepiszcza nienormowe wedhug aprobat technicanych.

Tablica 2. Zalecane lepiszeza asfaltowego do warstwy §cieralne] z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszeza
ruchu ACS asfalt drogowy potimeroasfalt
Ciagi ACSS 50/70 PMB-45/80-55;
cs8 PMB-45/30-65
rowerowe 5070

Asfalty drogowe powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

.- . Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiadciwosel badania 50/70 | 70400
WLASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN [426 [21] 50-70 70100
Temperatura micknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-5%
3 | Temperatura zaplonu, o
nie mniej niz C PN-EN 22592 [62] 230 230
4 | Zawarto$t skladnikow
rozpuszezalnych, % m/m PN-EN 12592 {28] 99 89

nie mniej niz

5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5 68
nie wigcej niz

6 | Pozostata  penetracia  po

starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50 4
P e

7 | Temperatura migknienia po | o PN-EN 1427 [22] 43 43

starzeniy, nie muiej niz

WEASCIWOSCL SPECIALNE KRAJOWE

8 Zawartoié parafiny,

nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 {30] 2,2 22
9 Wzrost temp. migknienia po o

starzeniu, nie wigeej niz C PN-EN 1427 [22] ? 8
10 | Temperatura famliwosci oC PN-EN 12593 [29] 3 10

Fraassa, nie wigee]j niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sig odbywac w zbiornikach, wykluczajgeych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy
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otaczarki powinien byé izolowany termiczmie, posiadaé automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz
ukiad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedlug WT-1 Kruszywa 2014 [64],
obejmujgee kruszywo grube , kruszywo drobne i wypemiacz. Kruszywa powinny spetiaé wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2014, ' '

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach zabezpieczajgeych je przed zanieczyszezeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze skladowiska musi by¢ rowne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypemiacza powinno si¢ odbywaé w silosach wyposazonych w
urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
. odpowiednia przyczepnosé (adhezjg) lepiszeza do kruszywa i odpomo$¢ mieszanki mineralno-asfaftowej na
dziakanie wody, nalezy dobrad i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartosé przyczepnosci olreslona wedbug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

$rodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta,

Skiadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta. '

2.5. Materialy do uszczelnienia polyczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczefi technologicznych (4. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réinych materialéw lub polaczenie
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajgcymi, nalezy stosowagé:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

b) emulsje asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm fub aprobat technicznych
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologiczaej do 2,5 cm,

— nie mnigj niz 15 mm przy grubodci warstwy technologiczne} wiekszej niz 2,5 cm.

Skiadowanie materialéw termoplastyczaych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okre§lonych w aprobacie techniczne,

Do uszczelnienia krawedzi naleZy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na goraco”. Dopuszcza sig inne rodzaje lepiszcza we norm Iub
aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlgczenia warstw konstrukeji

Do zlaczania warstw konstrukeji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwy Scieralng) nalezy stosowad kationowe
emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emuisje
asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem fub lateksem
butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsj¢ asfaltowa momma skladowaé w opakowaniach transporfowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewad emulsji do opakowari i zbiornikéw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdine wymagania dotyczgce sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2, Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawea w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania

ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

—  wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym Iub ciaglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkeji, do wytwarzania mieszanek mineraino-asfaltowych,

~  ukladarka gasienicows, 2 elektronicznym sterowaniem réwnodci ukladanej warstwy,

—  skrapiarka, ' ' '

—  walce stalowe gladkie,
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—  lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

—  samochody samowyltadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
~  sprzet drobny,

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1>-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” [1] pkt 4.
4,2, Transport materialow

Asfalt nalezy przewozié w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
umozliwiajace podrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem, -

Wypelniacz nalezy przewozié w sposéb chronigey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materialéw sypkich, umozliwiajgeych roziadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, Zze nie bedg korodowaly pod wplywem emulsji i nie bgda powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do transportu opakowan z metali
lekkich (moze zachodzié wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleznosci od
postepu robét, Podezas transportu i postoju przed whudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.), Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzania tych powierzchni moima uzywaé tylko srodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na
mieszankg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdlne zasady wykonania robdit
Ogdine zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC5SS, ACSS, ACHLS).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosé lepiszeza podane s3 w tablicach 61 7.

Wymagane wiaéciwoéci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 8 i 9.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszeza do betonu asfaltowego do warstwy
$cieralngj dla KR1-KR2

i 0,
Wiasciwosé Przes:ewAé 8/ "S(m/ m)]
Wymiar sita #, [ram] od de od do od de
16 - - - _ 100 -
1%,2 - - 100 - 90 100
8§ 160 - 9% 100 70 96
5,6 96 160 70 90
2 50 ¥ 45 65 39 55
0,125 9 24 8 20 3 20
0,063 9 14 6 12,0 30 120
i Baiaro B Binss

Tablica 8. Wymagane wiasciwoéci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, przy ruchu KR1 +
KR2 {65}
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Warunki zageszezania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania ACSS ACSS AGHS
13108-20 [48]
Zawartosc T
wo]nych Cal.Z,l.]'bljanle, x50 PN-EN 12697-8 [33], -Knm-l-,s Vmin!,l} -mek,a
przestizeni uderzen p.4 Fruxd0 Vauna,0 Vrvaxso
Welne
przesnz_enie : C.1.2,ubijanie, 2%50 PN-EN 12697-8 [33 HEBpinzs - VFBuminra FEBints
wypelnione uderzen p.s B sy FFBuminse FEBoine3
fepiszezem
Zawartode
wolnych C.12,ubijanie,  2x50 ‘ '
preestrzeni N derz;,r'z ? PN-EN 12697-8 [33], VA ints VM Apints VM A i1
W nieszance p. 5
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odpomosé na C.1.1,ubijanie, 2x25 przecl.lowywame w0z
dziglanie waody uderzen ! jednym .cyk_lem FESRo ITSRsy #5Rs0
zamrazania,
badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen dozowania,
podgrzewania i mieszania skladnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno byé
zautomatyzowarne i zgodne z recepty robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikéw oraz pomiaru temperatury
powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o rézmym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé
odmierzone oddzielnie,

Lepiszeze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnoseig + 5°C. Temperatura lepiszeza
asfaltowego w zbiormniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.
Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaturg wiasciwa do otoczenia lepiszezem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w
tablicy 10. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni.

Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe; powinny zapewnié réwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sig dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania
migdzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw, wiadciwodci objetodciowe) z
zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach,

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wiazaca Tub-stara-warstwa-Seieralna) pod warstwe $cieralng z betonu
asfaltowego powinno by na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

—  ozyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosei luznego kruszywa,

—  wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdéwnodci naleZy przyjaé dane z
pomiaru réwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana
rownosé podfuina jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadad drogi publiczne [67]. Wwr : e efnawierzehai-nierd Sei-nie-powinn

HAaato 0 a TG
H—Roa1074 & are o CHZCHt; 1o NG
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zjazdy Pasy-ruchu ‘ 9

Jezeli nieréwnoéci sa wicksze niz dopuszezalne, to nalezy wyréwnaé podioze.

Rzgdne wysokosciowe podioza oraz urzgdzer usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny byé
zgodne z dokumentacja projektows. Z podioza powinien by¢ zapewniony odplyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podloza nalezy usungé. Dopuszcza sig pozostawienie oznakowania
poziomego z materialow termoplastycznych przy spetnieniu warunku szezepnodei warstw wg punktu 5.7.
Nieréwnosci podloza (w tym powierzchnie istnicjacej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie
lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podiozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usungé, a powstale w ten sposéb ubytki wypeinic materiatem o wiadciwosciach zblizonych do materiatu
podstawowego (np. wypehic¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza powinna
by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podloze jest nieodpowiednie, to nalezy ustalié, jakie specjalne $rodki nalezy podjaé przed wykonaniem
warstwy asfaliowej.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypelnié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wedhug PN-
EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiozu wykazujgeym zniszczenia w postaci siatki spekart zmeczeniowych lub spekari poprzecznych zaleca
sic stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI Iub z
geosyntetykow wediug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnodci wiasciwosei wyprodukowanej
mieszanki z recepts. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarkg zgodnie z recepty robocza i w cyklu
automatycznym produkowaé mieszankg. Do badaf nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu
sie pracy otaczarki,

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci skladu micszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszankg wyprodukowana po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé na
samochéd. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslong w PN-EN
12697-27 [39]. :

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuie decyzje o wykonaniu odeinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek
prébny celem udcislenia organizacji wytwarzania i ukiadania oraz ustalenia warunk6w zageszczania.

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w migjscu uzgodnionym 2z Inzynierem. Powierzchnia odcinka
prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dtugoéé co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca
powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzgtu jakie zamierza stosowaé do wykonania warstwy scieralnej.
Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii whudowania i
zageszczania oraz wynikow: z odeinka prébnego.

5.7. Polgczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatodci nawierzehni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia migdzy warstwami i ich
wspdlpracy w przenoszeniu obcigZenia nawierzchni ruchem.

Podloze powinno byé skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polgczenia miedzy warstwami
konstrukeyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podioza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed ufozeniem warstwy scieralnej z betonu
asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilodei podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m?,

Przy czym:
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- zaleca sig stosowad emulsje modyfikowana polimerem,

~  ilosé emulsji nalezy dobraé z uwzglgdnieniem stanu podloza oraz porowatodci mieszanki ; jesli mieszanka
ma wigkszg zawarto$é wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wigkszg ilogé lepiszeza do skropienia, ktére po
uloZeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podloza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujge rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszezy

asfaltowych. Dopuszcza sig skrapianie reczne lanca w miejscach trudno dostgpnych (np. Scieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy

zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wylgezy¢é z ruchu publicznego przez zmiang

arganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podioze powinno byé skropione 0,5 h przed ukladaniem warstwy

asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowana na rozkladarce.

3.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach
54157

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie
4.2,

Mieszankg mineralno-asfaltows asfaltowg nalezy whudowywaé w odpowiednich warunkach atmosferycznych,
Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna byé nizsza od temperatury podanej w tablicy 12. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podioza. Nie dopuszcza sig ukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/g)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperaturg mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okreéli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Radzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robdt | w czasie robot
Warstwa §cieralna o grubosci = 3 om 0 +5
Warstwa dcieralna o grubodcei < 3 ecm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetniaé warunki podane w tablicy 13.

Tablica 13. Wiadciwodci warstwy AC [65]

Projektowana Wskaznik Zawarto$é wolnych
Typ i wymiar grubosé warstwy ageszezenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej ge;[cy ] warstwie
fem] i [Pa(viv)]
ACSS, KRI1-KR2 2,5+50 =97 1,0 + 4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé whudowywana rozkladarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjy projektows. W miejscach
niedostgpnych dla sprzgtu dopuszeza sig¢ wbudowywanie reczne.
Grubod¢ wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzana:

¢ co25 m, wco najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy),

. *  co najmniej dwéch miejscach na kazdy zjazd,

¢ co25m, wco najmniej jednym miejscu w ciggu $ciezki rowerowej
Warstwy walowane powinny byé réwnomiernie zaggszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkic z mozliwodcia wibracji, oscylacji lub walce
ogurmione,
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5.9. Polaczenia technologiczne
Polgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.6 [65].
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakogci robot podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdine” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotn 1 powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobatg techniczna, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawea przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dziela sig na:
—  badania wykonawey (w ramach wlasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawey

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonaweg lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy

jako$é materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow, lepiszezy i materialow do

uszezelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speiniaja wymagania

okreélone w kontrakeie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscia i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do

wymagaf kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usungé.

Wyniki badai Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowaé o

dokenaniu odbior: na podstawie badan Wykonawcy, W razie zastrzezeh Inzynier moze przeprowadzi¢ badania

kontrolne wedtug pktu 6.3.3,

Zakres badah Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697~
13),

—  ocena wizualna mieszanki mineraino-asfaltowej,

—  wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzeczmego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geotnetrycznych poboczy,

—~  ocena wizualna jednorodnodci powierzchni warstwy,

~  ocena wizualna jakosci wykonania polgczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakosé materfaléw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszezy i materialéw do uszczelnied itp.) oraz gotowsj
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spelniajg wymagania okreélone w kontrakcie. Wyniki
tych badafi sa podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badaft na miejscu budowy zajmuie sig
Inzynier w obecnosci Wykonawey. Badania odbywaja si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w porg
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny.

Rodzaj badani kontrolnych mieszanki mineralno-asfaitowe; i wykonane] z niej warstwy podano w tablicy 14.

Tablica 14. Rodzaj badan kontrelnych [65]

| Lp. Rodzaj badati
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1 Mieszanka mineralno-asfaltowa #-b
11 Uziamienie
1.2 Zawartosé lepiszeza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosé i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 | Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia @
22 Spadki poprzeczne
23 Réwnosé
2.4 Grubodé lub ilosé¢ materiatu
2.5 Zawarto$é wolnych przestrzeni ®
2.6 Whsciwoscei przeciwpodlizgowe
¥ do kazdej warstwy i na kazde rozpoczgte 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy) : :
® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zadaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odeinkéw czesciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odeinek czesciowy przyporzgdkowany do badari kontrolnych nie moie byé
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane s wyniki badan kontrofnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawee ponosi Wykonawea.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtérzeniem badari kontrolnych, co do ktorych istnicjy uzasadnione watphiwoscei ze
strony Inzyniera lub Wykonawcey (np. na podstawie wlasnych badart).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaleine laboratorium, ktére nie wykonywato
tadan kontrolnych.

Koszty badai arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej nickorzysé
przemawia wynik badania, )

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolntych przestrzeni tub wskaznika
zaggszezenia nalezy zlozy¢ w ciggu 2 miesigey od wplywu reklamacji ze strony Zamawiajacego,

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszezalne odchylki
$.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchylek i tolerancje zawarte s3 w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.8 [65].
Na etapie oceny jakodci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sig wartodci dopuszezalne i
tolerancje, w ktérych uwzglednia sig: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu prébek, dokladnodé metod badas oraz
odstgpstwa uwarunkowane metods pracy.

Wiasdciwosci materialéw nalezy oceniaé na podstawie badas pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe;
przed wbudowaniem (whudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania
probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubosé warstwy oraz ilo$é materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilo$¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiegadé od projektu o wartodci
podane w tablicy 15,

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnic sredniej wartodcl grubosci warstwy z reguly nalezy
przyjac za podstawe caly odeinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzaé odeinki czgsciowe. Odeinek czesciowy
powinien zawieraé co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czgdciowego obowiazuja te same
wymagania jak do odcinka budowy. : ‘
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Za gruboé¢ warstwy lub warstw przyjmuje sig Srednia arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci
warstwy na catym odcinku budowy fub odcinku czgsciowym.

Tablica 15. Dopuszczalne odchylki grubosci warstwy oraz ilosci materiahy na okreslonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?

A — Srednia z wielu oznaczef grubosci oraz ilosci

1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz
6000 m? lub '
-droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia - 210
wieksza niz 1000 m? lub

warstwa $cieralna, ilo$¢ wigksza niz 50 kg/m?

i

2. — maly odcinek budowy fub <15
— warstwa Scieralna, ilogé wicksza niz 50 kg/m? -
B — Pojedyncze oznaczenie grubodel <25

9 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa cieraina jest ukladana z
opéZnieniem, warto$é z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w plerwszym etapie
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do lgcznej
grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaZnikiem zaggszezenia oraz zawartodcig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczyé wartoéci dopuszezalnych podanych w tablicy 13. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wladciwosci.

Okreglenie gestosci objgtodciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartoéé wolnych przestrzeni w prébee pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 13, nie moze wykroczyé
poza wartosci dopuszezalne wigcej niz 1,5 %(v/v)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawicrzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach glownych hukdw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Rownos¢ podhuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podhuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnoéci podtuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég wyiszych klas nalezy
stosowaé metode pomiaru umozliwiajaca obliczanie wskaznika rownosci IRL Wartodé TRI oblicza si¢ dla
odcinkéw o dlugosci 50 m. Dopuszczalne wartodci wskaznika IRI wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreélono w rozporzadzeniu dotyczacym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne
[671.

Do oceny réwnoscl podiuinej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placéw i parkingdw
nalezy stosowaé metodg z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody réwnowainej, mierzac wysokos$¢
przeswits w polowie dlugosci faty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podtuzna
jest okredlona przez warto$é odchylenia réwnosci (przeswitu), kidre nic mogg przekroczyé 6 mm. Przez
odchylenie réwnosci rozumie sig najwigksza odleglos¢ migdzy tata a mierzong powierzchnia.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$é odchylenia réwnosci podhiznej warstwy $cieralnej nawierzchni
drog klasy Z i L nie powinna by¢ wigksza niz 8 mm. Badanie wykonuje si¢ wedlug procedury jak podczas
odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy stosowad metode
z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy
wykonywaé w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnoéé poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé drogi publiczne [67].

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$é odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej nawierzchni
drég wszystkich klas technicznych nie powinria by¢ wieksza niz podana w tablicy 17. Badanie wykonuje sig
wedlug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.
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Tablica 17. Dopuszczalne wartosci odchylefi réwnosei poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed
upiywem okresu gwarancyjnego [65]

Wartosei odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnodci poprzecznej
{mm]
Zjazdy (pomiar | - ' ' =10
4 metrows fatg)
Ciagi rowerowe | X <4
(pomiar 2 -
metrowg latg)

6.4.2.6. Wlasctwodci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wiasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas powinien byé
okreglony wspdlezynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy calkowitym poslizgu opony testowej.

Pomiar wykonuje si¢ przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nic rzadziej niz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej woda w ilosei 0,5 /m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu
opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wiasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspétezynnik
tarcia. Za miarodajny wspélczynnik tarcia przyjmuje sig réinicg wartoéci $redniej E(p) i odchylenia
standardowego D: E(1) — D. Dhugosé odeinka podlegajgcego odbiorowi nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m,
Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mmigjsza niz 10. W wypadku odbioru krétkich
odeinkéw nawierzehni, na ktdrych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkodeia 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd
do skrzyZowania, niektére lgcznice), poszczegdine wyniki pomiaréw wspdtczynnika tarcia nie powinny byé
nizsze niz 0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszezaine wartosei miarodajnego wspolczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4 do 8 tygodni
po oddaniu warstwy do eksploatacji sq okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Jezell warunki atmosferyczne uniemozliwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien byé on
zrealizowany z najmniejszym mozliwym opéZnienient.

6.4.2.7. Pozostale wladciwosci warstwy asfaltowej

Szeroko$é warstwy, mierzona 10 razy na 1 ki kazdej jezdni, nic moze sig r6zni¢ od szerokoéci projektowanej o
wigcej niz £ 5 cm.

Rzgdne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuimej i krawgdziach, powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg 4 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiardw nie moze przekraczaé przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rémié si¢ od dokumentacji projektowej o + 5 cm.
Zlgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadie do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i
wykruszen,

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogéblne zasady obmiaru robét

Ogoine zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jeﬂnostkq obmiarowg jest m? (metf kwadratowy) wykonanej warstﬁy Scieralnej z betonu asfaitowegb (AC).
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-060.00.00 »Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wediug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja dokonywanie potracen, to Zamawiajacy moze w razie niedotrzymania wartosci
dopuszezalnych dokonaé potracen wedlug zasad okreslonych w WT-2 [65] pkt 9.2.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnoscei

Ogolne ustalenia dotyczgee podstawy platnosei podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawceze,

- omakowanie robot,

~ oczyszezenie 1 skropiente podioza,

~  dostarczenie materialéw i sprzgtu,

~ opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce whudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowa krawedzi urzadzen obeych i krawginikow,
~ rozlozenie i zageszoezenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obeigeie krawedzi i posmarowanie lepiszezem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzgtu.

9.3, Spos6b rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i 53 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére s3 niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymezasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00
10.2. Normy

Wymagania ogéine

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialéw wystepujacych w niniejsze]

ST)
2. PN-EN 196-21

3. PN-EN 45%-2
4, PN-EN 932-3

5. PN-EN 933-1
6. PN-EN 933-3
7. PN-EN933-4

8. PN-EN933-5

9. DPN-EN 933-6
10. PN-EN933-9
11. PN-EN 933-10

12. PN-EN 1097-2

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czgs¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wlasciwosci  kruszyw -  Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocy
wskaznika plaskosci

Badania geometrycznych wasciwosci kruszyw — Czgé¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztaltu

Badania geometrycznych whasciwosei kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw
grubych :

Badania geometrycznych wladciwosei kruszyw — Czgé¢ 6: Ocena wiadciwosei
powierzchni — Wskaznik przeplywu kruszywa :
Badania geometrycznych wladciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek —
Badania blekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Czgéé 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechaniczaych i fizycznych wladciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornoici na rozdrabnianie
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3.

14.

15,

i6.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.
26.

27,
28.
29,
30.

31.

32,

33.

34,

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

PN-EN [097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

‘PN-EN 12846

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwodci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej 1 jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Czeéé 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czeséé 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czeéé 6: Oznaczanie
gestoéei ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wladciwosci kruszyw — Czgé¢ 7. Oznaczanie

gestosei wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wiadciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czgé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikdw
atmosferycznych — Czgsé 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej] metoda
gotowania _

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracii gty

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda
Pierdcien i Kula

Astalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartodci wody w emulsjach asfaltowych
—Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie pozostaloéei na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwalodci podczas magazynowania metods pozostatosei na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwodci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanic podatnodci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszezalnodei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartoéci parafiny — Czgdé 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosei na twardnienie pod wplywem
ciepta i powietrza — Czgéé 1: Metoda RTFOT

Tw. Czgsé 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgeo — Czgs¢ 6: Oznaczanie gestosei objgtosciowe] metoda hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgeo — Czesé 8: Oznaczanie zawartodei wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaliowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czgdé 11: Okreslenie powigzania pomigdzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgeo — Czgdé 12: Okreslanic wrazliwosei na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafi mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgeo - Czg$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czedé 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czeséd 22: Koleinowanie

Mieszanki mineraino-asfaltowe -~ Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgeo — Czgéé 27: Pobieranie prébek
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mincraino-

asfaltowych na goraco — Czg$é 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
Asfaity 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepko$ciomierzem wyplywowym
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42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
44, PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzehniach przeznaczonych do ruchu
45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie lepiszezy z emulsji asfaltowych przez
. odparowanie ‘ .
46. PN-EN [3075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czgé¢ 1: Oznaczanie indeksu

rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgéé 1: Beton Asfaltowy
48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfattowe — Wymagania — Czeé¢ 20: Badanie typu
49, PN-EN 13179-1

50,

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszezy asfaltowych
metodg pomiaru ciagliwodci

54, PN-EN 13588 Asfalty i lepiszeza asfaltowe ~ Oznaczanie kohezji lepiszezy asfaltowych metoda
testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw
—Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfaity i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypehiacze ztaczy i zalewy — Czgsé 1: Specyfikacja zalew na gorgeo

61. PN-EN i4188-2 Wypelniacze ztgezy i zalewy — Czgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda

PN-EN 13179-2

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czesé 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czgéé 2: Liczba bitumiczna

otwartego tygla Clevelanda

63, PN-ENISO 2592

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaitowych i powierzchniowych utrwalefi na

drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, Nawierzehnie asfaltowe na drogach publiczaych
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publiczaych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog

Publiczaych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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