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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknig (ST) § wymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyijmych nawierzchni w ramach przebudowy
ul. Wylotowej w Gorzowie WIKp.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawizgs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i riglge stosowé w
zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét a@anych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasipnej warstwy nawierzchni i obejmyj

a) oczyszczenie warstw bitumicznych

b) oczyszczenie warstw niebitumicznych

c) skropienie warstw bitumicznych

d) skropienie warstw niebitumicznych

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.1

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jgkovykonanych robét oraz za ich zgodéa dokumentagj projektow,
ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchnigs

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:

- kationowe emulsje C60 BP4 ZM

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje C60 BP4 ZM

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla drogowych emulsji kationowych nienfgaywanych podano w tablicy 1.
Tab. 1. Wymagania dotygee kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dozania warstw nawierzchni.

(4]

Wymagania Metoda bada Jednostka C60 B3 ZV

techniczne wedtug normy Klasa Zakres wartéci

Indeks rozpadu PN-EN 13075- - 3lub4 50 do 100
lub 70 do 13

Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 a) 58 do 62 a)

Czas wyptywu dla PN-EN 12846 s 1 TBR

02 mm w 4@

Pozostatéc na sicie PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR

0,5 mn

Trwatos¢ po 7 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR

dniach

magazynowan

Sedymentacj. PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
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Adhezja c) PN-EN 1361« % pokrycia 1 TBR
WT-3 powierzchni 2 >75
Zalgcznik 2

pH emulsji PN-EN 1285( - >3,5

Penetracja w 25°¢ PN-EN 142¢ 0,1 mn 3 <100 e

a) Emulsje ména rozciéczy¢ woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40%(m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozciezalnych wod na budowie

¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma KBezgha kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zmania warstwy asfaltowej z podbudpuawieragca spoiwo hydrauliczne
e) Do skropié podbuddéw niezwizanych, w szczeg6ldoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzthie kamiennego, dopuszcza
sic stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetrac

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zaycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Zuzycie (kg/n?)
od 0,4 do 1,

Lp. Rodzaj lepiszc:z
1. | Emulsja asfaltowa kationo\

Dokitadne zuycie lepiszczy powinno ldyustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olxeinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywd w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgs¢m wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigagodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycioraikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowd zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
.Kozucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Bkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni,

korzystania z nagbujgcego spretu:

— szczotek mechanicznych, zalecawiycie urzdzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinra by
wykonana z twardych elementéw czysmorch i shizy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajicych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiadéd mickkie elementy czyszaze i
stwzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych.

powinien aaZk sic mazliwoscia

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadoywyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

- wysokaici i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.
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Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby bylo mave zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewéniozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilgci zalazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotysee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélioe” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, isikkgeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiemze nie lkedg korodowaty pod wptywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny¢ lprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o
pojemndci nie wikszej ni 1 n¥, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umgliwiajace przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaceodo transportu lub sktadowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiumiluznego materiatu, brudu, biota i kurzu przyyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodygimieniem.

W miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed skropieniem warstwa powinn& lpgczyszczona z kurzu przyzyciu
Sprzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zmonasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy me rozpoczé sic po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskow).

Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszc: Temperatury°C)
1. Emulsja asfaltowa kationor C60B3 ZNV od 2(da 40"

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé& pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 4 godzin

Przed ulaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glytwca powinien zabezpie@zgkropiony
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlzdny ruch budowlany.

Orientacyjne ziycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigani pkt. 2.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno kiyw takiej ilosci, aby po rozpadzie i odprowadzeniu wody z emilts§ci asfaltu
wynosity odpowiednio:

- podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechaniczbie-@,7 kg/m2,

- podbudowa z betonu asfaltowego 0,3 + 0,5 kg/m2,
- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchi-f),5 kg/m2,
- pofgczenie nowych warstw (podbudowa-gegca-$cieralna) 0,1+0,3 kg/m2.

11C
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RZECZYWISTE ZU ZYCIE EMULSJI ASFALTOWEJ WYKONAWCA USTALI NA ODCINKU
PROBNYM.

5.4. Zabezpieczenie krawdzi zewretrznych (gérnych) przy jednostronnym pochyleniu jezini

Wykonanie wyej potazonej kravedzi

Krawedzie warstw asfaltowych nate wykona w formie skarp, o ile nie maadnych trwatych obramowuia
(scieki, krawezniki itp.). nalery przy tym zalay¢ iz warstwy niej lezace § odpowiednio szersze wobec
lezacych wyzej. Szczegoty przedstawiono w dokumentacji projedjo

Wolne kravedzie calego pakietu warstw bitumicznych nglev trakcie wbudowywania i zggzczania wykona
pod prostoliniowym skosem. nale zastosowa odpowiednie urgdzenia techniczne, takie jak np. formua
prowadnica skinych kravedzi uktadarki oraz kragdziowe watki dociskowe zamontowane na walcu, wdigak
procesu wbudowania i zeggczania rGwnomiernie catej bocznej keawi. Ten wymog mena spetnd jedynie
przez zastosowanie zdorodnych formujcych prowadnic skanych kravedzi i watkow kravedziowych, ktére
kazdorazowo musgby¢ dopasowane do grubm wbudowywanej warstwy.

Powierzchnie boczne vigj lezacych krawedzi map by¢ catkowicie uszczelnione ggrym asfaltem. 116¢
nanoszonego na gmo asfaltu musi wyno&iokoto 1,5 kg/m2. Przy powierzchniach nachylonyetmiasiona
iloé¢ ma wynost okoto 4,0 kg/m2. Powtoka nie by nanoszona w kilku roboczych przepch.

Uszczelnienie wiej potazonej kravedzi

Nanoszenie lepiszcza musidhgokonane zawsze odpowiednio waze, gdy krawdzie g jeszcze wolne

od zabrudzenia.

Przy zespalagym wykonywaniu warstw i bokOw nie uszczelnienie powierzchni bocznycht lgrowadzone
tacznie dla kilku warstw, jeeli wbudowanie kolejnej warstwy napuje bezpérednio po wczéniejszej i/albo
zabrudzenie przed dalszym wbudowaniem jest wyklnezo

Jezeli uszczelnianie wiej potazonej kravedzi dokonuje si etapami, to nalg uwzgkdni¢ uszczelnienie
powierzchni styku, przylegagej do krawdzi, na co najmniej szerok®10 cm dla kadej warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadprObne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieslenia wymaganej iléci lepiszcza w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna bpparta na deklaracjach zgodooi certyfikatach zaktadowej kontroli producenta.
6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanepraaowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(\W@ymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest:
- ? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- ? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagirojektova, ST i wymaganiami layniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 ri oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfpltow
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Wggania dla asfaltéw drogowych

10.2. Inne dokumenty

3. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/8@ia 1992-02-03.

4. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe,iDNVarszawa 2014.
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