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Przedsiebiorstwo
Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o.o0.
w Gorzowie Wielkopolskim

Wytyczne PWiK Sp. z o0.0. do projektowania przebudowy sieci wodociggowej
w ul. Kosynieréw Gdynskich

1. Zakres opracowania
Nalezy wykona¢ dokumentacje projektowg dla zadania: ,,Przebudowa sieci wodociagowej
w ul. Kosynierow Gdynskich w Gorzowie WIkp.”. W ramach przedmiotowego zadania
nalezy wykona¢ dokumentacje projektowg przebudowy sieci wodociggowej zgodnie
Z zalgczonymi rysunkami przy uwzglednieniu ponizszych warunkow:

o Nalezy zaprojektowaé¢ wymiane istniejgcego przewodu DN300 w ul. Kosynierow
Gdynskich na odcinku od ronda Kosynierow Gdynskich (W1) do skrzyzowania
z ul. Moécickiego (W7.1) na przewod DN40O Zeliwny,

o Nalezy zaprojektowaé wymiane istniejacego przewodu DN150 w ul. Kosynierow
Gdynskich na odcinku od wysokosci dziatki nr 1541/2 (W8) do skrzyzowania
z ul. Moscickiego (W9) na przewod DN225 PE-RC,

o Nalezy zaprojektowac¢ wymiane istniejgcych przewoddw rozdzielczych, a mianowicie:

o DNB80 na wysokoéci ronda Kosynieréw Gdynskich odcinku od W1 do W1.1,

DN80 w ul. Bohateréw Warszawy na odcinku od W2 do W2.1,

DN100 w ul. 30 — go Stycznia na odcinku od W3 do W3.1,

DN150 w ul. Krzywoustego na odcinku od W4 do W4.1,

DN100 w ul. Borowskiego na odcinku od W5 do W5.1,

o DN100 w ul. Jagiellonczyka na odcinku od W6 do W6.1,

o Na odcinkach przebudowywanych sieci wymieni¢ wszystkie przytacza wodociggowe
zlokalizowane w granicach pasa drogowego Iub zaprojektowa¢ ich wymiane
do sciany budynku wraz z zaworem przed wodomierzem gtéwnym.

o W skrzyzowaniach zaprojektowac petne wezty,

o Nalezy zaprojektowaé odtworzenie po robotach zwigzanych z przebudowg sieci
wodociggowej tj. podbudowe jezdni z kruszywa tamanego na szerokosci potowy
jezdni. Roboty zwigzane z rozbiérkg istniejgcej podbudowy oraz odtworzenie
konstrukcii drogi (z wytgczeniem podbudowy z kruszywa tamanego) lezg w zakresie
Miasta Gorzowa WIkp. W przypadku lokalizacji sieci/przytaczy w chodniku, nalezy
zaprojektowac¢ odtworzenie konstrukcji chodnika.

O O O O

Wykonawca winien uwzgledni¢ w projekcie ciagtos¢ dostawy wody dla wszystkich odbiorcow
sieci na odcinkach podlegajgcych wymianie.

2. Wytyczne materiatowe.
Materiaty opisane w Dokumentacji Projektowej muszg by¢ opisane w sposéb
nie ograniczajgcy konkurencji. Zamawiajgcy nie dopuszcza uzywanie nazw wiasnych
oraz wskazywania na jednego producenta. Materiaty winny by¢é opisane w sposob
zapewniajgcy uczciwg konkurencje.

PWiK Sp. z o0.0. nie dopuszcza, w ramach zaprojektowanego zakresu materialowego,
zastosowania na jednej inwestycji rur i ksztattek zeliwnych tego samego rodzaju
wyprodukowanych przez wiecej niz jednego producenta ze wzgledu na réznice w toleranciji
wymiarow.
Rury i ksztattki muszg spetnia¢ wymagania:
a) Posiadaé Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny, w ktorym jest zawarte
dopuszczenie do stosowania wyrobu do wody pitnej,



b) muszg spetnia¢ warunki okreslone w Polskich Normach dotyczacych parametrow
danych typow rur. W szczegdélnosci rury PE muszg spetniaé warunki zawarte
w normie PN-EN 12201-2:2012.

2.1. Wymagania dla rur zeliwnych
Rury z zeliwa sferoidalnego klasa min. C40 o potaczeniach kielichowych blokowanych
z podwdjng komorg w kielichu z uszczelka gumowa z EPDM oraz systemem
blokujgcym opartym na napawanym garbie na trzonie rury i pierscienia blokujgcego,
z mozliwym odchyleniem katowym na kielichach min. 20, przy zachowaniu petnej
szczelnosci przy cisnieniu roboczym 35 bar. Kielich rury zamkniety z pierscieniem
blokujagcym montowanym w kielichu rury przed taczeniem rur.
Z powodu kluczowej funkcji, wszystkie uszczelki powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 681-
1:2002 i posiada¢ ocechowanie zgodne z tg normg tzn.: znak identyfikacyjny producenta,
nazwe ztgcza, wymiar nominalny, typ zastosowania, kategorie twardosci, typ polimeru
(np. EPDM), numer normy - EN 681-1, kwartat i rok produkcji. Oznaczenia te powinny
by¢ umieszczone trwale w materiale uszczelki. Dlugo$¢ nominalna rur 6 m. Tolerancja
na dtugosci +/- 10 mm. Z ogdlne;j ilosci rur dopuszcza sie dostarczenie do 10% w odcinkach
krétszych od nominalnej o 0,5 + 3 m. (wg PN-EN 545).
Uwaga!

a) Rury mozna cigé do 2/3 dlugosci liczac od bosego konca rury.

b) Rury powyzej DN300 muszg by¢ kalibrowane. Wyktadzina wewnetrzna cementowa,
wedtug PN-EN 545: 2010. Dla tej wykiadziny wymaga sie cynkowanie wewnatrz
kielichow. Do wytworzenia wyktadziny cementowej wymaga sie zastosowania wody
pitnej, co powinno by¢é potwierdzone -certyfikatem wydanym przez niezalezng
akredytowang jednostke certyfikujgca.

c) Dopuszcza sie réwniez wyktadzine poliuretanowg z kielichami cynkowanymi
od wewnatrz.

d) Zewnetrzna powierzchnia rur pokryta aktywng warstwg stopu cynku z glinem Zn-Al
85/15 z (lub bez_
domieszka miedzi Cu, nakfadanego w tuku elektrycznym z drutu stopowego (metoda
plazmowa),

0 gramaturze minimum 400 g/m2, wg PN-EN 545:2010. Warstwe wykonczeniowg
stanowi powloka potprzepuszczalna z lakieru akrylowego lub epoksydowego
o gruboéci minimum 80 um.

e) Ksztattki kielichowe i kotnierzowo-kielichowe wykonane jako monolityczne odlewy
z zeliwa sferoidalnego, przeznaczone do transportu wody pitnej. Ksztattki kielichowe
z potgczeniami blokowanymi jak w rurach, oraz na ciSnienie robocze takie same
jak dla rur. Ksztattki pokryte z zewnatrz i wewnatrz warstwg zywicy epoksydowej
o gruboséci min. 250 um, posiadajgce certyfikat RAL-GSK lub rownowazny.

f) Zaleca sie aby producent rur, ksztattek, wyposazenia i armatury posiadat petny
certyfikat 1SO 9001, tzn. nakoncepcje + produkcie + sprzedaz, wydany
przez niezalezng instytucje, tzw. strone trzeciag, akredytowang w jednym z krajow Unii
Europejskie;j.

g) Jednorodno$¢ materiatowa w zakresie projektu: rury i ksztattki kielichowe
i kielichowo-kotnierzowe do zabudowy w ramach jednego projektu powinny pochodzi¢
od jednego producenta w celu zapewnienia jednakowego zakresu tolerancji
dotyczgcych Srednicy zewnetrznej i odpowiedniej wspétpracy potgczen przy wysokich
cidnieniach.

h) Znakowanie rur i ksztattek: Wszystkie rury i ksztaltki powinny by¢ oznakowane
w sposob czytelny i trwaty zgodnie z PN-EN 545: 2010.

i) Wymagane atesty i certyfikaty rur i ksztattek. Rury powinny by¢ wytwarzane zgodnie
ze standardem kontroli jakosci PN-EN ISO 9001 i posiadaé odpowiednie atesty
i certyfikaty:

- aktualny Atest Higieniczny, wydawany przez Pahstwowy Zakfad Higieny;



2.2.

a)
b)

c)
d)

e)

2.3.

a)
b)
c)
d)

e)
f)
)
h)
i)
)
k)

2.4,

- aktualny certyfikat potwierdzajacy zgodnos¢ wszystkich produkowanych
przez wytworce wyrobdw z wymogami normy PN-EN 545: 2010, wydany
przez jednostke certyfikujgcg akredytowang

UWAGA: Certyfikat wydawany jedynie na pojedyncze typy, czy tez partie wyrobéw
nie bedzie honorowany.

- aktualny certyfikat potwierdzajgcy uzycie wody pitnej do wytworzenia wewnetrznej
wyktadziny cementowej wedtug PN-EN 545 i PN-EN 197-1.

- aktualny certyfikat EN 1SO 9001 obejmujgcy potwierdzenie, jakosci Systemu
Zarzadzania: projektowania wyrobdw, organizacji produkcji, kontroli posredniej,
proceséw produkcyjnych oraz organizacji handlu wyrobami, wydany przez jednostke
certyfikujgcg akredytowang

- atest dotyczgcy badan wiasciwosci uzytkowych potgczen blokowanych
przeprowadzonych zgodnie z aktualng normg PN- EN 545,

- certyfikat potwierdzajgcy wykonanie betonowej powioki zewnetrznej rur zgodnie
z normg EN-15542

Ksztattki kotnierzowe z zeliwa sferoidalnego
O parametrach zgodnych z PN-EN 545:2010, wykonane jako monolityczne odlewy.
Uszczelnione za pomocg uszczelki ptaskiej elastomerowej z wktadkag stalowg zgodnie
z PN-EN 681-1.
Kotnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2.
Potgczenia kotnierzowe powinny by¢ zabezpieczone tadmg kurczliwg lub
termokurczliwa.
Z powtokami ochronnymi o grubosci min. 250um lub w procesie kataforezy
min.70um, posiadajgce certyfikat RAL-GSK lub réwnowazny.

Zawory napowietrzajgco — odpowietrzajgce do wody do zabudowy w ziemi
Cisnienie robocze do PN16;
mozliwos¢ bezposredniej zabudowy w ziemi zaworu wraz z kolumnag;
kolumna wykonana ze stali hierdzewnej min 1.4301 lub PCV;
cokot zaworu wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 lub Zeliwo szare ENGJL
250;
zawoér wykonany z materiatow catkowicie odpornych na korozje;
zawor z samoczynnym odwodnieniem;
przytgcze kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-2;
do wyboru rozne gtebokosci zabudowy — standardowe Rd=1,0m lub 1,25m lub 1,5m;
elementy wykonane z zeliwa zabezpieczone antykorozyjnie (wewnatrz i na zewnatrz)
poprzez pokrycie zewnatrz i wewnagtrz powtokg epoksydowg o min grubosci 250um;
samoczynne odciecie w celu prowadzenia prac konserwacyjnych pod cisnieniem;
samoczynnie dziatajgce.

Armatura wodociggowa

PWiK nie dopuszcza, w ramach zaprojektowanego zakresu materiatowego, zastosowania
armatury tego samego rodzaju wyprodukowanej przez wiecej niz jednego producenta.

Wymogi PWIK Sp. z o.0. odnosnie certyfikatow i dokumentéw dotyczacych stosowanej
armatury:

a)
b)
c)
d)
e)

oswiadczenie dotyczgce Swiadczenia ustug serwisowych;
ubezpieczenie OC produktu;

dokumenty potwierdzajgce cechy techniczne (karty katalogowe);
atest higieniczny PZH;

deklaracje zgodnosci z PN/EN;



f)

2.5.

certyfikat systemu zapewnienia jako$ci zgodnie z ISO 9001 lub 9002 lub certyfikat
réwnowazny;

Zasuwy

Zasuwy muszg spetnia¢ wymagania:

a)
b)
c)

m)

2.6.

Zasuwy kotnierzowe, zeliwne, z miekkim uszczelnieniem;

ci$nienie nominalne min PN10;

zasuwa musi mie¢ mozliwos¢é zabudowy bezposrednio w ziemi, jezeli wymaga tego
Dokumentacja Projektowa. W przypadku stosowania zasuwy w komorach, studniach
zapis ten mozna pomingg;

gtadki petny przelot bez gniazda,;

klin z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryty elastomerem, dopuszczonym
do kontaktu z woda pitna;

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryte
zewnatrz i wewnatrz powtokg epoksydowg o min grubosci 250um;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub rownowaznej) z walcowanym
gwintem;

wrzeciono odizolowane na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy;
uszczelnienie wrzeciona 3 uszczelkami typu O-ring;

uszczelka potaczenia korpusu i pokrywy, wykonana z elastomeru zagtebiona
w rowku pokrywy;

sruby z tbem walcowym fgczace pokrywe z korpusem, wpuszczone w gniazda
pokrywy i zabezpieczone przed korozjg masg zalewows;

nakretka klina wykonana z metalu kolorowego o podwyzszonej wytrzymatosci;
kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2 PN10/PN16;

Skrzynki uliczne

Skrzynki uliczne muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

2.7.

a) muszg by¢ dopasowane do elementu, ktéry sie w niej znajduje (zasuwa, hydrant)
wedtug zalecen producenta,

b) korpus wykonany z tworzywa PA+;

c) pokrywa wykonana z zeliwa odpornego na pekanie oraz wytrzymata
na obcigzenie ruchem ulicznym,

d) nalezy zastosowa podstawy z tworzywa sztucznego odpowiednie do obudoéw
do zasuw (jednolitos¢ systemow)

e) pokrywa z oznaczeniem \W” dla zasuw i oznaczeniem ,HYDRANT”
dla hydrantéw.

Obudowy do zasuw

Charakterystyka obudowy:

2.8.
Nalezy

a) Obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwa;

b) teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego lub staliwa nierdzewnego;

c) trzpien o petnym przekroju o kwadracie i rura do klucza wykonane ze stali St 37-
2 ocynkowanej oghiowo;

d) przejscie preta przez goérng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczajgce
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen;

e) rura przesuwna i ochronna wykonana z PE;

f) potaczenie zasuwy z nasadg wrzeciona za pomocg zawleczki wykonanej ze stali
nierdzewnej lub $ruby.

Wymagania dla rur i ksztattek PE.
stosowac rury o nastepujgcych parametrach:
a) Rury PE100 RC SDR17 PN10 zgrzewane doczotowo lub elektrooporowo;



b) Rura PE 100 RC zgodna z PAS 1075 Typ 1 lub 2, co potwierdza certyfikat
wydany przez akredytowany instytut;

Kazda rura i ksztaltka powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny
by¢ podane nastepujgce podstawowe dane:

a) nazwa producenta;

b) rodzaj materiatu;

C) oznaczenie typoszeregu i srednica zewnetrzna w mm;
d) grubosc¢ scianki w mm;

e) data produkciji: rok -miesigc-dzien;

f) obowigzujgca norma.

Ksztattki PE

stosowac ksztattki PE 100 SDR 11 PN 16;

uzywac ksztattek nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

uzywaé¢ ksztattek o konstrukcji takiej, aby przewody grzewcze byty zatopione
w korpusie ksztattki;

uzywac ksztaltek, ktore posiadajg indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy
grzejnej, osadzone w korpusie ksztattki;

uzywac ksztattek, ktére posiadajg kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztaitki
zawierajgcy w sobie partie towaru i kod towaru;

dopuszcza sie zastosowanie automatycznego trybu odczytywania parametréw
zZgrzewania;

posiada¢ aktualne Swiadectwo kalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu
zgrzewow;

uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

przestrzega¢ procedury zgrzewania wigcznie z czytelnym oznakowanie kazdej
zgrzeiny;

kazde potgczenie zgrzewane winno posiada¢ czytelne i trwate oznakowanie
oraz wydruk protokotu zgrzewu,

ksztaltki elektrooporowe winny posiadaé tabele z korektg czasu zgrzewania
wzgledem temperatury otoczenia;

przestrzegac aby byta zachowana odpowiednia czystos¢ rur;

zachowywaC parametry pracy zgrzewarki, stosowa¢ napiecie wedtug instrukcji
obstugi zgrzewarki;

zachowa¢ aby znakowanie gniazda pofgczenia elektrod i kontrolki zgrzewu
byto widoczne po jednej stronie;

W przypadku stosowania rur i ksztattek PE zgrzewanych doczotowo nalezy:

stosowac¢ rury PE100 RC SDR17 PN10 PE/PE dwuwarstwowe lub trzywarstwowe
potgczone ze sobg molekularnie;

Rury wykonane z materiatu o najwyzszej odpornosci wzgledem powolnej propagac;ji
peknie¢, podlegajgcemu statej kontroli jakosci (FNCT wymagania minimalne >8760h);
Rury odporne na skutki zarysowan i naciskow punktowych potwierdzone wynikami
badan akredytowanego Instytutu Badawczego, wynik >8760h;

Rura dopuszczona do stosowania w metodach bezwykopowych montazu rurociggow,
zgodna z PAS 1075 Typ 2;

uzywac ksztattek wtryskowych nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

nie dopuszcza sie zastosowania ksztattek segmentowych;

posiada¢ aktualne sSwiadectwo kalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu
zgrzewow;,



- przestrzegac¢ aby byta zachowana odpowiednia czystos¢ rur;

- operator winien posiadac aktualne uprawnienia pozwalajgce na wykonywanie potgczen
zgrzewanych;

- uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

- przestrzegac procedury zgrzewania doczotowego wtgcznie z czytelnym oznakowaniem
kazdej zgrzeiny;

- kazde potgczenie zgrzewane winno posiada¢ czytelne i trwate oznakowanie
oraz wydruk protokotu zgrzewu.

W przypadku stosowania rur i ksztaltek PE taczonych elektrooporowo nalezy:

- uzywac ksztattek nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

- uzywac ksztattek o konstrukciji takiej, aby przewody grzewcze byty zatopione w korpusie
ksztattki;

- uzywac ksztaltek, ktoére posiadajg indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy
grzejnej, osadzone w korpusie ksztattki;

- uzywac ksztattek, ktore posiadajg kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztattki
zawierajgcy w sobie partie towaru i kod towaru;

- dopuszcza sie zastosowanie automatycznego trybu odczytywania parametréw
zgrzewania;

- posiada¢ aktualne $Swiadectwo Kkalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu
Zgrzewow,;

- uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

- przestrzegac¢ procedury zgrzewania wtgcznie z czytelnym oznakowanie kazdej zgrzeiny;

- kazde potgczenie zgrzewane winno posiadaC czytelne i trwate oznakowanie
oraz wydruk protokotu zgrzewu;

- ksztattki elektrooporowe winny posiadac tabele z korektg czasu zgrzewania wzgledem
temperatury otoczenia;

- przestrzegac aby byta zachowana odpowiednia czystos¢ rur;

- zachowywaé parametry pracy zgrzewarki, stosowac¢ napiecie wedtug instrukcji obstugi
zgrzewarki;

- zachowa¢ aby znakowanie gniazda pofgczenia elektrod i kontrolki zgrzewu
byto widoczne po jednej stronie;

2.9. Tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjne
Koloru niebieskiego o szeroko$ci 200 mm z zatopiong wkfadkg metalowa.

2.10. Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych
Tablice do oznaczania uzbrojenia nalezy wykonac¢ i zamontowac na istniejgcych trwatych
obiektach budowlanych lub specjalnych stupkach na wysokosci od ok. 0,8 do maksymalnie
1,1 m goéra tabliczki nad terenem. Tabliczek uzywaé tworzywowych z wymiennymi
cyframi/literkami. Tabliczki orientacyjne muszg spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-09700.

2.11. Inne materiaty

a) tasma lokalizacyjna koloru niebieskiego o szerokosci 200 mm z zatopiong
wktadkg metalowg mocowang do trzpieni obudéw zasuw;

b) rury ostonowe dwudzielne do kabli elektrycznych &110;

c) rury ostonowe dwudzielne do kabli elektrycznych @160;

d) nasuwki PVC @110 PN 10;

e) stupki dla tabliczek informacyjnych, z rury stalowej o $rednicy 48 x 3 mm,
malowanej farbg olejng (2 warstwy podktadowe + 2 warstwy nawierzchniowe
0 grubosci co najmniej 90-120um)



f) w przypadku punktow weztowych nalezy stosowac stupki betonowe o wymiarach
150x150x1500mm

g) fundamenty betonowe pod stupki wykonane z betonu C 16/20 o wymiarach
minimum 30x30x50cm;

h) betony odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 206-1, o wytrzymatosci na sciskanie
co najmniej C 8/10, C 12/15, C 16/20;

i) ptozy (opaski dystansowe) do przeprowadzania rur przewodowych przez rury
ostonowe;

j) manszety uszczelniajgce z opaskami zaciskowymi ze stali nierdzewne;j,
do zamkniecia kohcowek rur ostonowych;

k) taczniki — $ruby i podktadki ze stali nierdzewnej klasy, co najmniej EN 1.4301,
nakretki ze stali nierdzewnej klasy, co najmniej EN 1.4401;

[) uszczelki gumowe.

Wykonana dokumentacja projektowa powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami
techniczno-budowlanymi, normami i zostanie przekazana Zamawiajgcemu celem akceptacii.
W przypadku akceptacji spisany zostanie protokolarny odbiér przedmiotowego zamowienia.

3.

Wytyczne do projektu zwigzane z robotami budowlanymi

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a)

b)

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robdt,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonaniem
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét.
W  przypadku stwierdzenia przez zamawiajgcego braku udokumentowania
WW. czynnosci zamawiajgcy jest upowazniony do zgdania dokonania odkrywek
w wskazanych miejscach na koszt wykonawcy bez wzgledu na wynik.
Jezeli wykonawca odmowi dokonania odkrywek Zamawiajgcy wykona je w wiasnym
zakresie obcigzajgc kosztami Wykonawce.

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci, jakosci i zgodnosci wykonania
z dokumentacjg czesci wykonanych robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz jak przy
koncowym technicznym odbiorze robot.

Odbiér koncowy polega na finalnej komisyjnej ocenie zgodnosci wykonania
przedmiotu zaméwienia z warunkami przetargowymi i wynikajgcymi z zawartej umowy
w odniesieniu do rzeczywistej ilosci, jakosci i wartosci zrealizowanych robot.

Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ m.in.:

Inwentaryzacje powykonawczg (mapy, szkice),

Protokét z przeprowadzonych ptukan i dezynfekcji przewodow tgcznie z wynikami
wykonanych analiz fizykochemicznych i bakteriologicznych.

Badania zageszczenia gruntu po robotach zwigzanych z przebudowg sieci i przytgczy
wodociggowych

Protokoty odbioru terenow prywatnych, jezeli na takich prowadzone byty jakiekolwiek
prace zwigzane z Inwestycjg np.: objazdy, przejazdy, sktadowanie materiatu itp.
Atesty, certyfikaty, deklaracje witasciwosci uzytkowych na rury i armature
zamontowang na zadaniu.

Badania wydajnos$ci hydrantow

Dziennik budowy

Powykonawczy pomiar geodezyjny z formie elektronicznej na dostarczonym nosniku
przez Wykonawce w formacie pliku shapefile (.shp). Zamawiajgcy dopuszcza zapis
w formacie data exchange format (.dxf) w przypadku braku mozliwosci zapisu w pliku
shapefile (.shp).



